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  مقــدمة  -١

تتسبب الصناعة عادة فى تلوث البيئة من حيث هواء المنـشاة الـصناعية ، وهـواء                

المناطق المحيطة بها ، كما تلوث مياه الصرف الصناعى المياه السطحية التى تصرف             

وتعتمـد درجـة    . فيها فتŎثر على الصلاحية الحيوية لهذه المياه وقد تسبب تـسممها            

 الصناعة على نوعية الـصناعة ومـدخلاتها والطـرق          خطورة الملوثات الصادرة من   

  .التكنولوجية المستخدمة بها 

وبالرŻم من ان صناعة الغزل والنسيج تعتبر نسبيا اقـل تلوثـا للبيئـة مقارنـة مـع            

الصناعات الاخرى مثل الحديد والصلب ، والورق ، والبترول ، الا ان بهـا خطـوط                

ولها تأثيرات ضارة على صـحة العمـال        انتاج تعتبره مصادرا خطرة للتلوث البيئى       

الť، لذلƃ اهتمـت جميـع دول       .…وحيوية المياه السطحية مثل الانهار والبحيرات ،        

              ŵالعالم بحماية البيئة من التلوث الصناعى بوضع القوانين والحـدود الخاصـة بـانوا

الملوثات التى تضر بصحة الانسان والبيئة الطبيعية وذلƃ بتخصيů مفتشين للرقابـة            

على المنشآت والتأكد من التزامها بالحدود القانونية ، واعـداد ادلـة للتفتـيش علـى                

القطاعات المتخصصة تساعد المفتشين على فهم خطوط الانتاج الـصناعية ومـصادر            

ويجرى تطوير مستمر علـى هـذه الأدلـة         . التلوث واثارها الضارة بالصحة والبيئة    

فى الصناعة ولتتمشى مع التعديل الـذى       لتتواكب مع التطور التكنولوجى الذى يحدث       

يجرى على اللائحة التنفيذية لقانون البيئة لسد الثغرات التى يكـشف عنهـا التطبيـق               

  .العملى للتفتيش البيئى الصناعى خلال فترة معينة

ويعتبر مشروŵ التحكم فى التلوث الصناعى بمصر من اهم الوسائل التى تهدف الـى              

الى حماية البيئة من اƕثـار الـضارة لـصحة العمـال            الحد من التلوث الصناعى ، و     

وتحقق . والسكان، والمياه السطحية الطبيعية التى تصرف فيها مياه الصرف الصناعى           

هذه الاهداف عن طريق اعداد فرق تفتيش صناعى مŎهلة فنينا فى الصناعات المختلفة             

فة وطرق قياس تركيزاتها    ومصادر التلوث بها والحدود القانونية للملوثات البيئية المختل       

كما . والإجراءات القانونية التى تتخذ فى حالة مخالفة المنشآة الصناعية للقوانين البيئية          

تلم فرق التفتيش بالوسائل المختلفة للحد من التلوث فى الصناعات المختلفـة لارشـاد              

  .š بهاالمنشآت الصناعية المخالفة لكى تتوافق مع الحدود البيئية القانونية المسمو

وقد تم ŏعداد هذا الدليل لارشاد المفتش الصناعƓ للقيام بعملƌ فى مجال صناعة الغزل              

            ŵالمصادر المختلفة من الفرو ƌوالنسيج والملابس فيما يتعلق بالتلوث البيئى الذى تسبب



  ٢

والمعلومات التى فى هذا الدليل تعمل على تقديم المفتش الـى           . المختلفة لهذه الصناعة  

فنية لخطوط الانتاج للصناعات النـسيجية ، الغـزل ، النـسيج، التريكـو،              المعرفة ال 

وتساعد هذه المعلومـات الفنيـة      . التجهيز، صناعة الملابس وانتاج الالياف الصناعية     

المفتش على معرفة التلوث المحتمل نتيجة الانبعاثـات الهوائيـة ، وميـاه الـصرف               

  .صحية الناجمة من هذه الملوثات الصناعى ، والمخلفات الصلبة ، وكذلƃ الاثار ال

 وتعليماتƌ  ١٩٩٤ لسنة   ٤كما يقدم الدليل البيانات الخاصة بقانون البيئة المصرى، رقم          

             ƃبها لملوثات الهواء ومستوى الـضجيج، كـذل šالتنفيذية فيما يتعلق بالحدود المسمو

رف  والخاصة بمواصفات مياه الص    ٤٤/٢٠٠٠بيانات تعليمات وزارة الاسكان لقانون      

هذه الحدود والمواصفات تمد    . الصناعى التى يتم تصريفها الى شبكة الصرف العمومية       

المفتش بالقاعدة التى يستطيع بمساعدتها تقييم مدى توافق المنشاة الصناعية مع القوانين            

  . البيئية

كما يقدم الدليل للمفتش معلومات عن عدد من الاقتراحات لتخفيű التلوث والتى يمكن             

 فى العمليات المختلفة للصناعات النسيجية للحد من انبعاثات التلـوث للهـواء،             تطبيقها

ولمياه الصرف الصناعى الذى يتم تصريفƌ لشبكة الصرف العمومى او للمياه السطحية            

وتخفيضƌ الى الحد الادنى، وطرق التعامل مع المخلفات الصلبة ذات الخواů الخطرة            

  . وكيفية التخلů منها

 المستمر فى الصناعات النـسيجية فيمـا يتعلـق بـانواŵ الخامـات ،               ونتيجة للتطور 

والكيماويات المستخدمة، والطرق التكنولوجية للعمليات الصناعية وتبعا لـذلƃ التغيـر           

المستمر فى انواŵ الملوثات وتركيزاتها،  فان ذلƃ يبرر ان يكون هـذا الـدليل قابـل                 

  .  تغييرات ضروريةللتجديد والتطوير عندما تتطلب الامور والحالات
  

  تمهيد   ١-١

تعتبر صناعة الغزل والنسيج والملابس من اكبر الصناعات بمصر فيما يتعلـق بعـدد              

من العمالـة المـصرية ،      % ٥٠العمال الذى يبلź حوالى مليون عامل يمثلون حوالى         

  . كذلƃ تعتبر من اكبر الصناعات من حيث قيمة الانتاج المحلى و التصدير

 ٣٥٠٠ شركة قطاŵ عـام، وحـوالى        ٣١ت النسيجية المصرية على     وتشتمل الصناعا 

ويعتبر توفر القطن المصرى ذات الجودة العالية السند        . شركة قطاŵ خاů واستثمارى   

  . القوى للمنتجات النسيجية المصرية فى المنافسة العالمية، لاسيما بالنسبة للجودة الفائقة



  ٣

كبر مصدر لجلب العملة الصعبة، بعد      وتعتبر صناعة الغزل والنسيج والملابس خامس ا      

  البترول، وتحويلات المصريين بالخارج ، والسياحة، وعائد قناة السويس 

مـن صـناعة   % ٧٠من صـناعة الغـزل،   % ١٠٠ويهيمن القطاŵ العام تقريبا على    

. من صناعة التجهيز، والمنتجات النهائيـة     % ٣٠من صناعة التريكو،    % ٤٠النسيج،  

  .اů حاليا على مجال صناعة الاقمشة التريكو والملابس كما يهيمن القطاŵ الخ

من اجمالى الصادرات الـصناعية     % ٤٣وتمثل الصادرات النسيجية المصرية حوالى      

كما يتم تصدير الاقمشة    . وتمثل الخيوط القطنية القسط الاكبر من الصادرات      . المصرية

  . فى الوقت الحالىالقطنية الخام والمجهزة والملابس التى تزايدت نسبة تصديرها 

وتتسبب صناعة الغزل والنسيج والملابس فى تلوث البيئـة مـن خـلال الانبعاثـات               

  . الهوائية، والصرف الصناعى و المخلفات الصلبة

وتمثل المخلفات السائلة لهذه الصناعة اهمية كبرى تزيد عن أهمية الانبعاثات الهوائية            

ية التى تسببها، حيث تحتوى مياه الصرف       والمخلفات الصلبة وذلƃ لشدة التأثيرات البيئ     

الصناعى الناتجة من عمليات الغسيل المختلفة على كميات كبيرة من التلوث ممثلƌ فى             

مواد عضوية، ومواد عالقة مثل الالياف والشحومات، كما تحتوى المخلفـات الـسائلة             

مائية فانها  كذلƃ على قلويات وكيماويات سامة ، التى اذا تم تصريفها الى المساحات ال            

تعمل على تخفيű الاكسجين الذائب وتتلف الحياة المائية ويمكن ان تعرű مستخدمى            

وتستخدم عمليات المعالجـة الـسائلة فـى الـصناعات          . هذه المياه الى تأثيرات سامة    

النسيجية كميات ضخمة من المياه يتولد عنها كميات ضخمة مـن المخلفـات الـسائلة               

  . لفةالملوثة بمواد كيماوية مخت

والمصدر الرئيسى للتلوث فى عمليات التصنيع الجافة مثل Żزل القطـن، والنـسيج،             

 الť هو تراب القطن والزŻب العالق الذى يلوث هـواء بيئـة العمـل               …والتريكو ،   

  .  متمثلة فى الأمراű الصدريةويتسبب فى تأثيرات صحية للعمال

هـو   لعمليـات الجافـة   للنسبة  ومن المصادر الهامة للتلوث فى الصناعات النسيجية با       

التلوث السمعى او الضجيج الذى يصدر من الماكينات عموما لاسيما الماكينـات ذات             

وتـشمل خطـوط    . الť  …السرعات العالية مثل ماكينات الغزل، والتدوير والانوال،        

الانتاج عادة على عدد كبير من الماكينات فى العملية الواحدة مما يتسبب فى احـداث               

عالية من التلوث السمعى والضجيج تحتاج الى مجهودات فنية لتخفيضها الى           مستويات  

  .  الحد الادنى



  ٤

   وصــف الصنـاعة -٢

تتعامل صـناعة الغـزل والنـسيج مـع الخامـات النـسيجية فـى شـكل يعتمـد                    

  :لىعلى نوعية الصناعة ،وكيماويات ومدخلات اخرى كما هو مبين فيما ي

  لمواد الخـام والƂيماويات والمدخƚت اƕخرى  ا  ١-٢

 العمليات الصناعية، المواد الخام والمنتجات مـن هـذه العمليـات            )١١-١(جداول  توضŢ ال 

  .بالإضافة ŏلى الملوثات الناتجة منها

قطن خام، الياف صناعية بمواصفات القطن، أو خلطات القطن           Źــز¾ القـطن 

  . ترد الالياف الى المصنع فى بالاتمع الالياف الصناعية، و

الياف الصوف، الالياف الصناعية بمواصـفات الـصوف، أو           Źــز¾ الصـوف 

وترد الياف الـصوف    . خلطات الصوف مع الالياف الصناعية    

  . الى المصنع فى بالات

 ŝخيوط قطن، صوف، الياف صنــاعية، خيـوط مخلوطـة،            النسيــ

  .  الť…مضخمة، مطاطة ، 

خيوط قطن، صوف، الياف صناعية، خيوط مخلوطة، مضخمة           الـتريƂو

  .الť.…، مطاطة ، 

صوف، الياف صناعية، خلطات الياف الصوف مـع الاليـاف            Ŋقمشة Źير منسوجة

  .الصناعية

  .الť…خيوط اكريليƃ، نايلون، بولى بروبلين، مخلوطة ،   سجاد التفت

ũبƚالصوف ، أو الالياف     أقمشة منسوجة، أو تريكو، من القطن أو        صناعة الم 

الصناعية، أو أقمشة مخلوطة من الياف طبيعيـة مـع اليـاف            

صناعية، أقمشة الحشو ،أقمشة البطانـات، أزرار، سوسـت،         

…ťال.  

    

   



  ٥

  الƂيمـاويات للŶمليات الرطبة التـالية  ٢- ١-٢

بوليفينابل الكحول، كاربوكسى ميثايل سليلوز، زيوت، شمع،           البـوش 

  . الť.…يا، داى اثلين جليكول، مواد لاصقة، يور

  . انزيم ، حامű كبريتيƃ، منŴفات صناعية، قلويات  ازالـة البـوش

هيدروكسيد الصوديوم، كربونات الصوديوم، مذيبات تحتوى        الźسـي¾

  )Surfactant(على الكلور، خافű للتوتر السطحى 

ůأسيت  التـبيي űيهيبوكلورايت، فوق اكسيد الهيدروجين، حامƃ  

هيدروكسيد الصوديوم، خافű للتوتر السطحى، حـامű،         ـرسرةالم

  . سائل أمونيا 

مواد صباŻة، اضافات كيماويـة، مـواد مختزلـة، مـواد             الصــباŹة 

  .مŎكسدة

، صبź، كيروسين، مواد    )احماű أو قلويات  (مواد صباŻة     الطبــاعة

  .لاصقة، أمونيا، زيلين

 سـليكون، فلوروكربـون،     فورمالدهايد، فسفور، أمونيـا،     تجهيز Ƃيماوى

  .الť.…راتينج، تولوين، املاš زيـركون، 

٣- ١-٢Ɖالمـيــا    

تشتمل صناعة الغزل والنسيج على كثير من العمليات الرطبة التى تستخدم فى خطوط             

الانتاج المختلفة، مثل البوش، وازالة البوش، والغسيل، والتبييű، والصباŻة والتجهيز          

 ƃير ذلŻكميات ضخمة من الميـاه و التـى تقـدر            وهذه العمليات ا  . و ƃلرطبة تستهل

لذلƃ فان المياه تعتبـر مـن       .  لتر لكل كيلو جرام من المنتجات النسيجية       ٢٠٠بحوالى  

وينبغى فى بعű الحالات معالجـة الميـاه        . المدخلات الهامة لصناعة الغزل والنسيج    

ا فـى العمليـات      قبل اسـتخدامه   ، لإزالة عسر المياه،   الخام فى محطة خاصة بالمنشأة    

  .الصناعية الرطبة

  

  



  ٦

  

    الŶمـليـات اƗنتــاجية٢-٢

تشتمل صناعة الغزل والنسيج على الخطوط الانتاجية، والوحدات الخدميـة المختلفـة            

  :التالية

  الوحــدات الخـدميـة  الŶملـيات اƗنتـاجية

  انتـاج الغـزل 

  ) والخلطات مع الالياف الصناعية(Żزل القطن  

والخلطـات مـع الاليـاف       (Żزل الـصـوف    

  )الصناعية

  انتــاج القمـاش

  النسيــج

  التريكو

  الاقمشة Żير المنسوجة

  سجــاد التفت

  التجهــيز

  ) ... تبييű-حريق وبرة(تحضيرات التجهيز 

  الصــباŻـة

  الطبــاعة

  التجهيـز الكيميـائى

  صنــاعة الملابس

  انتــاج الالياف الصناعية

  انتـاج الفسكـوز  

  لنايلونانتـاج ا

  انتـاج البوليستر

  الغلايــات 

  ابراج تبريــد 

  معمـل اختبـار الجودة  

  ورش ميكانيكية وكهربيـة

  جــراج

  مخـازن للخـامات والمنتـجات

 المستخدمة فـى العمليـات      وحدة معالجة الميـاه  

  الإنتاجية

  محطة معالجة مياه الصـرف الصناعى

  وحدة شـفط اتربة وزŻـب القـطن

  

  اعة الźــز¾   صنـ١-٢-٢

 العمليات الصناعية، المواد الخام والمنتجات من هذه العمليات         )٢،  ١(جداول  توضŢ ال 

  :فيما يلى شرš للطريقتين التكنولوجيتين للغـزلو. بالإضافة ŏلى الملوثات الناتجة منها

  



  ٧

فى هذا الخـط يمـر      . خط الانتاج لغزل القطن   ) ١(يبين شكل     Źـز¾ القطن 

كينات متتالية لتنŴيفƌ من الاتربة والـشوائب       قطن البالة على ما   

والمواد الغريبة، وتفتيحƌ، وخلطƌ وتسريحƌ ثم سحبƌ الى خيط         

ويمكن استخدام نفس خط    . رفيع واعطائƌ برمات لانتاج الخيط    

الانتاج لغزل الالياف الصناعية التى لها نفس مواصفات القطن،         

جة من الغزل   أو خلطات منها مع القطن ويتم تدوير الخيوط النات        

   .على بكر مخروطى فى عبوات كبيرة على ماكينات التدوير

  

. عمليات التصنيع فى خط انتاج Żزل الـصوف       ) ٢(يبين شكل     Źـز¾ الصوف

فى هذا الخط تمر الياف الصوف من البالة الى عمليات Żـسيل          

من الشحوم، وكربنƌ المواد النباتية، وتسريŢ، وتمشيط ثم سحب         

ويتم تدوير الخيط   . رفيع يبرم لتكوين الخيط   الشعيرات الى خيط    

الى بكر اكبر حجما كانتاج نهائى يستخدم فى صناعة النـسيج،           

ويستخدم نفس الخط فـى Żـزل الاليـاف         . والتريكو والسجاد 

الصناعية من نوعية الصوف او خلطات الصوف مع الاليـاف          

  .الصناعية

  
  
  
  
  
  
  



  ٨

  Źــز¾ القــطن )  ١(جــدو¾ 

  الانبŶاثات الهوائية  المنتŝ  الـوŲيـفة  خƚتالمد  الŶمــلية
الصـرف 

  السائ¾
  بيئـة الŶم¾  المخلفات الصلبة

 الياف –قطن خام   التفتيŢ والتنŴيف 

  صناعية 

تراب وزŻب القطن    شعيرات     تراب وزŻب القطن   طبقة من القطن النŴيف   تفتيŢ وتنŴيف القطن 

  ضجيج 

  زŻب القطن   شعيرات     زŻـب القطن   شريط كــرد   تسريŢ القطن   طبقة قطن نŴيف   الكــرد 

  زيادة التنŴيف ازالة العقد  شريط الكــرد   التمشيط 

  توازى الشعيرات 

  زŻب  شعيرات     زŻــب قطن   شريـط ممشط 

   ضجيج 

شريط الكرد او شريط   السحب 

  تمشيط 

  زŻب القطن  شعيرات    زŻــب قطن   شريط سحب   تحسين الانتŴامية وخلط الالياف 

  ضجيج 

  زŻب  شعيرات     زŻــب  مــبروم   ترفيع الشريط واعطاء برمات   شريط سحب   البــرم 

   ضجيج 

الغزل الحلقى او الطرف 

 šالمفتو  

او شريط ) للحلقى(مبروم 

  šسحب للطرف المفتو  

 ƌــب  الخــيط   ترفيع المبروم الى الخيط وبرمŻب   عوادم خيط     زŻز  

  ضجيج 

ازالة العيوب وتعبئة الخيط فى بكر   لخـيوط الغـز  التـدويـر 

  مخروطى 

  زŻب  عوادم خيط     زŻــب  بكر خـيط مخروطى 

   ضجيج 
  



  ٩

  Źــز¾ الصوف ) ٢(جــدو¾ 

  بيئـة الŶم¾  مخلفات صلبة  الصرف السائ¾  الانبŶاثات الهوائية  المنتŝ  الـوŲيـفة  المـدخƚت  الŶمــلية
  زŻب شعـيرات   الياف صوف     زŻب شعيرات   طة المطلوبة الخل  تصنيف الجودة   صــوف خام   الفرز والتصنيف 

  صوف خام    الغسـيل 

  مياه ساخنة 

  صـابون 

تنŴيف الصوف من الشحومات، 

  والعرق والشوائب  

  ابخرة كيماويات   صوف نŴيف 

  ) مذيبات(عضوية متطايرة 

 لƘكسجينمواد مستهلكة 

)BOD( ،)COD (

وشحومات وسخونة مياه 

  الصرف

ب شعيرات وابخرة زŻ  الياف صوف

  متطايرة كيماوية عضوية 

  الكربنة 
 űصوف مغسول حام

  كبريتيƃ مخفف 

صوف خالى من المواد   ازالة المواد النباتية 

  النباتية 
 űاحيانا رص  ابخرة حام űبقايا رماد كربونى   ف حمام الحام  űأبـخرة حام  

  زŻب شعيرات   الياف صوف     كيماويات عضوية متطايرة   وف جاهز للتسريŢ ص  الخلط وتسهيل عملية التسريŢ   زيوت معالجة   الخلط والتزييت 

  صوف نŴيف   الكـــرد 
فصل الشعيرات وتكوين حبل 

  شعيرات 

  مبروم صوف 
    زŻب شعيرات 

يعاد (عوادم الياف  

  )استخدمها
  زŻب صوف 

  صوف مسرš   جلنج وتمشيط 
فƃ الالتحامات وتوازى 

  الشعيرات 

  شريط ممشط 
    زŻب صوف 

يعاد (عوادم الياف  

  )استخدمها
  زŻب صوف 

  ضجيج  وزŻب صوف   عوادم الياف    زŻب صـوف  )توب(مبروم   سحب الشريط الى المبروم  شريط ممشط   البرم 

  ضجيجوزŻب صوف   عوادم شعيرات     زŻب صـوف   خيوط صوفية   سحب المبروم وبرمƌ الى خيط   المبروم   الغــزل
  
  



  ١٠

 لقطن الخاما

  التفتيŢ والتنŴيف   

  لكـردا

  لسحـب ا

  لبرم ا

  لغزل الحلقىا

  ر  ويلتدا

  يوط Żزل حلقى على كوناتخ

  لتمشيطا

  Ŋلياف صناعية

  التفتيŢ والتنŴيف 

  لكـردا

   šزل طرف مفتوŻ   

يوط Żزل طرف مفتوš على بكر خ

  اسطوانى

 صناعيةخط انتاŹ Ŝز¾ خيوط القطن والالياف ال)١(Ƃ¾ش



  ١١

  لصوف الخاما  لصوف الخام ا

  لفـرزا  لط ز والخفرلا

  لغسيل الغسيلا

  تجفيفلا      التجفيف   

  ستخلاů الأتربة ا  لكربنƌ ا

  لخلط والتزييت ا  ستخلاů الاتربة ا

  لتجفيف ا

   لكردا

  لخلط والتزييت ا

  لجلنجا

  لتمشيطا

  لصباŻة ا

  كوين التوبست  لسحبا  لكرد ا

  لغزلا

   طلخيا

الصوف)٢(Ƃ¾ش Źز¾ ŊنŲمـة

  ريقة الوولنط  ريقة الورستدط



  ١٢

    صـناعة اƕقمشة٢-٢-٢

 العمليات الصناعية، المواد الخام والمنتجات من هذه العمليـات  )٦-٣(جداول توضŢ ال 

  .وفيما يلى شرš للطرق المختلفة لصناعة الأقمشة .بالإضافة ŏلى الملوثات الناتجة منها

  

 ŝعمليات انتاج النسيج، وفى هذا الخـط يـتم         ) ٣(يبين شكل     النسيــ

الطول المطلـوب،   ترتيب عدد كبير من الخيوط المتوازية ب      

، ) warp beam(وتلف على بكرة تسمى مطـوى الـسداء   

وتعالج هذه الخيوط فى عملية البوش لتقويتها وتنعيمها ثم يتم          

نسج خيوط السداء مع خيوط اللحام علـى النـول لتكـوين            

النسيـج الذى يلف على بكرة كبيرة فى النول تسمى مطوى          

  ).cloth beam(القماش 

  

فى كـل مـن     . عمليات انتاج قماش التريكو   ) ٤(شكل  يبين    التريــƂو 

التريكو الدائرى والتريكو المسطŢ تغذى ماكينة التريكو بعدد        

من بكر الخيوط حيث تقوم الماكينة بواسطة ابـر التريكـو           

أما فى حالة تريكو السداء، يتم تجميع       . بتكوين قماش التريكو  

تـى  عدد كبير من الخيوط المتوازية على مطوى الـسداء ال         

تقدم لماكينة تريكو السداء لتكوين قماش تريكو سداء بواسطة         

  . ابر التريكو

  

 Ŝير المنسوŹ ير المنـسوج بواسـطة        ) ٥(يبين شكل     القماشŻ خط انتاج القماش

وفى هذا الخط يتم تفتيŢ الالياف لتكوين طبقة        . اختراق الابر 

متجانسة من الالياف التى تمرر على ماكينة الاختراق بالابر         

المسننة حيث تعمل على تلاحم وترابط الالياف لتكوين قماش      

ولزيادة تماسƃ القماش الناتج يعالج احيانا      . لباد Żير منسوج  

ويمكـن  . بمادة لاصقة تعمل على لصق الالياف ببعـضها       

  .اضافة المادة اللاصقة بالرش



  ١٣

  

ية تغـذى ماكينـة     وفى هذه التقن  . عمليات انتاج سجاد التفت   ) ٦(يبين شكل     السجــاد التفت 

التفت بعدد كبير من بكر خيط الوبرة، كما تغذى بقماش أرضـية الـسجاد،              

وتقوم ابر الماكينة بغرس صفوف من الوبرة فى الاتجاه الطـولى لقمـاش             

بعد ذلƃ يغطى Ŵهر السجاد الناتج بعجينة لاصقة كيميائية لتثبيت          . الارضية

جهيز السطŢ الـوبرى    ويتم ت . الوبرة، ويغلف الŴهر بعد ذلƃ بقماش جوت      

  . للسجاد بعملية قů لتسوية السطŢ الوبرى للسجاد
  
  
  
  
  



  ١٤

  صـناعة النسـيŝ) ٣(جــدو¾ 

  بيئـة الŶم¾  مخلفات صلبة  الصرف السائ¾  الانبŶاثات الهوائية  المنتŝ  الـوŲيـفة  المدخƚت  الŶمــلية
  زŻب شعيرات ضجيج   بكــر فـارغ     ب شعيرات زŻ  مطوى خيوط السداء  تكوين مجموعة خيوط السداء  بكـر خيوط   التسـدية 

   محلول البوش-مطوى السداء  البــوش
تقوية وتنعيم الخيوط بمحلول 

  البوش
  مطوى سداء مبوشة

كيماويات عضوية متطايرة 

  )PVAميثانول من (

بقايا مواد البوش الناتجة من 

تنŴيف الحوű، مخفضة 

للاكسجين الذائب فى الماء 

)BOD,COD (  

يوط فضلات خــ

  بقايا مادة البوش 

زŻب شعيرات وابخرة 

  كيماويات عضوية 

 Ţمطوى سداء مبوشة   اللقى والتطري  
اعداد مطوى السداء بالاجزاء 

  اللازمة للنول 

مطوى السداء جاهزة 

  للنول 
        

  فضلات خيوط ونسيج     زŻب شعيرات   قماش منسوج   تكوين القماش   مطوى سداء معدة للنسيج   النـسيـج 
شعيرات مستوى زŻب 

  عالى للضجيج 
  

  صـناعـة التريƂو) ٤(جــدو¾ 

  المنتŝ  الـوŲيـفة  المدخƚت  الŶمــلية
الانبŶاثات 

  الهوائية 

الصرف 

  السائ¾
  بيئـة الŶم¾  المخلفات الصلبة

  تريكو السداء 

  التسـدية 

  

قطن ، مخلوط، الياف (خيوط على بكر 

  )الť..صناعية، حريرية، مضخمة، 

لى تحضير الخيوط ع

  مطوى السداء 
  زŻب شعـيرات   مطوى خيوط السداء

_______  

  زŻب شعـيرات   بكر فارغ، وخيوط 

  زŻب شعيرات ضجيج ماكينات   فضلات خيوط وقماش _______  زŻب شعـيرات   قماش تريكو سداء   تكوين نسيج التريكو   مطوى خيوط السداء   تريكو السداء 

  تريكو دائرى 

Ţاو  تريكو مسط  

قطن، صوف، ( على بكر خيوط معبأة

  )الť.. الياف صناعية،-مخلوط

تكوين نسيج تريكو 

 Ţدائرى أو مسط  

قماش تريكو دائرى 

 Ţقماش تريكو مسط  
  زŻـب شعـيرات 

_______ 
   فضلات خيوط وقماش-بكر فارغ

زŻـب شعـيرات ضجيج 

  ماكينات 
  



  ١٥

  صناعة اƕقمشة Źير المنسوجة ) ٥(جــدو¾ 

  بيئـة الŶم¾  المخلفات الصلبة  الصرف السائ¾  الانبŶاثات الهوائية  المنتŝ  يـفةالـوŲ  المدخƚت   الŶمــلية
-بوليستر(الياف صناعية   تكوين شاشة الالياف 

  ) الť ..-نايلون

زŻب شعيرات عالقة فى   شاشة كرد من الالياف   تفتيŢ وتسريŢ الالياف 

  الجو 

  زŻــب شعيرات   الياف  _______

طبقة متعددة الشاشات من   تكثيف الشاشة الى الوزن المطلوب   شاشة كـرد   تكثيف الشاشة 

  الالياف 

  زŻـب شعيرات   شعيرات  _______  زŻــب شعيـرات 

  شعيرات   شعيرات  _______   شعيرات بزŻــ  قماش لباد Żير منسوج   التحام الالياف مع بعضها وترابطها  طبقة مكثفة من الالياف   اختراق الابـر 

  ضوضاء

شعيرات ، قصاصات  _______  _______  قماش لباد Żير منسوج   تقوية القماش وتماسكƌ   لباد Żير منسوج   اللاصقة وتجفيفها رش المادة 

  لباد Żير منسوج

  ابخرة مواد كيماوية عضوية 

  صنـاعة السجـاد التفت ) ٦(جــدو¾ 

  بيئـة الŶم¾  فات صلبةمخل  الصرف السائ¾  الانبŶاثات الهوائية  المنتŝ  الـوŲيـفة  المدخƚت  الŶمــلية

  Żرس الوبرة 
  خيوط السجاد

  قماش ارضية 

تكوين صفوف من الوبرة على 

  قماش الارضية 

قماش الارضية 

  مغطى بالوبرة 
    زŻــب شعـيرات 

  بكر فارغ 

  فضلات خيوط وقماش

  زŻــب شعيرات 

  ضجيج ماكينات 

تغطية Ŵهر الوبرة بالمادة 

  اللاصقة 

  عجينة لاصقة 

  Ŵهرقماش تغطية ال

تثبيت الوبرة فى الارضية 

  وتجهيز الŴهر 
  أبخـرة كيماويات عضوية   ســجاد تفت

مواد كيماوية مخفضة للاكسجين 

  الذائب فى الماء فى مياه الصرف

بقايا من فائű المادة 

  اللاصقة 

ابخرة كيماويات 

  عضوية 

تغطية Ŵهر السجاد بقماش 

  تغليف

  نسيج جوت 

  سجاد تفت 

لصق Żلاف الŴهر على 

  لمادة اللاصقة وتجفيفƌ ا

سجاد تفت مغلف 

  من الŴهر 

  زŻب شعيرات 

  بخرة كيماويات عضوية 
  بقايا قماش   

زŻـب شعيرات 

ابخرة كيماويات 

  عضوية 

 Ţتسوية وتجهيز السط

  الوبرى للسجاد 

سجاد تفت بعد تصلب المادة 

  اللاصقة 
  عيرات شــ    زŻـب شعـيرات   سجاد تفت مجهز   تسوية السطŢ الوبرى للسجاد 

Żشعيرات بز 

  ضجيج ماكينات 



  ١٦

  يط اللحام للنول Żير المكوكىخ

  )كونات( كـر الخيط ب

  يط اللحام لنول المكوƃخ

  ة ديلتسـا

  شلبوا

  للقى والتطريŢ ا

  لنســيج ا

  ماش منسوج ق

  دوير ماسورة خيط المكوƃت

  خـط ōنتــاŜ النسـيŝ)٣(ـƂـ¾ش



  ١٧

  بƂــر الخيــوط

  لتسديةا

  ريكو مسطـŢ ت  ـريكو دائــرƒ ت  ريكو السداءت

  ماش تريكـو مسطـŢق  ماش تريكو دائرىق  ماش تريكو سداء ق

  خط ōنتاŊ Ŝقمشة التريـƂو)٤(Ƃ¾ش

  لياف صناعية أ

  ات ركوين طبقة الشعيت

  كثيف طبقة الشعيرات ت

  بط طبقة الشعيرات ر

  ماش Żير منسوجق

  Ŝ خـط ōنتــاŜ قماش Źير منسو)٥(Ƃ¾ش



  ١٨

  

  قةصلاجينـة ع  يــط الـوبـرةخ  مـاش اƕرŰـيةق  ماش تźليف الŲهرق
 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

   التفـتةــاكـينم

  غطية Ŵهر الوبرة بالمادة اللاصقةت

  غــلـيف الŴــهرت

  لتجفيف ا

  

  ů وتسوية السطŢ الوبرى ق

  جــاد تفـت س

  خــط ōنتــاŜ سجــاد تفـت) ٦(Ƃ¾ش



  ١٩

   صـناعة التجهـيز٣- ٢-٢

 العمليات الصناعية، المواد الخام والمنتجات من هـذه العمليـات           )٧(جدول  يوضŢ ال 

عمليات التصنيع لتجهيز نـسيج     ) ٧(يبين شكل   و .بالإضافة ŏلى الملوثات الناتجة منها    

خط التصنيع لتجهيز اقمشة التريكو     ) ٨( ويبين شكل    .القطن، ونسيج الالياف الصناعية   

  .خط التشغيل لتجهيز نسيج الصوف او تريكو الصـوف) ٩(ل ويبين شك. القطن

  :فة وفيما يلى شرš عمليات التجهيز المختل
  

، )للقطـن  (تعتبر هذه العملية من العمليات التحضيرية للتجهيز        حريق الوبرة

وفيها يتعرű القماش الخام من كل من وجهيƌ الى لهب لحرق           

       Ţسـط Ţيـصب ƃالقماش، وبـذل Ţالشعيرات البارزة على سط

وتجرى هذه العملية للقماش المنسوج من القطـن        . النسيج ناعما 

  . فقط

 ازالـة البــوش

  لźسي¾وا

، للتبييű أو الـصباŻة   تعتبر هذه العملية من عمليات التحضير       

وفيها يعالج القماش الخام كيميائيا لازالة البوش الموجـود فـى           

أو  ،خيوط السداء باسـتخدام حـامű الكبريتيـƃ أو الانـزيم          

  .الصابون والماء الساخن وذلƃ حسب مادة البوش

ůالتبيي   űلياف الطبيعيـة   (عملية التبييƘتعتبـر احـدى عمليـات       )ل

تحضيرات التجهيز للحصول على اللون الابيű فى القمـاش         

باستخدام مواد التبييű مثل فوق اكسيد الهيـدروجين أو مـادة          

  .هيبوكلورايت

  

 هى احدى عمليات تحـضيرات      )القطن (عملية تحرير القماش    المرسرة 

التجهيز للاقمشة القطن فقط سواء نسيج أو تريكو ، للحـصول           

معة ومتانة اعلى وقابلية اعلى لامتـصاů الاصـباغ ،          على ل 

  .وذلƃ باستخدام هيدروكسيد الصوديوم 

  



  ٢٠

تعتبر عملية الصباŻة من العمليات الاساسية للتجهيز حيث يـتم            الصــباŹة 

فيها اعطاء لون للقماش باستخدام مواد الصبغة، ومواد مساعدة         

وŻير ذلƃ حـسب نـوŵ      …ومواد مختزلة واخرى مŎكسدة،     

ومن المعروف ان عملية الـصباŻة مـن المـصادر          . صبغةال

الرئيسية للتلوث فى الصناعات النسيجية نتيجة للعديد من المواد         

الكيماوية المستخدمة، وكميات مياه الصرف الملوثة الناتجة من        

  .هذه العملية

  

فى هذه العملية يتم طبع الاقمشة بالالوان والرسومات باستخدام           الطبـــاعة 

غ، والراتينج، والاحماű والقلويات، والمواد اللاصـقة       الاصبا

وتعتبر عمليـة الطبــاعة ايـضا مـن         . الť. …والمذيبات،  

  .المصادر الرئيسية للتلوث

  

 ƊربنƂتعالج الاقمشة الصوفية المنسوجة او      )للصوف (فى هذه العملية    ال 

التريكو بحامű الكبريتيƃ لازالة المواد النباتيـة الـسليلوزية         

   .دة طبيعيا فى الياف الصوفالموجو

ضد العتة، طاردة للماء، مقاومة      (فى عمليات التجهيز الخاصة     التجهيزات الخاصة 

Ťمعينة تجعلها        )الاتسا ůتعالج الاقمشة كيماويا لاكتساب خوا 

متميزة فى اداء معين مثل مقاومة العتƌ، وعدم الابـتلال فـى            

ƃير ذلŻالمطر، ومقاومة التجعد، و.  

   

هذه العملية تعتبر من عمليات التجهيز الميكانيكية التى تتعرű           سطŠ القماشتوبير 

فيها الاقمشة الى مجموعة من سلندرات فرش او بسطŢ سنفرة          

تحتƃ بسطŢ القماش وتعمل على توبيره لتغيير مŴهـره مثـل           

  . الكستور

  

جة هذه العملية ايضا تجهيز ميكانيكى، تستخدم للاقمشة المنـسو          حليق سطŠ القماش

         Ţالشعيرات والاطراف الزائدة من الخيوط وتكوين سـط ůلق

  .ناعم للقماش

  



  ٢١

تطرية القماش 
  بالƂلندرة

فى هذه العملية تمرر الاقمشة المنسوجة بين اسطوانات معدنية         

           űناعمة تحت ضغط لازالـة الـشعيرات الـسطحية وتخفـي

الاحتكاƃ بين الشعيرات مما يعطـى ملمـسا ناعمـا ورخـوا            

 هذه العملية فى تاثيرها على النسيج عملية كـى         وتشبƌ. للقماش

  . الملابس

  

تستخدم هذه العملية للاقمشة المنسوجة بتمريرها بين اسطوانات          انźŰاط القماش 

ناعمة وثقيلة تعمل على انضغاط سمƃ القماش وتجعل تركيـب          

  النسيج متضام 

  

ŝة للنسيŶافة لمŰرات، الوسطى منها   فى هذه العملية يمرر النسيج بين ثلاث سلند         ا

وعنـدما يمـر    . ورق او قطن والاثنين الاخريين من المعـدن       

النسيج حول السلندر الاوسط يدور السلندران الاخريان بسرعة        

عالية محتكين بسطŢ واحد من القماش مما يتسبب فى احـداث           

 ƌومن الممكن اضافة مواد تعمل على استمرارية هـذا         . لمعة في

  . اللمعان

  



  ٢٢

  ) الŶمليات الرطبة لصناعة الźز¾ والنسيŝ(اعة التجهيز صن) ٧(جـدو¾ 

  بيئـة الŶم¾  المخلفات الصلبة  الصرف السائ¾  الانبŶاثات الهوائية  المنتŝ  الـوŲيـفة  المدخـƚت  الŶمــلية
حريق الوبرة 

  ) للقطن فقط(

حرق الشعيرات البارزة على   قماش قطن خام 

  سطŢ القماش 

 Ţالغازات   قماش ناعم السط űالناتجة من بع

  الاحتراق 
__________  

كميات ضئيلة من ابخرة   ضئيلة او لا توجد 

  الاحتراق 

  قماش محروق الوبرة  ازالة البوش 

   انزيم 

 ƃكبرتيي űحام  

  

ابخرة مواد كيماوية   قماش خالى من البوش   ازالة مادة البوش من النسيج 

مواد البوش المزالة مخفضة   عضوية 

  ماءللاكسجين الذائب فى ال

  زŻب شعيرات 

  عوادم الخيوط 

  مواد تنŴيف 

أبخرة مواد كيماوية 

من الجليكول (عضوية 

  )اثير

 –قماش نسيج مزال البوش   الغســيل 

 - قلوى– تريكو –قماش 

  محاليل اذابة 

تنŴيف القماش من الشوائب 

  والقذر

ابخرة كيماويات عضوية   قماش نŴيف

ناتجة من الجليكول اثير 

  ومذيبات الغسيل 

مواد مخفضة للاكسجين المذاب 

 – شمع – حرارة –فى الماء 

 بقايا بوش –منŴفات صناعية 

  ومذيبات 

أبخرة الكيماويات   . قليل من يقايا العوادم

  العضوية للغسيل 

 űالياف (التبيي

  )طبيعية

  قماش مغسول 

  الهيدروجين  فوق اكسيد

  هيبو كلورايت 

تبييű القماش وازالة اى اثار 

  ملونة 

  ابخرة كلور   مبيű قماش 

 ƃخلي űابخرة حام  

 -بقايا مواد التبييű والاضافات

 ارتفاŵ الرقم -حرارة 

 مواد مخفضة -الهيدروجين

  للاكسجين المذاب

أبخرة كيماوية للكلور   ضئيلة او لا توجد 

 ƃالخلي űوحام  

  



  ٢٣

  تƂملة صناعة التجهيز ) ٧(جــدو¾ 

  بيئـة الŶم¾  المخلفات الصلبة  الصـرف السائـ¾  Ŷاثات الهوائيةالانب  المنتŝ  الـوŲيـفة  المدخـƚت   الŶمــلية
قماش منسوج او تريكو من   المرسرة

  القطن 

  صودا كاوية 

 űحام  

اعطاء لمعة وزيادة المتانة وقابلية 

  الصباŻة 

قماش محرر نسيج او 

  تريكو 

  ضئيلة او لا توجد  

 -ارتفاŵ الرقم الهيدروجينى

  هيدروكسيد الصوديوم 

  لا تاثير   لا توجد  ضئيلة او

  الصـباŻـة 

قماش نسيج أو تريكو 

 űة –مبيŻمواد صبـا – 

 مواد –مواد مساعدة 

   مواد مŎكسدة –مختزلة 

صــباŻة القمـاش باللون 

  المطـلوب 
  أقمشة مصـبوŻة 

ابخرة كيماويات عضوية 

   امونيا –) اثلين جليكول(

 مواد -حسب نوŵ الصبغة 

مة  معادن ثقيلة سا-صلبة ذائبة 

مخفضة للاكسجين الذائب فى 

  الماء 

براميل كيماويات بقايا 

   فارŻة

أبخرة كيماويات عضوية 

  متطايـرة 

 –أقمشة نسيج او تريكو  الـطبـاعـة 

 أحماű او –اصباغ 

قلويات مواد تطرية 

    ومتخناتوتصميź ومذيبات

أبخرة كيماويات عضوية   أقمشـة مطـبوعة   طبع اللون بأشكال معينة 

 – فورمالدهايد يوريا،(

 امونيا اثيلين –كيروسين 

   عادم احتراق -)جليكول

كيماويات مخفضة بشدة 

 -الاكسجين الذائب فى المياه

 مواد بيولوجية -املاš سامة

مخفضة للاكسجين الذائب فى 

   حرارة – رŻوة -الماء

براميل كيماويات بقايا 

  فارŻة

وعوادم أقمشة ملوثة 

   بالألوان والمذيبات

( اويات عضوية ابخرة كيم

 يوريا –أثيلين جليكول 

 - امونيا-كيروسين

   ضجيج -فورمالدهايد

  
  
  



  ٢٤

   صـناعة التجهـيز–تƂـملة ) ٧(جـدو¾ 

  بيئـة الŶم¾  المخلفات الصلبة  الصـرف السائـ¾  الانبŶاثات الهوائية  المنتŝ  الـوŲيـفة  المدخـƚت  الŶمــلية
 ůضد (التجهيز الخا

ƌطارد للماء-العت - 

  )تساŤضد الا

اقمشة نسيج او تريكو ميتين 

 - داى الدرين بوكونيز–

.. ťال  

اكساب القماش خاصية 

  معينة 

زŻب شعيرات ابخرة كيماويات   قماش مجهز بخاصية معينة

 أبخرة - فورمالدهايد-عضوية

  احتراق

مواد كيماوية وبيولوجية 

مخفضة للاكسجين الذائب 

 - املاš سامة-فى الماء

 يماوية مذيبات ك–مواد عالقة 

 عوادم -بقايا مواد كيماوية 

  اقمشة 

  زŻب شعيرات 

ابخرة كيماويات عضوية 

   ضجيج -)فورمالدهايد(

تكوين سطŢ وبرى   قماش نسيج او تريكو  توبير القماش

  للقماش

Ţـب شعيرات  قماش وبرى السطŻـب شعيرات ضجيج  عوادم شعيرات  __________  زŻز  

لة الزوائد ازا  قماش منسوج  قů الزوائد السطحية 

  والشعيرات السطحية

  زŻـب شعيرات ضجيج  عوادم شعيرات   __________  زŻـب شعيرات  قماش بسطŢ نـاعم مستوى

تخفيű الاحتكاƃ بين   قماش منسوج   )الكلندرة(التطرية 

  الشعيرات 

  ضــجيج  __________ __________ __________  قماش طرى 

تجهيز ضد الكرمشة 

  والانكماش 

زى طبيعى او قماش سليلو

صناعى خلطات مع الياف 

  تركيبية 

مقاومة التكسير 

  والانكماش 

قماش مقاوم للتكسير 

  والانكماش 

أبخرة كيماويات ملوثة للبيئة 

  وخطرة 

بقايا مواد كيماوية لها   

مخاطر على حساسية الجلد 

  وتاثير سرطانى 

  ابخرة كيماوية

أقمشة منسوجة أو تريكو   كربنة قماش الصوف 

  وف من الص

 ƃكبريتي űحام  

ازالة المواد النباتية من 

  النسيج 

قماش صوف خالى من 

  المواد السليلوزية 

űتلوث مياه الصرف من   ابخرة الحام

  تفريź حمام الحامű احيانا 

قليل من بقايا رماد السليلوز 

  المحترق 

 ƃالكبريتي űأبخرة حام– 

  ضجيج 

اضافة لمعƌ لسطŢ   قماش منسوج   تلميع النسيج 

  نسيج ال

قماش منسوج بسطŢ ناعم 

  لامع 

  ضجيج       

  
  
  



  ٢٥

  

حضيرات ت

 التجهيز

  شزالة البوا

  قمشة قطنية ومخلوطةأ  % ١٠٠أقمشة صناعية   

ريق ح

  ش زالة البوا   لـيسلغا

  لتبييűا لتضخيم ا

  لمرسـرةا

  لصباŻة ا  لطباعـةا

  )فى حالة الالياف التركيبية(ثبيت حرارى ت

  جهـيز ميكـانيـكƓت

  جهيــز كيميـائى ت

  مشـة مجهـزة  أق

  تجهيـز اƕقمشة المنسوجة من القطن والالياف الصناعية )٧(Ƃ¾ش

  

  باŻة او طباعة ص

  تجهيــز

  ـامƕقمشــة الخــا



  ٢٦

  
  
  
  
  

Ŋ و قطنيــةƂقمشــة تريـ  

 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  بييـűت

  بــاŻة ص

  بــاعـة ط

  جـهـيز ت

  قمشـة مجهــزة أ

  تجهيـز اقمشــة التـريƂـو)  ٨(ـƂ¾ش



  ٢٧

  

  
Ŋ وƂقمشة صوفية منسوجة او تري  

 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  ربنة واستخلاů الاتربةك

  لغســيلا

  لشــطفا

  لامتــلاءا

  لشــطفا

Ż ســيل خفـيف  

  لتبييű والشطـفا

  ــباŻــة ص

  ـفطـش

  جهيــز خــاůت

  يــز ميكـانيكـƓ هجت

  مــاش صـوف مجـهـز ق

  لغسيل بالاذابةا

  تجهيــز اƕقمـشة الصوفيــة)  ٩(Ƃــ¾ش



  ٢٨

٤- ٢-٢  ũبƚصـناعة المـ   

اد الخام والمنتجات من هـذه العمليـات         العمليات الصناعية، المو   )٨(جدول  يوضŢ ال 

عمليـات تـصنيع الاقمـشة      ) ١٠(يبين شـكل    و .بالإضافة ŏلى الملوثات الناتجة منها    

  :المنسوجة او التريكو الى ملابس وفيما يلى خطوات التصنيع

  

يتم فرد القماش على طبقات متعددة بواسـطة ماكينـة خاصـة              فـرد القمـاش

م برů طبقات القماش فـوق      تستخدم عربة مترددة الحركة تقو    

ويتم فرد القماش الاساسى للملابس، كما يتم فـرد    . طاولة ممتدة 

  .  قماش البطانات كذلƃ فى عملية مستقلة

بعد تجميع طبقات القماش المتعـددة توضـع قطـع البـاترون              وŰـŴ الباتـرون 

الخاصة بالمنتج المطلوب انتاجƌ فوق القماش بترتيـب معـين          

يلة، ثم تثبت اجزاء البتـرون فـوق القمـاش      يحقق نسبة فاقد قل   

  . بمشابƃ خاصة

ŭالقماش متعدد الطبقات طبقا للبترون المثبت باسـتخدام            القــ ůيتم ق

          ƃيدويا حول البترون، فينتج عن ذل ƌكهربائى يتم تحريك ůمق

  . اجزاء الملابس باعداد كبيرة 

ملابس المطلوب  فى هذه العملية يتم لصق الحشو على اجزاء ال          لصق الحـشو 

ůتقويتها باستخدام مكبس حرارى خا  

يتم فى هذه العملية تجميع اجزاء الملبس بحياكتها مع بعـضها             الحيــاƂـة 

  . باستخدام ماكينات الحياكة الصناعية ذات السرعات العالية

  .   كما يتم كذلƃ تجميع بطانة الملابس بالحياكة

بس بواسطة الكـى لازالـة أى   فى هذه العملية يتم تشطيب الملا   الƂـــى

تجعدات او تكسيرات فى القماش، واعطاء الملابـس مŴهـرا          

  .متقنا

يتم فى هذه العملية تعبئة الملابس الجاهزة حـسب المقاسـات             التŶبئة

والألوان وحسب طلب العميل، فى أكياس بلاستيكية ثم كـراتين          

  .مكتوب عليها عدد القطع والمقاسات وبلد التصنيع
  
  
  
  



  ٢٩

  صناعة المƚبũ) ٨(و¾ جــد

  بيئـة الŶم¾  المخلفات الصلبة  الصرف السائ¾  الانبŶاثات الهوائية  المنتŝ  الـوŲيـفة  المدخـƚت  الŶمــلية
فرد القماش ووضع 

لقماش الملابس (الباترون 

  )والبطانات

  قماش الملابس 

  قماش البطانات 

تكوين عدد كبير من طبقات القماش 

 ƌوتثبيت الباترون فوق  

يز القماش لعملية تجه

ůالق  
        

 ůالقــ  
تجمع متعدد الطبقات لكل 

  من القماش والبطانات 
  قů القماش طبقا للبترون المثبت 

  اجزاء الملابس 

  اجزاء البطانات

  اجزاء الحشو 

    زŻــب شعـيرات 
فضلات اقمشة وبطانات 

   عوادم تعبئة وتغليف –

  زŻب شعيرات 

قصاصات قماش 

  وبطانات 

  ضجيج

  

لبطانات لبعű لصق ا

  اجزاء الملابس 

  اجزاء الملابس 

اجزاء البطانات والحشو 

  المناŴرة 

  لصق الحشو بالضغط والحرارة 
اجزاء الملابس ملتصق 

  بها الحشو 
  ـــ  ـــ  ابخرة المادة اللاصقة الكيماوية 

حرارة أبخرة المادة 

  اللاصقة 

  الحياكة 
  البطانات -اجزاء الملابس 

  تسوس-خيوط حياكة ازرار

تجميع اجزاء الملابس والبطانات 

  لتكوين المنتج 
  فضلات خيوط     زŻب شعيرات   الملابس متكاملة 

  زŻب شعيرات 

  ضجيج

   ضجيج-بخــار       أبخرة   الملابس المجهزة  تجهيز المŴهر   الملابس المتكاملة   الكــى 
  



  ٣٠

  
  
  

  المجهـز لقمـــاشا

 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  خـط ōنتــاŜ تصنيـŴ المـƚبũ ) ١٠(Ƃ¾ش

  رد القمــاش ووضع البتـرونف

  لقــůا

  ـصق البطــانـاتل

  لحيـاكة والتجميعا

  لكـــىا

  

  لملابـس الجــاهـزة ا
  

  التعبئة

  



  ٣١

   انتــاŜ الالياف الصناعية٥- ٢-٢
  إنتاج حـرير الفسكوز  -أ

 العمليات الصناعية، المواد الخام والمنتجات من هـذه العمليـات           )٩(جدول  يوضŢ ال 

العمليات الصناعية المتتاليـة    ) ١١(يبين شكل    و  .بالإضافة ŏلى الملوثات الناتجة منها    

لانتاج اليـاف الفسكوز وخيوط الشعيرات  لمستمرة من الفسكوز كمـا يتـضŢ مـن               

  :لتاليةالعمليات ا

  

 Ŵورق السليلوز فى هيدروكسيد            النقــ šفى هذه العملية يتم نقع الوا

الصوديوم لانتاج السليلوز القلوى الذى يضغط بعـد اتمـام          

  النقع لتخليصƌ من الصودا الزائدة 

  

  يتم فى هذه العملية فرم كـتل السليلوز القلوى الى مبشور  الفــرم 

   

  يتم تخمير السليلوز القلوى للتحكم فى التكوين الجزئى  التخمـير 

  

 ƊبـرتƂيتم خلط السليلوز القلوى مع كبريتيد الكربون ويتولـد عـن             ال

ذلƃ كمية حرارة فى الخلاط ويتم تبريد العملية بمياه تبريد،          

  وينتج عن هذه العملية مركب كسانثيت برتقالى اللون 

بة مركب كسانثيت فى محلول صـودا  فى هذه العملية يتم اذا     الاŦابــة 

 ) xanthate( كاوية للحصول علـى محلـول كـسانثيت         

  للـغزل 

  

  التخلŭ من الهواء 
 Šوالترشي  

          źيتم تخزين محلول كسانثيت فى خزانات تحت تأثير تفريـ

هوائى للتخلů من اى فقاعات هواء فى محلول الغزل، كما          

ئب يمرر المحلول فى مرشحات خاصة لاستخلاů اى شوا       

  . بعد ذلƃ يضť المحلول الى ماكينات الغزل. فى المحلول

  



  ٣٢

يضť محلول Żزل الفسكوز الى فونيات الغزل المغمورة فى           الźـــز¾ 

احواű حامű كبريتيƃ مخفف، حيـث يتفاعـل الـسائل          

الخارج من الفونية مع الحـامű ويتجمـد متحـولا الـى            

شعيرات مستمرة، يتم تعريضها للشد وتدويرها الـى بكـر          

  . خيوط حرير

  

يتم Żسيل بكر الخيوط الناتجة لازالة الاملاš والاحمـاű             التجهيز 

  . العالقة بالخيوط 

  

  يتم تدوير الخيوط المجهزة الى بكر بالاشكال المطلوبة    التـدوير

  

هذه العملية خاصة بخط ŏنتاج الياف الفسكوز، حيث تجمـع            التجهيز والتجŶيد 

ن عدد كبير مـن الفونيـات،       اشرطة الشعيرات المستمرة م   

وتجرى عليها عمليات التجهيز لازالة الاملاš والاحماű ثم        

  .تجرى عليها عملية تجعيد 

  

ũبƂوال Ŵفى   التقطي
  بالات 

فى هذه العملية تمر طبقة الشعيرات المستمرة المجهزة الـى          

ماكينة التقطيع، حيث يتم تقطيع الشعيرات المـستمرة الـى          

لقطن او الـصوف حـسب الانتـاج        الياف بطول شعيرات ا   

  . المطلوب، ثم تكبس الالياف الناتجة فى بالات

  
  



  ٣٣

  صنــاعة الفسƂـوز ) ٩(جــدو¾ 

  بيئـة الŶم¾  المخلفات الصلبة  الصرف السائ¾  الانبŶاثات الهوائية  المنتŝ  الـوŲيـفة  المدخـƚت  الŶمــلية
النقع فى هيدروكسيد 

  الصوديوم 

  لب الخشب النقى 

   الصوديوم هيدروكسيد
  ابخرة صودا كاوية   فضلات لب الخشب     أبخرة الصودا الكاوية   سليلوز كلوى   معالجة السليلوز بالصودا الكاوية 

      مبشور سليلوز قلـوى   تفتيت الكتل الى مبشور   سليلوز قــلـوى   الفــرم 
مبشور سليلوز قـلوى 

  متناثر 
  

         سليلوز قـلوى تام النضج   الجـزئى ضبط التركيب   مبشور سليلوز قـلوى   التخمـير 

  الكبرتة 

مبشور سليلوز قلوى تام 

  النضج 

  ثانى كبرتييد الكربون 

  Żاز كبرتييد الكربون   مركب كسانثيت   تكون مركب كسانثيت 
ماء تبريد للتفاعل 

  ) ساخن(الكيماوى
  Żازات كبريتية   

  الاذابــة 
  مركب كسانثيت 

  محلول هيدروكسيد الصوديوم 

ابــة مركـب كسانثيت فى اذ

  الصودا الكاوية 
          محــلول كسانثيت 

التخلů من الهواء 

 Ţوالترشي  
  محلول كسانثيت

ازالة فقاعات الهواء المختلطة فى 

  المحلول من الشوائب العالقة 

محلول الفسكوز جاهز 

  للغزل 
        

  
  



  ٣٤

  تƂمــلƊ صنــاعة الفسƂـوز ) ٩(جــدو¾ 

  بيئـة الŶم¾  المخلفات الصلبة  الصرف السائ¾  الانبŶاثات الهوائية  المنتŝ  وŲيـفةالـ  المدخـƚت  الŶمــلية

  الغــزل

  محلول الغزل 

  حامű كبرتييƃ مخفف

  كبريتات الصوديوم 

 ƃكبريتات الزنـ  

دفـع محلول الفسكوز من خلال 

  فونيات الغـزل

شعـيرات مستمـرة من 

  الفسكوز 
ƃالكبريتي űأبـخرة حام    

فضلات شـعيرات 

  لفسكوز ا

 űابخـرة الحام  

   ضجيج-

Żسيل وتجهيز الخيوط 

  الحريرية 

  بكر خيوط حرير الفسكوز 

   كبرتييد الصوديوم -

 šسيل الخيوط من الاملاŻ

űوالحام  
  بكر خيوط مجهــزة 

 űابخــرة حام  

  بخــار ماء

 ƌمياه صرف محمل

 űبالكيماويات والحام  
  فضلات خـيوط

  تناثر بعű مياه الصرف 

  ضجيــج

Ż سيل وتجهيز وتجعيد حبل

  الشعيرات المستمرة 

تجمع حبال الالياف كبرتييد 

  الصوديوم 

 šسيل الالياف من الاملاŻ

  والحامű وشطفها وتجعيدها 

حبل شعيرات مستمرة 

  مغسول ومجهز ومجعد 
 űأبخــرة حام  

مياه صرف محملة 

 šبالكيماويات والاملا  
  

تناثر بعű مياه الصرف 

  ضجيج 

 وكبسها فى تقطيع الالياف

  بالات 

تجمع حبال الشعيرات 

  المجهزة 

تقطيع الشعيرات المستمرة الى 

اطوال القطن او الصوف والكبس 

  فى بالات 

بالات الياف فسكوز 

بمواصفات القطن او 

  الصوف

  فضلات شعيرات   _____  زŻــب شعيرات 
  زŻـب شعيرات 

  ضجيج 

  
  
  
  
  



  ٣٥

  Ŕ الخشــŔ النـقىل  ـودا Ƃــاويـة ص
 

  لياف فسكوز ا

 )مشابهة للقطن او للصوف(

  

  ة يلنقــع فى الصودا الكـاوا

  ليـلـوز قــلوƒ س

  لفــرم ا

  لتخميــر ا

  لكـبرتـة ا

  ــة لإذابـا

  لتخلů من الهـواءا

  لتـرشـيŢ ا

  لغـــزلا

Ż يوط شعيرات مستمرةخ   تجهيــز تجعيد–سيل  

Żســيل وتجهــيز  
  قطيع ت

  ــدويــر ت  لكبس فى بـالات ا

  يوط شعيرات مستمرةخ

  انى كبرتييد الكربونث

  حلـول صـودا كاوية م

  امű كبرتييƃ مخفف  ح

خط ōنتـاŜ )  ١١(Ƃ¾ ش

  الفسƂوز



  ٣٦

Ŕ -  النـايلونا Ŝنتــا  

 العمليات الصناعية، المواد الخام والمنتجات من هـذه العمليـات           )١٠(جدول  يوضŢ ال 

عمليات خط انتاج كل من الياف      ) ١٢(يبين شكل   و .بالإضافة ŏلى الملوثات الناتجة منها    

  :النايلون وخيوط النايلون، وفيما يلى ŏيضاš العمليات المتتالية

  

ة الكيماوية يتم انتاج بوليمر النايلون باسـتخدام        فى هذه العملي    البـلمرة 

  .وحامű اسيتيcaprolactum( ƃ(مادة كابرولكتام 

   

يمر حبل بوليمر النايلون على ماكينة تقطيع تقـوم بتحويـل             تقطيŴ خرز النايلون 

  .الحبل المستمر الى خرز النايلون

   

 فونيـƌ   فى هذه العملية يتم صهر خرز النايلون ثم يضť الى           الصــهر

  . الغزل ذات ثقوب دقيقة حسب النعومة المطلوبة

يضť البوليمر المصهور من خلال ثقـوب فونيـƌ الغـزل،             الźـــز¾ 

وبمجرد خروج المصهور من الثقوب يقابلƌ هواء بارد فتتجمد         

  .الشعيرات، وينتج شعيرات النايلون المستمرة 

   

ط الناتجة، ثـم تعطـى      فى هذه العملية يجرى شد على الخيو        السحŔ والبـرم 

برمات ويتم تدويرها على بكر بالشكل المطلوب لانتاج خيوط         

  . نايلون بشعيرات مستمرة

تجرى هذه العملية على خيـوط النـايلون لاعطائهـا شـكلا              التŰخيم 

متضخما، وذلƃ بتسخين الخيط ثم تجعيد الشعيرات وتبريـدها         

 ƌلانتاج خيوط النايلون ذات المطـاطية العالي  

تجرى هذه العملية فى خط انتاج الياف النايلون، حيث تجمـع             سحŔ والتجŶيدال

اشرطة الشعيرات المستمرة من فونيات الغزل ويجرى عليها        

  .شد وتجعيد 

  التقطيŴ والƂبũ فى 
     بالات 

تمر طبقة الشعيرات المستمرة المجهزة الى ماكينـة التقطيـع          

 بطول اليـاف    حيث يتم تقطيع الشعيرات المستمرة الى الياف      

  الصوف 



  ٣٧

  صنـاعة النايلون) ١٠(جـدو¾ 

  بيئـة الŶم¾  المخلفات الصلبة  الصرف السائ¾  الانبŶاثات الهوائية  المنتŝ  الـوŲيـفة  المدخـƚت  الŶمــلية
  ű حرارة ابخرة حام    مياه صرف ملوثة   ابخرة حامű   حبل بوليمر النايلون   تكوين بوليمر النايلون   خرز كابر ولكتام   البـلمرة 

  ضجيج   خرز نايلون متناثر       خرز النايلون   تقطيع حبل النايلون الى خرز   حبل بوليمر النايلون   تقطيع خرز النايلون 

  حرارة     بقايا خرز نايلون    نايلون مصهور  تسخين الخرز للانصهار   خرز نايلون  انصهار الخرز 

دفع مصهور النايلون من   نايلون مصهور  الغـزل

  ونيات الغزلخلال ف

شعيرات نايلون 

  مستمرة على بكر 

  نيتروجين 

  ابخرة اضافات كيماوية 

  مواد تجهيز عضوية 

مياه صرف ملوثة 

بالاضافات الكيماوية 

والمواد العضوية المخفضة 

  للاكسجين المذاب فى الماء 

  شعيرات نايلون 

  بقايا مواد تجهيز 

  نيتروجين 

  حرارة 

  ضجيـج

  

   نايلون مستمرة شعيرات  السحب والبـرم 
سحب الفيلامنت وبرمها الى 

  خيوط 
  خيوط نايلون فيلامنت 

  
  

 -فضلات خيوط   فضلات خيوط 

  ضجيج 

  خيط شعيرات مستمرة   تضخيم الخيط 
تحويل الخيط من مŴهر 

  حريرى الى مŴهر مضخم 
  خيط نايلون مضخم

  
  

  ضجيج   فضلات خيوط 

السحب والتجعيد 

  والتقطيع 
  المستمرة تجمع حبال الشعيرات 

ضبط الدنير والتجعد والتقطيع 

  الى الياف

مياه صرف ملوثة   زŻـب شعيرات   الياف نايلون متجعدة 

  بالكيماويات 

  ضجيج   

  الكبس فى بالات 

  الياف النايلون 

  ورق بولى اثيلين 

  رباط بولى بروبلين 

  زŻـب شعيرات   بالات الياف نايلون   تعبئة الالياف فى بالات 

  

  زŻـب شعيرات  ن شعيرات نايلو

  
  
  



  ٣٨

ƂتـاملـابـروƂ  

 
 
  لبـلمــرةا 

  رزخلـاقطيع ت

  ـرز النـايـلونخ

  لغـــزلا

  بل شعيرات مستمرة ح  يوط شعيرات مستمرةخ

  

  الـبرمولـسحـب ا
.  

  لـسحـب والتـجعيد  ا

  يط فيلامنتخ

  ع لتـقطيا  ضخــيم ت

  لياف نايلونا  يــط مضخـم  خ

  خط انتاŜ الياف وخيوط النايلون )  ١٢(Ƃ¾ش

 لصـهرا



  ٣٩

   انتــاŜ البـوليستر  -جـ

 العمليات الصناعية، المواد الخام والمنتجات من هـذه العمليـات           )١١(جدول  يوضŢ ال 

عمليات انتاج اليـاف وخيـوط      ) ١٣(يبين شكل   و .بالإضافة ŏلى الملوثات الناتجة منها    

  :يةالصناع البوليستر، وفيما يلى ايضاš للعمليات
  

فى هذه العملية يتم تفاعل كيميائى بين مونواثيلين جليكول، دايميثايل            انتاج وحدة الاستر 

  ترفثاليت لانتاج دايجليكول ترفثاليت
تجرى عملية البلمرة للمركب دايجليكول ترفثاليت لانتـاج بـوليمر            البـلمـرة 

  البوليستر 
 ـ  تجرى هذه العملية لإنتاج الألياف حيث         الغزل  وليمر البوليـستر   يـضť ب

المصهور الى فونيات الغزل التى بها عدد كبير من الثقوب، وتخرج           

الشعيرات المستمرة فيقابلها تيار هواء بارد فتتجمد، ويجمـع الحبـل        

 وتعتمـد دقـة     .الناتج فى علب أسطوانية لتغذية المرحلـة التاليـة        

  .الشعيرات الناتجة على قطر فتحات فونيات الغزل
فى هذه العملية يجمع عدد كبير من اشرطة الـشعيرات المـستمرة              د الشـد والتجعيـ

  ويجرى عليها الشد ثم التجعيد وتجهز بغسلها واضافة بعű المواد 
التقطيع والكبس فى  

  بالات 
تمر طبقة شعيرات البوليستر المستمرة بعد تجهيزها وتجعيدها الـى          

شـعيرات  ماكينة التقطيع حيث تقطع الشعيرات المستمرة الى طول         

 القطن او طول شعيرات الصوف، ثم تكبس الاليـاف فـى بـالات            

  . وتغطى بشرائŢ البولى ŏيثيلين
 يكون عدد الشعيرات فى الفونية الواحدة هو        )للخيوط (فى هذه الحالة    الغـــزل 

العدد المكون للخيط، وهو اقل بكثير من عدد الشعيرات فـى حالـة             

 ”POY“لغزل تعرف بخيـوط     والخيوط الناتجة من ا   . انتاج الالياف 

    . اى الخيوط التى لم تترتب جزيئاتها بعـد
فى هذه العملية تتعرű الخيوط الناتجة من المرحلة الـسابقة الـى              بــرم الخيوط

عملية سحب، ثم تعطى مقدار البرم المطلوب لانتاج خيوط البوليستر          

  .  ذات الشعيرات المستمرة
ينة خاصة بتضخيم الخيط وعمل تموجـات       فى هذه العملية تقوم ماك      التضخيم 

  فيƌ لتغيير خواصƌ ومŴهره 
  



  ٤٠

  صنــاعة البوليستر) ١١(جــدو¾ 

  بيئـة الŶم¾  المخلفات الصلبة  الصرف السائ¾  الانبŶاثات الهوائية  المنتŝ  الـوŲيـفة  المدخـƚت  الŶمــلية

  انتاج وحدة بناء الاستر  
  دايمثايل ترفثاليت 

  مونواثلين جليكول
  حرارة     ميثانول جليكول     دايجليكول ترفثاليت   ل الاسترتباد

  عوادم بوليمر     ابخرة ميثانول وجليكول  بوليمر البوليستر  تكوين البوليمر  دايجليكول ترفثاليت   البلمرة 

  ابخرة مونومر 

اشعاŵ سيزيوم أو 

  كوبلت 

لانتاج حبل (الغزل 

  ) شعيرات مستمرة
  مصهور بوليمر البوليستر 

ليمر من خلال فونيات ضť البو

  الغزل 

حبل شعيرات البوليستر 

  المستمرة 

ابخرة مواد التجهيز ومواد 

  عضوية 

زيوت واضافات ومواد 

تجهيز عضوية مخفضة 

  للاكسجين الذائب فى الماء

عوادم شعيرات 

 بقايا زيوت –كيماويات 

   عبوات فارŻة  –

ابخرة كيماويات 

  عضوية 

  ضجيج 

  الشد والتجهيز 
   الشعيرات تجمع حبال

  زيوت تجهيز 

ضبط دنير الشعيرات وعمل 

  تجعد فى الشعيرات 

تجمع حبال الشعيرات 

  المسحوبة والمجعدة 
  ابخرة مواد التجهيز 

مياه صرف ملوثة 

  بكيماويات التجهيز 
  عوادم شعيرات 

ابخرة كيماويات 

   ضجيج -التجهيز 

  حبال الشعيرات المجهزة   التقطيع 
ة الى تقطيع الشعيرات المستمر

  قصيرة 

الياف بوليستر بمواصفات 

  القطن او الصوف 

  زŻب شعيرات 
  عوادم الياف   

  زŻب شعيرات 

  ضجيج

  الكبس فى بالات 
الياف بوليستر بولى اثلين 

  للتغليف رباط بولى بروبلين 
  كبس الالياف الناتجة فى بالات 

بالات الياف بوليستر قطنى 

  أو صوفى 

  زŻب شعيرات 
  

ت عوادم الياف فضلا

  اثلين فضلات رباط 

زŻب شعيرات فضلات 

  تغليف 

  بوليمر بوليستر مصهور   Żزل خيوط البوليستر 
ضť مصهور البوليستر خلال 

  الفونيات 
خيوط شعيرات مستمرة 

(POY)   

ابخرة زيوت التجهيز 

  الكيماوية 

مياه صرف ملوثة بزيوت 

  التجهيز الكيماوية 
  فضلات خيوط 

ابخرة مواد كيماوية 

  ضجيج 

  ضجيج  فضلات خيوط       خيوط بوليستر فيلامنت  سحب وبرم الخيط   ) POY(خيوط بوليستر    حلقى –برم 

  )POY(خيوط بوليستر   تضخيم الخيط
تجعيد الشعيرات المستمرة فى 

  الخيط 
  ضجيج  فضلات خيوط       خيوط بوليستر مضخمة

  
  



  ٤١

 
  )DMT(ز خرهر ص  لايكولج

  فاعل مبادل الاستر م

  زيل الجلايكول م

  لبـلمـرة ا

  لغــزلا  لغــزلا

جميع حبل الشعيرات ت

  المستمرة

  م الخـيط ــرب

  يـط فيلامنتخ  لشـدا

  ضخـيم ت  لتجعـيد ا

  لـتقطـيع ا

   لكبس فى بالاتا

  ر مضخمتيــط بوليسخ  لياف بوليسترا

  خط انتاŜ الياف وخيـوط البوليستر) ١٣(Ƃ¾ش



  ٤٢

   الوحـدات الخدمية ومصادر التلوث المرتبطة بها٣-٢

ű أو كل الوحدات الخدمية الموضحة فيما يلى فى مصانع الغزل والنـسيج             تتواجد بع 

اما مصانع الملابس صغيرة الحجم فمن الجـائز عـدم          . ذات الحجم المتوسط او الكبير    

وقد تمثل الوحدات الخدمية مصادر تلـوث       . تواجد اى من هذه الوحدات على الاطلاق      

  .من الواجب اجراء التفتيش والمراقبة عليها

     الغلايات١-٣-٢ 

  : تستخدم الغلايات لتوليد البخار لŻƘراű التالية 

الغسيل، البـوش،   (للحصول على الطاقة الحرارية للعمليات الصناعية الرطبة         •

  ) الť…الصباŻة، التجفيف، 

•              űفـى بعـ ƃلتوليد الطاقة الكهربية لادارة ماكينات ومعدات المصنع، وذلـ

 الوقود فى الغلاية لتحويل الميـاه الـى         المصانع الكبيرةوفى هذه الحالة يحترق    

بخار تحت ضغط عالى، يستخدم لادارة التربينة المتصلƌ بمولد كهربائى لتوليد           

الطاقة الكهربية، كما يمكن توليد البخار تحت ضغط منخفű لاستخدامƌ فـى            

ونتيجة لاحتراق الوقود فى الغلاية مثل المازوت،       . العمليات الصناعية المختلفة  

، تتولد انبعاثات تحتوى على جسيمات عالقـة فـى          )السولار(لديزل  او زيت ا  

، )تتضمن معادن اذا كانت متواجدة فى الوقـود بتركيـزات معنويـة           ( الهواء  

  واكاسيد الكبريت والنيتروجين، ومركبات عضوية متطايرة 

من حيـث   (ويعتمد تركيز هذه الملوثات فى Żازات عادم الغلاية على طريقة الاشتعال            

  . ، ونŴام التشغيل ومعدل استهلاƃ الوقود) فونيƌ الوقود، وارتفاŵ المدخنةتصميم

للمحافŴة على تركيـز الامـلاš      ) مياه تفوير (ويتولد عن استعمال الغلاية مياه صرف       

الذائبة عند المستوى الذى يمنع ترسيب الاملاš وبالتالى يمنع تكوين القشور الكلسية فى     

تى تصرف من الغلاية على نسبة عاليـة مـن المـواد            وتحتوى هذه المياه ال   . الغلاية

  . الصلبة الذائبة

وفى حالة محطات القوى، تستخدم المياه لتبريد التربينات، كما تتولد كميƌ مـن الميـاه               

وتعتمد كمية مياه الصرف المتولد على طريقة       . نتيجة لتكثيف بخار العمليات الصناعية    

  . لقة، وعلى طريقة اعادة استخدام البخارالتبريد المستخدمة بدائرة مفتوحة، او مغ



  ٤٣

وقد يعاد البخـار    . وقد يحدث تلوث لمياه الصرف من عملية التزييت، و زيوت الوقود          

او يـصرف   ) فى حالة الدائرة المغلقـة      ( المتكثف من العمليات الصناعية الى الغلاية       

  .كمياه صرف، مسببا مصدرا للتلوث للسوائل المنصرفة من المصنع
  

  وحـدات معالجة المياه   ٢- ٣-٢

             ƌمن اسـتخدام űيوجد طرق معالجة مختلفة، تعتمد على نوعية مصدر المياه، والغر

  فى العمليات الصناعية 
  

 ازالـة عسر الماء للمياƉ متوسطة الŶسر •

ايـون  ( تزال ايونات الكالسيوم، والمغنسيوم من الماء العسر بواسطة تبادل الكاتيون           

لصوديوم وعندما يقوم راتينج التبادل بازالة الايونات الـى         لأيونات ا ) موجب الشحنة   

          Ţفـى  ) كلوريد صوديوم   ( حدود طاقتها، تتولد الى تكوين الصوديوم مع محلول مل

ويجرى ذلƃ باستخلاů مادة ازالة العسر، وŻـسيل        ). ٨-٦(مدى رقم هيدروجينى    

ويكـون  . عمالاضافى بمحلول ملŢ، وشطف لازالة الملŢ الزائد، ثم استعادتƌ للاسـت          

مستوى العسر فى الماء المعالج اقل من جزء واحد فى المليون ممثلا فـى صـورة                

  . كربونات كالسيوم
  

  ازالة الŶسر فى المياƉ المحتوية على عسر عالى من البيƂربونات  •

يعالج ماء اƕبار والقنوات قبل ازالة العسر، حيث يعالج اولا باستعمال الجير ثم بتبادل              

مل الجير على تخفيű المواد الصلبة الذائبة بواسطة ترسـيب كربونـات            يع. الكاتيون

 ٣٥ويمكن تخفيű عسر الكالسيوم الى      . الكالسيوم، وهيدروكسيد الماŻنسيوم من الماء    

وتضاف مادة للتخثـر مثـل      . جزء فى المليون فى حالة اعطاء فرصة سليمة للترسيب        

يدروكسيد الماŻنسيوم على الترسيب    كبريتات الالومنيوم، أو كبريتات الحديد لمساعدة ه      

ويستخدم حاليا مـواد عـضوية      . ويضاف هيبوكلورايت الكالسيوم فى بعű الحالات     

كبديل لكثير من المواد المعتادة Żير العـضوية المـساعدة علـى            " بولى الكترولايت "

وتصرف ترسيبات الحمأة المتكونة الى مواقع المخلفات، وتغذى مياه الصرف          . التجمد

ثـم  . شŢ رملى يتبعƌ مرشŢ كربونى لازالة المواد المسببة للرائحـة والمـذاق           الى مر 

ومن الطرق الناجحة لƚسراŵ فى عملية      . يستخدم مرشŢ دقيق لازالة الشوائب المتبقية     

وتعمل دقائق الحمأة   . الترسيب، ملامسة الوحل السابق ترسيبƌ بالماء الخام والكيماويات       



  ٤٤

تيجة تفاعل اسرŵ واكمل، وترسيب اسـهل واكثـر         أنوية لترسيبات اخرى، وتكون الن    

  .للجسيمات الموجودة  بمياه الصرف

  التناŠŰ الƂŶسى  •

يمكن ازالة تعدن مياه الصرف بواسطة الانتشار الازموزى العكسى، حيث تمرر المياه            

ťشاء نصف منفذ تحت تأثير ضغط الضŻ من خلال .  

   أبـراج التبريد ٣- ٣-٢

    űعمليات الغزل والنسيج، لاسـيما فـى انتـاج الاليـاف            تستخدم مياه التبريد فى بع 

الصناعية مثل الفسكوز فى عملية خلط السليوز القلوى مع كبريتيد الكربـون، حيـث              

يتولد عن التفاعل الكيميائى كميات كبيرة من الحرارة فى الخلاط الـذى يـتم تبريـده                

د، وبذلƃ تعمل على تقليـل  وتقوم ابراج التبريد باعادة استخدام مياه دورة التبري . بالمياه

ويتسبب ذلƃ فى زيادة تركيـز      . ويتم التبريد من خلال التبخير الجزئى     . استهلاƃ المياه 

الاملاš الذائبة، التى يمكن التحكم فيها بواسطة التفوير بصرف جزء منها الـى ميـاه               

وتتـسبب الميـاه المركـزة      . الصرف الصناعى بالمصنع واستبدالها بمياه تعويضية       

  .لاš الذائبة فى تلوث مياه الصرف التى تصرف اليهابالام
   

      المعــامـل ٤- ٣-٢

  : تكون معامل الشركة مسئولة عما يأتى 

الاحمـاű،  (، والكيماويات   )الť. …الياف ، خيوط، أقمشة،     (اختبار الخامات    •

، والمياه النقية، ومياه الصرف للتأكد      )الť…والقلويات، والمنŴفات، والاصباغ،    

  . بقة هذه المواد للمواصفات المطلوبةمن مطا

مراقبة جودة المنتج خلال عمليات التصنيع، وجودة المنتج النهائى لخط الانتاج            •

  للتأكد من  

  .   مطابقتƌ للمواصفات القياسية المطلوبة •

نŴرا لان الصناعات النسيجية تتطلب كثيرا من الاختبارات المعمليـة لمـواد             •

 فان معمل الاختبار مسئول عن طرق التـدوال         كيماوية، التى قد تكون خطرة،    

الصحيحة، والاحتياطات اللازمة لتداول هذه الكيماويـات واختبارهـا دون ان           

  .تسبب أضرارا للمختبرين او لبيئة المعمل او المصنع
  



  ٤٥

    الـورش والجـراج٥- ٣-٢

يوجد فى الشركات الكبرى للصناعات النسيجية ورش ميكانيكيـة واخـرى كهربيـة             

الصيانة والاصلاحات للماكينات والمعدات، وقد تتسبب هذه الورش فى التعدى          لاعمال  

  :على الحدود القانونية للبيئة نتيجة لما يلى

   .الضوضاء الصادرة من بعű الالات والمعدات •

   ).التشحيم (مياه الشطف الملوثة بزيت التزليق •

يستلزم وجود محطة   ويعتمد التلوث فى الجراج على نوعية الخدمات التى يقدمها، حيث           

جازولين او زيت الديزل خزانات وقود تحت الارű أو فوق سـطŢ الارű، ممـا               

     űوفى حالة استبدال زيت التزليق فان الزيـت        . يتطلب خطة لمراقبة التسرب او الفائ

              ŵالمستعمل اما يصرف الى شبكة الصرف العمومية ويسبب مصدرا للتلـوث، أو يبـا

  . لمحطات لاعادة تدويره
  

   المخازن ٦-٣-٢

  . تعتمد مواصفات المخازن على طبيعة وخواů المواد المطلوب تخزينها

المواد الخام للصناعات النسيجية عبارة عن مواد ليفية أو شعيرية وهى قابلـة              •

وفى حالـة مـا     . للاشتعال ويجب تخزينها تحت احتياطات الوقاية من الحريق       

ضعها فوق قواعـد خـشبية      تخزن بالات القطن أو الالياف فى العراء، يلزم و        

  تعزلها عن الارű، وتغطيتها بمشمعات ضد الحريق 

يستخدم فى العمليات الصناعية الرطبة عدد كبير من الكيماويات، وكثير مـن             •

هذه المواد يعتبر خطرا ويتطلب تخزينا خاصا ونŴاما معينا لتداولƌ والتعامـل            

  معƌ طبقا لما ينů عليƌ القانون 

بودرة الى نŴام تهوية لسحب الهواء الملوث بـالبودرة         يحتاج مخزن الصبغة ال    •

. بعيدا عن مجال تنفس العامل اثناء تحضيره الكمية المطلوبة من وعاء الصبغة           

كما يفضل ان تكون الصبغة البودرة معبأة فى اوعية صغيرة لتفـادى ادخـال              

العامل رأسƌ فى وعاء كبير مما يعرضƌ لاستنشاق هواء مشبع بالبودرة يـŎثر             

  .ى الجهاز التنفسىعل



  ٤٦

بالنسبة لمخازن المنتجات النسيجية تامة الصنع سواء كانت أليـاف، خيـوط،             •

لان . اقمشة، او ملابس، فيجب ان تكون مجهزة باحتياطات مقاومـة الحريـق           

  .  للاشتعالجميع هذه المنتجات قابلة

لتفادى وفى حالة تخزين اقمشة مغطاة بمادة راتينج، يجب ان تكون هذه الاقمشة مغلفة              

انبعاث Żاز فورمالدهايد، كما يفضل تهوية هـذه المخـازن لتفـادى تلـوث هوائهـا                

  .بالانبعاثات الضارة

فى حالة انتاج البوليستر ، يتولد Żاز ميثانول كمنتج ثانوى، وحيث انƌ شـديد               •

  .الاشتعال فيجب تخزينƌ منفصلا مع احتياطات خاصة لمقاومة الحريق 

غلايات، والسيارات، والاوناش، يجب تخزينـƌ فـى        بالنسبة للوقود المستخدم لل    •

خزانات تحت الارű أو فوق سطŢ الارű، فى مواقع بعيـدة نـسبيا عـن               

خطوط الإنتاج الصناعية لاسيما العمليات الجافة، كما يجب تزويدها باحتياطات          

  . ووسائل مقاومة الحريق

   محطات معالجة مياه الصرف الصناعى٧- ٣-٢

ية على كثير من العمليات الرطبة التى تستهلƃ كميات كبيـرة           تشتمل الصناعات النسيج  

من المياه، وانواŵ عديدة من الكيماويات، مما يولد كميات كبيرة مـن ميـاه الـصرف           

هذه المياه تتطلب المعالجة قبل ان تصرف الى المياه الـسطحية، أو            . الصناعى الملوثة 

مياه الصرف بالتخلů من    وتقوم محطة معالجة    . على شبكة الصرف الصحى العمومية    

الť، لتحويلهـا الـى ميـاه       .…المواد العالقة، والمعادن الثقيلة، والزيوت والشحوم ،        

  . بمواصفات مطابقة لمتطلبات قانون البيئة

ويلاحŴ ان فى العمليات الرطبة بصناعة الغزل والنسيج، تكـون Ŵـروف التـشغيل              

د على سهولة مراقبة وفحـů      مستقرة نسبيا ولا تحدث احمال تلوث مفاجئة مما يساع        

  . مياه الصرف ومعالجتها بالوسائل المناسبة

  :    وفيما يلى المصادر المحتملة للتلوث فى مياƉ الصرف الصناعى

ة محملة بالمعادن، وتمثل مشكلƌ من حيث المخلفات الخطـرة، وتتطلـب            أحم •

  استخدام نŴم   

   .  ووسائل للتخلů من هذه المخلفات •



  ٤٧

 مياه الصرف المعالجة مشاكل تلوث للبيئة فى حالة عـدم           من الممكن ان تسبب    •

مطابقتها للمواصفات المحددة فى القوانين البيئيـة المتعلقـة بميـاه الـصرف             

  . الصناعى
  

  )scavenging system( وحدة شفط أتربة القطن ٨- ٣-٢

تعتبر أتربة وزŻب القطن المصدر الرئيسى للتلوث فى العمليات الجافة بصناعة الغزل            

وفى حالة اسـتخدام ماكينـات ذات       . الť…لنسيج، مثل الغزل، والنسيج، والتريكو،      وا

لذلƃ كان من الضرورى اسـتخدام وحـدات        . سرعات عالية يزداد تركيز هذا التلوث     

 Ţكس  

)scavenging system (   لشفط الهواء الملوث من منطقة العمل وتجميـع الـشوائب

وفى حالة تعطل هذه    .  محكمة الغلق  والزŻب والاتربة فى مرشحات داخل Żرفة خاصة      

الوحدة عن العمل، يزيد تركيز الزŻب المتطاير والاتربة مع احتمال تعـدى الحـدود              

  .٤/١٩٩٤المنصوů عليها فى قانون البيئة 

  
   

   المطاعم اماكن الاعاشة ٩- ٣-٢

فى حالة وجود هذه الوسائل، فانƌ يتولد عنها مياه صرف صحى، وكذلƃ مخلفات صلبة              

  . ، مما يتطلب ŏجراءات منŴمة للتخلů من هذه المخلفات)قمامة (منزلية
  

  الانبŶاثات الźازية� والصرف السائ¾�والمخلفات الصلبة ٤-٢

تلخů العمليات الرئيسية الملوثـة فـى الفـروŵ المختلفـة           ) ١١-١(الجداول السابقة   

  لصناعة الغزل والنسيج 

   الانبعـاثات الغازية ١-٤-٢ 

 الغزل والنسيج تعتبر نسبيا مصدرا اصغر للتلوث بالمقارنة مع          بالرŻم من ان صناعة   

الا انها تتسبب فى    ) الť…الكيماوية، الحديد والصلب، الورق،   (صناعات اخرى كثيرة    

ابنعاث عديد من الملوثات المختلفة، لاسيما من العمليات الرطبة مثل تجهيـز النـسيج              

ب صناعة الغزل والنسيج عادة فى      كما تتسب . الť.…بالراتينج، والطباعة، والصباŻة،    

ونتيجƌ للمدى الواسـع للانبعاثـات      . انبعاث اكاسيد النيتروجين والكبريت من الغلايات     

  . الملوثة، فان ذلƃ يجعل اخذ العينات، وتحليلها، ومعالجتها، ومنعها امرا صعبا



  ٤٨

  :وفيما يلى المصادر الرئيسية للانبعاثات الهوائية فى صناعة الغزل والنسيج

ربة وزŻبار القطن المتولدة فى العمليات الجافة، مثل Żزل القطن، والنسيج،           ات •

وتحتوى اتربة القطن على البكتريا، وفطريـات، ومبيـدات،         . الť…والتريكو،  

  . الť…ومواد نباتية، 

مركبات عضوية متطايرة صادرة من المذيبات المستخدمة فى عمليات الغسيل،           •

 ى فينايل الكحول، وفورمالدهايد منبعث من     وميثانول صادر من مادة البوش بول     

بطبقة من الراتينج، وجليكول اثير المستخدم فى البوش،        عملية تجهيز الاقمشة    

  . واثيلين جليكول، ويوريا، وكيروسين، تنبعث من عملية الطباعة

اكاسيد النيتروجين، والكبريت، وأول اكسيد الكربون، تصدر من عملية البوش           •

  .لوز الطبيعى لانتاج اقمشة السلي

أبخرة الزيوت والاحماű المنبعثة من عملية الكربنƌ المستخدمƌ فـى Żـزل             •

    ƃالكبريتي űمن عملية     . الصوف، حيث يستخدم حام ƃالفورمي űوابخرة حام

  . تجهيز الاقمشة الصوفية

  أبخرة هيدروكاربونات، وامونيا تنبعث من عملية الطباعة  •

سيج بالراتينج، كما ينبعث كـذلƃ مـن        فورمالدهايد ينبعث من عملية تجهيز الن      •

خزانات الراتينج، ومخازن الاقمشة المجهزة بـالراتينج، وماكينـات وافـران           

  .التجفيف للاقمشة المجهزة بالراتينج

أبخرة ميثانول تنبعث من عملية البلمرة لانتاج البوليستر، كما تنبعث كذلƃ من             •

ميثـانول  ( الميثـانول    عمليات التجهيز التى يستعمل فيها راتينج يحتوى علـى        

  )اثيريتد فورمالدهايد

ينبعث Żاز تولوين فى عملية التجهيز التى تستخدم فيهـا التغطيـة بواسـطة               •

  المذيب 

  تنبعث ابخرة زيلين فى عمليات الطباعة  •

  .تنبعث ابخرة الامونيا فى عمليات الطباعة، والتغطية، والصباŻة  •

 . م فى التغطية بواسطة مذيب انبعاث ابخرة ميثايل ايثايل كيتون الذى يستخد •
  



  ٤٩

    الصرف السائل٢- ٤-٢

تستخدم الصناعات النسيجية كميـات كبيـرة مـن الميـاه فـى العمليـات الرطبـة                 

  . للبوش،والغسيل، والتبييű، والصباŻة، وشطف الاقمشة المجهزة

ويتولد عن ذلƃ كميات ضخمة من مياه الصرف الصناعى المحملة بانواŵ عديدة من 

يماوية الصادرة من العمليات الصناعية المختلفة والتى تمثل مصدرا رئيسيا الملوثات الك

للتلوث فى حالة عدم معالجتها قبل تصريفها الى المياه السطحية، أو شبكة الصرف 

  . الصحى العمومية

  :وفيما يلى الملوثات السائلة الرئيسية 

لبـوش  مواد عضوية خطرة، مثل بنتاكلوروفينول التى تستخدم ضـمن مـواد ا            •

للحفاŴ على خيوط السداء من العفن الفطرى، ويزال فى عمليات التجهيز ويدخل            

  كملوث فى مياه الصرف الناتجة من التجهيز 

مواد بيولوجية مخفضة لƘكسجين الذائب فى المياه، وناتجة من مـواد البـوش              •

مـن  % ٥٠التى تزال فى عملية ازالة البوش، وهذه الملوثات تساهم بحـوالى            

حمل المواد المخفضة لاكسجين المياه والناتجة مـن جميـع العمليـات            اجمالى  

  .الرطبة لصناعة الغزل والنسيج 

مواد كيماوية مخفضة لƘكسجين الذائب فى المياه، نتيجـة لكيماويـات حمـام              •

من اجمالى هذا النوŵ من الملوثـات       % ٣٥-٢٥الصبغة، والتى تساهم بحوالى     

  . الموجودة فى مياه الصرف الصناعى

بقايا الاصباغ والكيماويات المساعدة فى حمام الصبغة المستنفذ ومياه الـشطف            •

  .المستنفذة

لاملاš المستخدمة فى الصبغة المباشرة، والصباŻة المتفاعلة للخيوط والاقمشة         ا •

القطنية، تتسبب فى زيادة مستوى الملŢ فى مياه الصرف الـصناعى لتتخطـى             

  . الحدود القانونية

مثل النحاس، الكادميوم، الكروم، النيكل، القصدير قد تتواجد فى          المعادن الثقيلة،  •

مياه الصرف الناتجة من مصانع الغزل والنـسيج، بـسبب الاليـاف، الميـاه              

وقـد تحتـوى    . المستعملة، الاصباغ، عمليات السمكره، الـشوائب الكيماويـة       

 هذه. الاصباغ بعű المعادن مثل الخارصين، والنيكل، والكروم، والكوبلت



  ٥٠

       لمعادن تتواجد فى بعű الاصباغ لاداء معين، أو كعامـل مŎكـسد بالنـسبة              ا

ولذلƃ نجد ان تواجد المعادن الثقيلة فـى ميـاه صـرف            . لƘصباغ الكبريتية 

  .المصبغة يكون نتيجة لاملاš المعادن الثقيلة المستخدمة فى الصباŻة

ن التجهيـز مـع     بوليمرات طبيعية، وتركيبية تتولد فى مياه الصرف الناتجة م         •

  .  مواد اخرى سامةاحتمال تواجد

  الياف وشحومات ومواد عالقة ناتجة من عمليات الغسيل  •

بقايا الوان من عمليات الصباŻة والطباعة، تمثل مصدرا للتلـوث فـى ميـاه               •

فقط مـن اللـون علـى       % ٩٠-٥٠الصرف لان فى هذه العمليات يتم تثبيت        

 حمام صبغة مـستنفذ فـى ميـاه         الشعيرات بينما باقى اللون يصرف فى شكل      

  . الصرف الناتجة من عمليات الشطف

تتصف مياه الصرف الصناعى من العمليات الرطبة بدرجة حرارة عالية نتيجة            •

  . الť…لعمليات ازالة البوش، والغسيل، والشطف، 

تتصف مياه الصرف الصناعى برقم هيدروجينى عالى نتيجة لعمليات الغسيل،           •

  . م القلويات، وخافű للتوتر السطحىوالمرسرة، التى تستخد

معادن وكيماويات سامة فى مياه الصرف الصناعى ناتجة من عمليات الصباŻة            •

  للاقمشة القطنية والصوفية، وطباعة وتجهيز الاقمشة القطنية 
  

   المخلفات الصلبـة ٣- ٤-٢

  : تتلخů المخلفات الصلبة الملوثة للبيئة فيما يلى

لرئيسية الناتجة من صناعة الغـزل والنـسيج Żيـر          تعتبر المخلفات المتبقية ا    •

خطرة، مثل خصل الالياف، فضلات خيوط وأقمشة، ومنتجات خيوط واقمـشة           

Żير مطابقة للمواصفات، وعوادم تعبئƌ الخامـات والمـواد المـستخدمة فـى        

  . التصنيع

مخلفات براميل الاصباغ واوعية الكيماويات، والبكر الكرتون للقماش والخيوط          •

  دمة المستخ

عوادم قصاصات عملية القů فى صناعة الملابس بكميات كبيـرة، عـوادم             •

  خصل شعيرات نتيجة عملية حليق السطŢ الوبرى للسجاد 



  ٥١

اتربة وزŻب القطن، والشوائب الناتجة من العمليات الجافة والمتجمعـة فـى             •

  .اكياس المرشحات

ن عملية  شوائب، وقاذورات، والياف صوف، ومواد نباتية، وشحومات ناتجة م         •

  Żسيل الصوف 

  ألياف، ومخلفات وحمأة ناتجة من وحدة معالجة مياه الصرف الصناعى  •

  التـلوث الŰوŰائى   ٥-٢

تستخدم صناعة الغزل والنسيج انواعا عديدة من الماكينات ذات الـسرعات العاليـة،             

            šوالمسببة لمستوى عالى من الضوضاء، محتمل ان يتعدى الحدود القصوى المـسمو

ومن العمليات الصناعية الجافة التى تحدث مستوى       ).  ديسيبل ٩٠(انون البيئة   بها فى ق  

عالى للضوضاء عمليات تحضيرات الغزل،والغزل الحلقـى، والتـدوير، والنـسيج،           

ومن المعروف ان الماكينات الحديثة تتميز بالسرعات الفائقة وبالتالى         . الť…والحياكة،  

الحدود القصوى المنصوů عليها فى     من المحتمل ان تحدث مستوى ضوضاء يتعدى        

  . قانون البيئة

كما تتسبب ايضا العمليات الرطبة فى الصناعات النسيجية فى احداث ضوضاء ولكـن             

  . بمستوى اقل من العمليات الجافة، وŻير محتمل ان تتعدى حدود القانون 

   



 التأثيرات البيئية والصحية للملوثات  -٣

المصادر الرئيسية للتلوث فى الصناعات النسيجية، والتى تتسبب فى احداث تأثيرات 

صحية، هى اتربة وزŻب القطن الناتج من العمليات الجافة، والابخرة والغازات 

اكاسيد الكيماوية الصادرة من الكيماويات العديدة المستخدمة فى العمليات الرطبة، و

هذه الملوثات لها تأثيرات صحية . الكبريت والنيتروجين الناتجة من الغلايات البخارية

هامة على العمال وتأثيرات بيئية نتيجة لصرف السوائل الملوثة للعمليات الرطبة فى 

المياه السطحية او على شبكة الصرف الصحى العمومية، اƕمر الذى يعمل على 

ى المياه، واتلاف حيويتها، وتعريű مستخدمى هذه المياه تخفيű الاكسجين الذائب ف

 . للتسمم

التأثيرات البيئية والصحية لعمليات التصنيع المختلفة فى ) ١٧-١٢(وتلخů الجداول 

 .الصناعات النسيجية

  

 التأثيرات الصحية والبيئية لصناعة الźز¾) ١٢(جـدو¾ 

 الŶملية
الƂيماويات المستخدمة 

 مصادر التلوث
 تأثير الصرف السائ¾لانبŶاثات الźازيةتأثير ا

تأثير المخلفات 

 الصلبة

 Źـز¾ القطـن  •

 التفتيŢ والكـرد  

 

أتربة وزŻب القطن، بكتريا 

 فطر، مبيدات حشرية   

الرئة (امراű صدرية 

التهاب القصبة ) البنية

 الهوائية 

 ـــ ـــ

 ـــ ـــ التهاب الجهاز التنفسى زŻب شعيرات عالقة بالجو  ـزل النهـائى الغ

 Źز¾ الصوف  •

 الغسيل 

 ƃكبريتي űقلوى، حام

 صابون، منŴفات كيماوية 

اورام فى الجسم، اسهال، 

 -التهاب الاعين والجلد 

 ومنŴف كاتيونƃ سام

مياه الصرف قلوية 

ومحملƌ بمواد بيولوجية 

وكيماوية خافضة 

 لاكسجين المياه 

الحمأة الناتجة بها 

 مواد سامة 

 حامű كبريتيƃ  الكـربنـة

 كربونات صويوم 

ابخرة الحامű تسبب 

التهاب الاعين والانف 

 والحلق

احيانا يصرف حمام 

الحامű الى مياه 

الصرف يŎثر على الجلد 

 بالبقع

كربونى بقايا الرماد ال

للنباتات المتفحمة يŎثر 

 على الجهاز التنفسى 

 ـــ ـــ زŻب شعيرات  ضوضاء ماكينة الغزل الغزل 

 

 ٥٢



 التأثيرات الصحية والبيئية لصناعة الاقمشة) ١٣(جــدو¾ 

 الŶملية
الƂيماويات المستخدمة 

 مصادر التلوث
 تأثير المخلفات الصلبة تأثير الصرف السائ¾تأثير الانبŶاثات الźازية

ŝصناعة النسي : 

 البــوش

 

 بوليفينايل -نشا طبيعى

 كاربوكسى ميثايل -الكحول

سليلوز، زيوت، شمع يوريا، 

 مواد لاصقة كيماوية 

 

ل يعتبر سام عند ميثانو

تركيزات عالية بسبب 

تلف فى الجهاز العصبى 

المركزى ويمكن ان 

ميثانول . يسبب عمى

 يعتبر شديد الاشتعال

 

شطف خزان البوش 

يسبب مواد بيولوجية 

وكيماوية خافضة 

للاكسجين الذائب فى 

 المياه التى يصرف اليها 

 ـــ

 ŝب شعيرات  النسيŻضوضاء -ز 

 الانوال 

سى تŎثر على الجهاز التنف

 تŎثر على حاسة السمع 

 ـــ ـــ

 زŻب شعيرات  صناعة التريكو 

 ضوضاء الماكينات 

 Żير مŎثرة 

 Żير مŎثرة

 ـــ ـــ

صناعة الاقمشة Źير 

 المنسوجة 

مواد لاصقة كيماوية زŻب 

 الشعيرات 

ابخرة الكيماويات تŎثر 

 على الجهاز التنفسى 

 ـــ
 ـــ

فورمالدهايد ناتج من الراتينج  صناعة السجاد 

 المستخدم لتغطية الŴهر

ورمالدهايد يتلف ف

الانسجة ولƌ تاثير 

سرطانى، ويسبب التهاب 

 الاعين والانف

 ـــ ـــ

 

 ٥٣



 التأثيرات الصحية والبيئية لصناعة التجهيز) ١٤(جدو¾ 

 الŶملية
Ƃيماويات المستخدمة ال

 مصادر التلوث
 تأثير الصرف السائ¾ تأثير الانبŶاثات الźازية

تأثير المخلفات 

 الصلبة

قـليل من عادم Żازات  حريق الوبرة 

 الاحتراق 
 ـــ ـــ 

نزيمات، حامű كبريتيƃ، ا ŏزالـة البـوش 

 منŴفات وقلوى 

تسبب اورام، اسهال والتهاب 

 الاعين والجلد

درجة عالية من المواد 

البيولوجية والكيماوية 

الخافضة لاكسجين المياه 

ودرجة حرارة، وشوائب 

 البوش، معادن، زيوت

 بقايا المذيبات 

هيدروكسيد الصوديوم  الغسيــل 

ű كربونات الصوديوم  خاف

 للتوتر السطحى مذيبات 

تسبب اورام، اسهال، التهاب 

 الاعين والجلد

ارتفاŵ نسبة المواد 

البيولوجية الخافضة 

لاكسجين المياه، دهون، 

شمع، بقايا بوش درجة 

حرارة جميعها تفسد البيئة 

 الحيوية للمياه

 ـــ

 űهيدروجين -هيبو كلورايت  التبيي

  حامű استيƃ-بيروكسايد 

تصاعد Żاز الكلور يسبب 

التهاب شديد للقصبة الهوائية 

 والاعين 

 Żازات سامة 

ارتفاŵ الاس الهيدروجينى، 

المواد . ودرجة الحرارة

البيولوجية منخفضة او 

 . متوسطة 

 ـــ

هيدروكسيد الصوديوم خافű  المرسرة 

 حامű، -للتوتر السطحى 

 امونيا 

لاس الهيدروجينى ارتفاŵ ا لا يوجد تأثير 

والمواد الصلبة الذائبة 

وقليل من المواد البيولوجية 

 ـــ

 مواد صباŻة   الصباŻة 

 مواد مساعدة 

 مواد مختذلة 

 مواد مŎكسدة

 Żبار بودرة الصبغة

 –مواد الصباŻة بعضها سام 

 الامونيا -ومسبب للسرطان

تسبب التهاب الجلد، والاعين 

والانف، والحلق، والجهاز 

 التنفسى

دايكرمات البوتاسيوم لƌ تاثيرات 

 –سرطانية، ويسبب قرš جلدية 

التعرű لغبار بودرة الصبغة 

زمة، والاكزيما، يسبب الا

 والحساسية الشديدة 

 مواد امينية –معادن ثقيلة 

 -لها تأثير سرطانى

 سامة مركبات 

 ارتفاŵ المواد البيولوجية 

 الهيدروجينى ارتفاŵ الاس

بقايا الكيماويات يمكن 

أن تسبب حساسية للجلد 

 والجهاز التنفسى

 

 

 ٥٤



 تƂملة  التأثيرات الصحية والبيئية لصناعة التجهيز) ١٤(جــدو¾ 

 الŶملية
لمستخدمة الƂيماويات ا

 مصادر التلوث
 تأثير الصرف السائ¾ تأثير الانبŶاثات الźازية

تأثير المخلفات  

 الصلبة

احماű أو (مواد صباŻة  الطبــاعة 

، بيجمنت، كيروسين، )قلويات

مواد لاصقة اضافات كيماوية 

  زيلين –اخرى أمونيا 

دهايد يسبب التهاب شديد  فورمال

للاعين والانف، والصداŵ ولƌ تاثير 

 الكيروسين يسبب –سرطانى 

الاŻماء، والسعال ويŎدى الى شلل 

 بخار الامونيا -الجهاز التنفسى

يسبب اŻماء، واسهال وسعال، 

والتركيز العالى يسبب توقف 

 الجهاز التنفسى

المعادن الثقيلة السامة، 

المواد المسرطنة، 

الأكسجين الحيوى 

والكيميائى العالى 

 ŵويتوقف على نو

الكيماويات المستخدمة، 

هذه المŎثرات تسبب 

مشكلات للوسط المائى 

 مثل اليوريا والفسفور

بقايا الكيماويات يمكن 

أن تسبب التهابات وهى 

 سامة

 التجهيز الƂيماوى 

 التكسير ضد •

 ضد الاشتعال  •

  للتطـرية •

 فورمالدهــايد 

 امونيا 

 مواد تطـرية 

 مواد فسفوريـة

 ŵالتهاب الاعين والانف، والصدا .

Żماء،  تسبب الا–وتأثير سرطانى 

والسعال، وزيادة التركيز تسبب 

 توقف الجهاز التنفسى 

مواد بيولوجية 

وكيماوية خافضة 

لاكسجين الماء  تسبب 

التهاب جلدى وŊثار 

سرطانية وتحتوى على 

 املاš سامة 

بقايا مواد كيماوية يمكن 

 ان تكون خطرة  وسامة

 برافين  تجهيز طارد للماء 

 امşƚ الومنيوم 

 املاš زيركون

 سليكون

 راتينج فلوروكاربون

 لوين تو

 

التولوين المستخدم فى التغطية 

ŵاختلال وفقد -المذابة يسبب صدا 

الذاكرة ويŎثر على اداء الكلى 

والكبد ويكون الاوزون الذى يسبب 

 الازمة

تسبب راتينج 

الفلوروكاربون مشاكل 

فى التخلů من 

فات وتسبب مواد المخل

بيولوجية وكيماوية 

خافضة للاكسجين 

 الذائب فى الماء

بقايا المواد الكيماوية 

تحتوى على مركبات 

 خطرة 

تجهيز Űد الƂهرباء 

 الاستانيƂية 

مواد بيولوجية  حساسية جلدية  مواد فعالة سطحية 

وكيماوية خافضة 

لاكسجين المياه بقايا 

 الاضافات الكيماوية 

بقايا راتينج تسبب 

 حساسية الجلد 

تجهيز Űد انƂماش 

 الصوف 

 بولى امايد راتينج -كلور

 كلوروهايدرين 

ة تسبب ضرر ابخرة الكلور خطر

 للجهاز التنفسى

مواد كيماوية خافضة 

للاكسجين الذائب فى 

 الماء 

 ــ

ز Űد تجهي

 الحشرات للصوف

مركبات الكلور مشتقات يوريا 

 بيرى ثروياد 

مادة بيروثروياد لها تاثير سام على 

 الجهاز العصبى 

كيماويات خافضة 

للاكسجين الذائب فى 

 الماء 

بقايا كيماويات يمكن ان 

 تكون خطرة 

 

 ٥٥



 تƂملة التأثيرات الصحية والبيئية لصناعة التجهيز) ١٤(جـدو¾ 

 الŶملية
الƂيماويات المستخدمة مصادر 

 التلوث
 تأثير الصرف السائ¾ تأثير الانبŶاثات الźازية

تأثير المخلفات 

 الصلبة

تجهيز لزيادة وزن 

 القماش

 صوديوم فوسفات  -ستانيƃ كلورايد 

 مواد زجاجية 

كيماويات عضوية متطايرة، عادم 

 احتراق، تŎثر على الجلد 

كميات كبيرة من سواثل 

بكيماويات الصرف محملة 

خافضة للاكسجين الذائب 

 فى الماء

بقايا كيماويات يمكن 

 ان تكون خطرة 

تجهيز مقاوم 

 لامتصاŭ الماء 

 بولى امايد 

 ƃبولى اكريلي 

 سليكون

كيماويات عضوية تسبب حساسية 

 للجلد 

كميات كبيرة من سوائل 

الصرف محملة بكيماويات 

 لمياه خافضة لاكسجين ا

بقايا كيماوية يمكن 

 ان تكون خطرة 

تجهيز ازالة 

 اللمŶان 

 –بنتين زيت صنوبر  تر–فينول 

 راتينج –ملŢ جلوبر كلوريد باريوم 

 كبريتيد -يحتوى على فورمالدهايد 

 قلوى 

 űتسبب الحساسية وفى بع

الحالات لها تأثير سرطانى من 

 الفورمالدهايد 

كيماويات خافضة لاكسجين 

 المياه، ومعادن ثقيلة 

بقايا كيماويات يمكن 

 ان تكون خطرة 

تجهيز لمقاومة 

 ¾Ƃŉالتـ 
 ƃجيلاتين سيليكا راتينج بلاسيت 

ة تسبب كيماويات عضوية متطاير

التهاب الجهاز التنفسى، وحساسية 

 الجلد 

كميات كبيرة من سوائل 

الصرف المحملة بكيماويات 

خافضة لاكسجين الماء 

 وتحتوى على مواد سامة 

بقايا كيماويات يمكن 

 .  ان تكون خطرة 

تجهيز بتźطية 

القماش بطبقة 

 راتينجية 

ريا فورمالدهايد  ميلامين يو

 فورمالدهايد 

وŊثار –يسبب حساسية الجلد 

 سرطانية 

مياه الصرف محملة بمواد 

بيولوجية خافضة لاكسجين 

 الماء، ومواد سامة 

بقايا المواد 

الراتينجية يمكن ان 

يكون لها اثار 

 سرطانية 

 

 التأثيرات الصحية والبيئية لصناعة المƚبũ) ١٥(جــدو¾ 

 الŶملية
الƂيماويات المستخدمة مصادر 

 التلوث
 تأثير الصرف السائ¾ تأثير الانبŶاثات الźازية

تأثير المخلفات 

 الصلبة

 ـــ ـــ يط على الجهاز التنفسى بستــأثير زŹــŔ شŶيرات  قŭ القماش  •

لصق الحشو على  •

 قطŴ القماش

قلي¾ من الابخرة الصادرة من 

 مادة اللصق

 بسيط للمواد اللاصقة على تــأثير

 الجهاز التنفسى
 ـــ ـــ

 ـــ ـــ  بسيط على الجهاز التنفسىتــأثير زŹـŔ شŶيرات بسيط  الحيـاƂة  •

 ـــ ـــ يط على الجهاز التنفسى بستــأثير ابخرة من مادة تجهيز القماش  الƂــى  •

 

 

 ٥٦



 التأثيرات الصحية والبيئية فى انتاŜ الالياف الصناعية ) ١٦(جــدو¾ 

 الŶملية
الƂيماويات المستخدمة مصادر 

 التلوث
 تأثير الصرف السائ¾ تأثير الانبŶاثات الźازية

تأثير المخلفات 

 الصلبة

     حرير الفسƂوز 

ابخرة الصودا الكاوية تسبب  الصودا الكاوية  النقـع 

 بعű الحساسية 

____ ____ 

ابخرة الكيماويات تŎثر على  كبريتيد الكـربون  الكـبرتـة 

 الجهاز التنفسى 

____ ____ 

ابخرة الحامű تسبب التهاب  يتيƃ مخفف حامű كبر الغزل 

 الجهاز التنفسى 

____  ƌفضلات خيوط مبلل

بالحامű تسبب 

 التهابات جلدية 

 كبريتيد الصوديوم  تجهيـز الخيط 

 منŴفات صناعية 

 زيوت ضد الكهرباء الاستاتيكية 

ابخرة الكيماويات تŎثر على 

الجهاز التنفسى هيبوكلورايت 

 شديد السمية 

 űمياه الصرف محملة بالاحما

والاس الهيدروجينى منخفضة 

 وبها مواد عضوية 

 ـــ

     النــايـلون 

التعرű الى Żاز الحامű  حـامű اسيتيƃ  البـلمرة 

او الى الرذاذ يحدث التهاب 

شديد فى الاعين والانف ، 

 والحلق، ويتلف الجلد  

 ـــ ـــ

زيوت تجهيز، زيوت معدنية ، Żاز  الغـــزل

 نيتروجين 

مياه الصرف محملة بالزيوت  Żـاز النيتروجين قد يŎثر

 وتخفű اكسجين المياه 

 ـــ

عادم الهواء قد يŎثر على  مواد تجهيز واضـافات كيماوية تضخيم الخيـط 

 الجهاز التنفسى 

 الصرف محملة بمواد مياه

 التجهيز والاضافات الكيماوية 

 ـــ

    البـوليـستر
 

، ١٣٧، سيزيوم ٦٠كوبالت  البلـمـرة

 ميثانول

مستوى الاشعاŵ يمكن ان 

 يمثل خطورة 

الميثانول اذا زاد تركيزه 

يتلف الجهاز العصبى 

 ىالمركزى وقد يŎدى للعـم

 ـــ ـــ

 ـــ ـــ ـــ  الغـــزل

مياه الصرف محملة بالزيوت  ـــ زيوت تجهيز ومياه الشــد والتجعيد 

والكيماويات يجعلها خافضة 

 للاكسجين الذائب فى المياه 

 ـــ

 

 ٥٧



 التأثيرات الصحية والبيئية فى الوحدات الخـدمية) ١٧(جــدو¾ 

 الŶملية
الƂيماويات المستخدمة 

 مصادر التلوث
 تأثير الصرف السائ¾ تأثير الانبŶاثات الźازية

خلفات تأثير الم

 الصلبة

 ابخرة -عوادم السيارات  النقل والجراج 

 الجازولين 

ابخرة العادم تسبب التهاب فى 

 الجهاز التنفسى 

الزيوت المستهلكة تعمل 

على تخفيű الاكسجين 

 الذائب فى الماء 

 ـــ

مـازوت، وقود زيتى Żــاز  الغــلايات 

 طبيعى 

اكاسيـد الكبريت، والنيتروجين، 

واول اكسيد الكربون تŎثر على 

 الجهاز التنفسى

مياه الصرف من الغلايات 

 űالمترسبة تخف šبالاملا

 الاكسجين الذائب فى الماء 

 ـــ

حامű كبريتيƃ، حامű  معالجة المياه النقية 

هيدروكلويƃ هيدروكسيد 

الصوديوم كلوريد صوديوم  

 هيبوكلورايت 

ابخرة الاحماű تŎثر على 

 از التنفسى الجه

 مادة هيبوكلورايت 

 شديدة السمية  

بقايــا الكيماويات  ـــ

 تسبب حساسية 

صرف معالجة مياه ال

 الصناعى 

 حامű -املاš الومنيوم وحديد

 ƃوهيدروكلوري ،ƃكبريتي

وهيدروكسيد الصوديوم يوريا 

 حامű فوسفوريƃ، أمونيوم –

 فوسفيت 

كيماويات عضوية متطايرة من 

العمليات الرطبة، وابخرة المواد 

الكيماوية تسبب مخاطر للجهاز 

 التنفسى 

المياه الناتجة تكون Żير 

البيئة من حيث مŎثرة على 

 المياه التى تصرف فيها    

الحمأة المترسب 

 šيحتوى على املا

ومعادن ثقيلة 

وكيماويات تمثل 

. خطورة على الصحة

 

 ٥٨



 تاثير الملوثات الرئيسية على الصحة  ١-٣

وتŴهر الاعراű . تتسبب اتربة القطن فى مشاكل صحية خطيرة Ŋتربة القطن 

الاولى  بصعوبة التنفس، واذا استمر التعرű للاتربة عند 

 űدى الى مرŎالرئة البنية " مستوى تركير متخطى ، يمكن ان ي

دائم ويسبب اعاقة وفى المراحل المتقدمة للمرű يحدث تلف ". 

űلاتربة القطن الى مخاطر الاصابة . للمري űدى التعرŎكما ي

 )  التهاب القصبات(بمرű الالتهاب الشعبى 

يعمل الفورمالدهايد على قتل الانسجة، وتدهور الاداء الوŴيفى  فورمالدƋايد 

للخلايا،و يسبب التهابات شديدة لƘعين، والانف، ويسبب 

 ثيرات سرطانيةالصداŵ، كما ان لƌ تأ

يعتبر الميثانول سام فى حالة مستويات التركيز العالية، حيث  ميثانو¾ 

. يسبب تلفا للجهاز العصبى المركزى بالجسم، وقد يسبب العمى

ويعتبر الميثانول شديد الاشتعال، مما يسبب مخاطر حدوث 

ويتحول الميثانول داخل الجسم الى فورمالدهايد . الحرائق

 يƃ، مما يŎثر بالضرر على صحة العمالوحامű فورم

 

الكيماويات العضوية المتطايرة يمكن ان تتسبب فى حدوث المنŲفات والمŦيبات

اورام، واسهال، والتهابات فى الاعين والجلد، وتعتبر المنŴفات 

 . الكاتيونية اكثر سمية

 ůبخرة الاحماŊ  فى التهاب ،ƃالكبريتي űمثل حام ،űتتسبب ابخرة الاحما

 . والانف والحلقالاعين

 ٥٩



صوديوم 
 ƋيبوƂلورايت

تعتبر مادة التبييű هذه عالية السمية، وقد قيد حاليا استعمالها او 

ومن الممكن ان تتحلل هذه . الغى بالمرة فى كثير من الدول

المادة لتكون مركبات هالوجينية قابلة للامتصاů، وتعتبر سامة 

خدم وكثير من شركات تصنيع الاقطان تست. ومسببة للسرطان

هيبوكلورايت لانƌ ارخů ثمنا عن البديل الاكثر امنا فوق اكسيد 

كما تتسبب الهيبوكلورايت ). هيدروجين بيروكسايد(الهيدروجين 

 فى حدوث التهابات شديدة وتلف فى الجسم 

ويسبب Żاز الكلور المنبعث من هيبوكلورايت التهاب الجهاز 

 . التنفسى والاعين

Ƌيدروجين 
 بيروƂسايد 

يل المركزة من فوق اكسيد الهيدروجين يمكن ان تتسبب فى المحال

 .احداث حروق لو تركت على الجلد

استنشاق او بلع تولوين يسبب الصداŵ، واضطراب الادراƃ  تولوين

وقد يŎثر التولوين على الاداء الوŴيفى . والضعف، وفقد الذاكرة

 . للكلى والكبد

سريعا فى الجسم بعد الاستنشاق او البلع مركبات الزيلين تمتů  زيــلين 

والتعرű لفترات قصيرة لمستويات عالية . او تلامسها مع الجلد

من التركيز يسبب التهاب الاعين والجلد والانف والحلق، 

ويتسبب ايضا فى صعوبة التنفس، كما يتلف وŴيفة الرئة، 

. والذاكرة، ومن الممكن ان يحدث تغييرات فى الكبد والكليتين

التعرű لفترات قصيرة أو طويلة للتركيزات العالية من الزيلين و

يمكن ان تتسبب فى حدوث صداŵ، ودوار، واضطراب، وقصور 

 .فى تجاوب العضلات 

 

Ɓاسيتي ůاو الرذاذ يسبب التهاب شديد فى  حام űلغاز هذا الحام űالتعر

 . ويتلف الجلد. الاعين، والانف، والحلق
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 Żير المائية مسببة لالتهابات الجلد، والاعين، تعتبر الامونيا امونيا 

وفى حالة ما يكون التركيز . والانف والحلق، والجهاز التنفسى

 جزء فى المليون تتسبب فى حدوث اŻماء، واسهال، ١٠٠

 وعرق، وسعال

استنشاق كميات متوسطة من هذا المركب لفترات لƌ تاثير سىء  ميثاي¾ ايثاي¾ Ƃيتون

صداŵ، والدوار والغثيان، على الجهاز العصبى ابتداء من ال

وتعتبر . وفقدان الحس فى الاصابع والاطراف، الى الغيبوبة

ابخرة هذه المادة مسببة لالتهابات الجلد، والاعين، والانف 

ويتسبب تكرار التعرű . والحلق، ومن الممكن ان تتلف الاعين

الى كميات متوسطة أو كبيرة من ابخرة هذه المادة فى حدوث 

 . الكلىاضرار للكبد و

التلامس مع ثانى اكسيد الكربون لاكثر من عدة دقائق يتسبب فى ثانى اƂسيد الƂربون

 ١٠٠٠-١٠٠واستنشاق هواء بتركيز . حروق من الدرجة الثانية

جزء فى المليون يمكن ان يتسبب فى الاجهاد، والاŻماء، 

 ƃوالامسا ،ŵاز ثانى اكسيد الكربون على . والصداŻ يعمل

رة المشعƌ من الارű فيسبب الاحتباس امتصاů الحرا

űدرجة حرارة الار ŵالحرارى وارتفا 

يعمل على تخفيű قدرة الدم على احتواء الاكسجين، ويسبب و¾ اƂسيد الƂربون ا

التركيز، وعند تركيزات صعف الدوار والضعف، والصداŵ ، و

 جزء فى المليون يمكن ان يŎدى الى الوفاة ١٠٠٠اعلى من 

 . خلال ساعة

وتسبب . تسبب التهابات شديدة فى الاعين والجهاز التنفسى اƂاسيد النيتروجين

 . التركيزات العالية الاختناق الفورى

 استنشاق التركيزات المنخفضة تسبب Ŋلام حروق فى الصدر  اƂاسيد الƂبريت 

وتعتبر . تسبب التهاب الجهاز التنفسى، واعراű الحمى والسعال الجسيمات الŶالقة 

ئق بودرة الاصباغ المتطايرة اثناء اعداد وصفة الصبغة من دقا

 . الاسباب المŎثرة على الجهاز التنفسى
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 .يسبب الاŻماء، السعال، وقد يŎدى الى شلل الجهاز التنفسى Ƃيروسين

عطريات مŶاملة 
ور بالƂل

 . لها تاثيرات سرطانية

 يئة تأثيرات الملوثات الرئيسية على الب ٢-٣

تتسبب الكميات الضخمة من المياه والانواŵ العديدة من الكيماويات المستخدمة فى 

العمليات الرطبة فى صناعة الغزل والنسيج فى توليد حمل كبير من مياه الصرف 

هذه الكميات الكبيرة من السوائل الملوثة من الممكن ان تتسبب فى اتلاف . الصناعى

طحية الحيوية بدون ان تعالج ويŎدى صرف المياه البيئة اذا صرفت فى المياه الس

 ƃالاكسجين الذائب فى هذه المياه وبذل űالملوثة الناتجة فى المياه السطحية الى تخفي

يتلف القدرة الاحيائية بها، كما يعرű مستخدمى المياه التى تستقبل مياه الصرف الى 

 . تاثيرات سامة

 عالقة، والياف، ومذيبات، ومعادن وتحتوى مياه الصرف الصناعى على مواد صلبة

ثقيلة، ويوريا، ورŻاوى، ومواد سامة، ومواد بيولوجية وكيماوية مخفضة للاكسجين 

وتحتاج مياه الصرف الصناعى الى المعالجة الكيماوية لازالة المواد . الذائب فى المياه

كة والكيماويات الخطرة لتتوافق مع  الحدود القانونية حتى يمكن صرفها على شب

 . الصرف العمومية او فى المياه السطحية الحيوية

 تأثيرات المخلفات الصلبة   ٣-٣

Żالبية المخلفات الصلبة تشمل الالياف، والخيوط، والاقمشة، وعوادم التغليف واوعية 

الاصباغ والكيماويات الفارŻة، والشوائب، ومواد نباتية، ومواد شمعية، وحمأة، وبكر 

 . فارغ، وكرتون

 الحمأة الناتجة من معالجة مياه الصرف الصناعى، وبقايا اوعية الاصباغ وتعتبر

الفارŻة من المخلفات الصلبة الخطرة لانها قد تحتوى على مواد سامة، وتعامل العمال 

 . مع هذه المواد قد يعرضهم الى تأثيرات سامة 

 تـأثير الŰوŰاء  ٤-٣

لاسيما فى العمليات يصدر عن ماكينات الغزل والنسيج مستوى ضوضاء عالى 

الجافة، وقد تتخطى الحدود المنصوů عليها قانونيا، وتŎدى الى تعرű العمال الى 

 ٦٢



اصابة حاسة السمع بالضرر او تلف القدرة على السمع للعمال الملازمين للماكينات 

لاسيما ماكينات الغزل الحلقى، وŻزل الطرف المفتوš، وماكينات التدوير، والانوال، 

الť، حيث تستخدم هذه الماكينات باعداد كبيرة فى نفس المكان، …حياكة، وماكينات ال

وتدور بسرعات عالية بحيث يتوقع ان يزيد مستوى الضجيج على المستوى القانونى 

 . ويسبب مشاكل فى حاسة السمع عند عمال الانتاج)  ديسيبل٩٠(

 تـأثير الملوثات على البيئة المحيـطة  ٥-٣

 بمصانع الغزل والنسيج بالانبعاثات الغازية الصادرة مـن         تتأثر البيئة المحيطة   •

وحدة الغلايات، مثل اول اكسيد الكربـون، واكاسـيد النيتـروجين واكاسـيد             

            ƃالوقود المستخدم ولـذل ŵالكبريت، وجسيمات عالقة فى الهواء تعتمد على نو

يتعرű السكان المقيمون حول المصنع للامـراű الصـدرية اذا لـم تتخـذ          

 . ت التى تحد من تركيز التلوثالاجراءا

تتأثر كذلƃ المنطقة المحيطة بمصانع الغزل والنسيج بأتربة وزŻـب القطـن             •

والزŻبار المتطاير فى حالة عدم استخدام انŴمة كسŢ هذه الاتربة، حيث تخرج            

فى هـذه   . الشعيرات المتطايرة والزŻب من نوافذ المصنع الى الهواء المحيط        

وائى بالزŻبار فى تعرű السـكان حـول المصـنع          الحالة يتسبب التلوث اله   

 .للامراű الصدرية 

تتسبب صناعة الغزل والنسيج، نتيجة للاعداد الكبيرة للماكينات، فى اصـدار            •

مستوى عالى من الضجيج الذى من الممكن ان يŎثر علـى البيئـة المحيطـة               

 . بالمصنع، مما قد يسبب مشاكل للجهاز السمعى للسكان حول المصنع

 جم¾ الانبŶاثات ومدى مساƋمتها فى التلوث م ٦-٣

مياه الصرف، الانبعاثات الغازية، (الانبعاثات ) ٢١، ٢٠، ١٩، ١٨(تلخů الجداول 

ودرجة تأثيرها من حيث التلوث للعمليات ) الجسيمات المتطايرة، والمخلفات الصلبة

 . المختلفة فى الصناعات النسيجية 
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  تلوثها مجم¾ الانبŶاثات ودرجة) ١٨(جـدو¾ 

 )البنƁ الدولى� باريƋ�ũلسنƂى (

 الصفـات المميزة المحتويات الرئيسية الŶمـلية
 درجة التلوث

 عالية- متوسطة– منخفŰة 

 عالية  مواد بيولوجية وكيماوية مشتقات النشأ

 متوسطة مخفضة للاكسجين  كاربوكسى ميثايل سليلوز

 منخفضة  يتبوليفينايل الكحول، بولى اكريل

 متوسطة درجة حرارة يوريا :اضافات 

 عالية  جليسرين 

 عالية  شمع وزيوت 

 البــوش

 عالية  مواد حافŴة 

مواد بيولوجية وكيماوية مخفضة  حامű او انزيم  ازالة البوش

 للاكسجين الذائب فى الماء

 ) م٨٠o-٧٠(درجة حرارة 

 عالــية 

 

 عالــية 

 شمع مصبن ، زيوت الغسـيل 

 دهــون 

 خافű للتوتر السطحى

 قـلوى 

 درجة حرارة عالية 

 

 يتيةدهون ز

 مواد بيولوجية خافضة للاكسجين 

 أس هيدروجينى عالى 

 )م٨٠o-٧٠(درجة حرارة 

 لــون داكـن  

 عاليــة 

 عاليــة

 

 عاليــة  

 űالتبيي  űبقايا عوامل التبيي 

 خافű للتوتر السطحى

 قلوى 

 منخفضة  

 متوسطة 

 عاليــة 

 )هيدروكسيد الصوديوم(قلوى  المـرسـرة 

 خافű للتوتر السطحى

 مواد ذائبة 

 

 مواد بيولوجية خافضة للاكسجين 

 أس هيدروجينى عالى  

 ة عاليــ

 عاليــة 

 عاليــة
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  تƂملƊ-)البنƁ الدولى باريƋ �ũلسنƂى) (١٨(جــدو¾ 

 الصفـات المميزة يةالمحتويات الرئيس الŶمـلية
 درجة التلوث

 عالية- متوسطة– منخفŰة 

 عاليـة مواد سامة )مباشرة(مواد صباŻة 

 عاليـة مواد بيولوجية خافضة للاكسجين متفاعلة ، كبريتية

 عاليـة مواد صلبة عالقة بيبجمنت

 عاليـة أس هيدروجينى عالى الكتروليت

 عاليـة لون داكـن مادة حاملة

   احماű وقلوى

   معادن ثقيلة

    مŎكسدعامل

   عامل مختزل

   خافű للتوتر السطحى

 الصبـاŻــة

   عـامـل تسويـة

 عاليـة/ متوسطة  مواد سامة مواد صباŻـة

 عاليـة مواد كيماوية خافضة للاكسجين قلـوى

űعاليـة مواد بيولوجية خافضة للاكسجين أحما 

 عاليـة أس هيدروجينى عالى عـوامل اختزال

 عاليـة لبة عالقةمواد ص مغلŴات

 متوسطة لـون داكـن فورمالدهايد

 عاليــة  يوريا

 الطبــاعـة

šاملا   

 منخفضة وسط قلوى عامل مساعد حمضى

 منخفضة مواد بيولوجية خافضة للاكسجين  خافű للتوتر السطحى

 عالية مواد سامــة زيت

 التجهيز

   امşƚ مŶادن
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  لمياƉ الصرف الناتجة المحتويات والصفات الرئيسية) ١٩(جـدو¾ 

 Ɗمليات الرطبة للصوف وخلطاتŶى(من الƂلسنƋ �ũالدولى� باري Ɓالبن ( 

 الصفـات المميزة المحتويات الرئيسية الŶمـلية
 درجة التلوث

 عالية- متوسطة– منخفŰة 

 مواد بيولوجية خافضة للاكسجين  قلـوى ، شحوم، مواد ملونة الغسيــل 

 شحوم 

-٤٠(درجة حرارة  قلـوية عاليــة

٥٠oم(   

 عاليــة 

 

 عاليــة 

űثانى اكسيد كبريت  التبيي 

 فوق اكسيد الهيدروجين 

 ملمعات بصرية

 منخفضـة  مواد بيولوجية خافضة للاكسجين 

صبغات أو معادن حامضاسيتƃ أو 

 šاملا ƃكبريتي 

 عاليــة )منخفű(الاس الهيدروجينى 

 خافű للتوتر السطحى

 

 متوسطة  )ةمتوسط(مواد بيولوجية 

 

 الصبــاŻة

 مواد سامة  معامل مقاومة الحشرات

 

 عاليــة 

 ) عالية(مواد بيولوجية خافضة للاكسجين   الشطـف

 ) عاليـة(هيدروكاربونات 

 )م٦٠o-٤٠(درجـة حرارة 

 

 عاليــة 
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 الانبŶاثات الźازية والجسيمات المتطايرة الرئيسية) ٢٠(جـدو¾ 

 ŝز¾ والنسيźالدولى(فى صناعة ال Ɓالبن-ũى-باريƂلسنƋ ( 

 المـلوثـات المـصدر
 درجـة تأثير الملوث 

  عالية –متوسطة -منخفŰة

تفتيŢ، كرد، تمشيط، (العمليات الجافة للقطن 

 )  تصنيع قماش-Żزل

زŻـب شعـيرات واتـربة 

 قطـن 

 عـالـية 

 اكاسيد نيتروجين خيوط السليلوز الطبيعى البـوش ل

 اكاسيد كبريت 

 اول اكسيد الكربون 

 منخفــضة 

 Żـاز الكلـور  التبييű بمركبات الكلور 

 اكسيد الكلـور 

 متـوسطة 

 الصبـاŻة 

 صباŻة منتشرة باستخدام مادة حاملة 

 صـباŻة كبريتية 

 صبـاŻة أنيلين 

 

 مـواد حاملة 

 

 كبريتيد الهيدروجين 

 أبـخرة أنيلين 

 

 عـاليـة 

 

 

 عـاليـة 

 عـاليـة 

 عـاليـة  وكاربونات ، أمونيا هيدر الطبـاعـة 

 :التجهيز 

 تجهيز بالراتينج 

 التثبيت الحرارى للالياف التركيبية  

 

 فورمالدهايد 

 مواد حاملة 

 بوليمرات، وزيوت تزليق

 

 عاليــة

 عاليــة 
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 مصادر المخلفات الصلبة فى صناعة الźز¾ والنسيŝ ) ٢١(جـدو¾ 

 المـلوثـات المـصدر
 درجـة تأثير الملوث 

  عالية –متوسطة -منخفŰة

الŶمليات الميƂانيƂية للقطن والالياف 

 :الصناعية
  

 منخفـضة  الياف وخيوط، وشوائب واتربة القطن عمليات انتاج الخيوط

 منخفضة الياف ، وخيوط ،وفضلات تريكو عمليات انتاج قماش التريكو

 منخفضة   زŻب الياف، خيوط، فضلات نسيج  سيجعمليات انتاج الن

   : صباŹة وتجهيز الاقمشة المنسوجة

،űمنخفضة قصاصات أقمشة ازالة البوش، المرسرة ، التبيي 

 منخفضة خصل شعيرات الشطف، التجهيز الكيماوى، التجهيز

 عالية الاوعية الفارŻة للصبغة والكيماويات الميكانيكى الصباŻة، والطباعة 

 صباŹة وتجهيز السجاد 

 تكوين الوبرة 

 قů البرسل

 تسوية وجƌ السجاد 

 صباŻة، طباعة، تجهيز

 

  وكنسة زŻب خيوط

 برسل 

 خصل شعيرات 

 الاوعية الفارŻة للصبغة والكيماويات 

 

 منخفضة 

 منخفضة 

 منخفضة 

 عاليــة 

 عاليــة  خيوط، أوعية فارŻة للصبغة والكيماويات  صباŻة وتجهيز الخيوط

 عاليــة   شمع شوائب، الياف صوف، مواد نباتية Żسيل الصوف 

 عاليــة  الياف ، وحل  معالجة الصرف الصناعى 

 منخفضة ورق، كرتون، بلاستيƃ، حبال التعبئة والتغليف 

 منخفضة خردة معادن، خرق مزيتة  الورش

 منخفضة  مخلفات منزلية  الاستعمالات المنزلية 
 

 ٦٨



  ٦٩

  القوانين البيئية المصرية للحدود القصوى للتلوث   -٤

تعرف الحدود العتبية للانبعاثات الهوائية بأنها تركيزات المواد الكيماوية المحملة 

بالهواء والتى يتعرű لها العمال يوميا دون اى تأثيرات ضد صحتهم، وتنقسم هذه 

  : الحدود الى الحالات اƕتية

الذى يتعرű فيƌ العامل خمسة ) ساعات٨(ادى متوسط الزمن ليوم العمل الع •

أيام فى الاسبوŵ من خلال أدائƌ لعملƌ دون أن يعانى من أى ضرر على 

 ƌصحت  

وهى الحدود التى يتعرű . هى الحدود للتعرű لفترة قصيرة-الحدود العتبية •

 والحدود العتبية لفترات قصيرة هى .لها العمال بصفة مستمرة لفترة محدودة

 دقيقة فى المتوسط، والتى لا يمكن ان يزاد عليها ١٥رű لفترة الحدود للتع

 űروف اثناء فترة العمل وقد لا تتعدى فترة التعرŴ دقيقة، ولا ١٥تحت اى 

 ٦٠ويجب ان تكون هناƃ فترة . تتكرر اكثر من اربع مرات خلال نفس اليوم

  . دقيقة بين كل فترة تعرű والتى تليها

 للتلوث لحŴة واحدة عندما يكون التعرű ويراعى عدم تخطى الحد الاقصى •

(+ وفى هذه الحالات توضع العلامة . مŎثرا على امتصاů الجلد للملوثات

وفى حالة الاتربة التى تتسبب فى المضايقة بدون اى . قبل الحد العتبى) جلد

المتر / ملليجرام١٠تأثيرات ضارة بالصحة، يكون الحد العتبى فى هذه الحالة 

ت التى تستنشق وفيما يتعلق بالغازات الخانقة البسيطة التى المكعب للجسيما

ليس لها تأثيرات فسيولوجية معنوية، فان العامل المهم هنا تركيز الاكسجين فى 

  %.١٨الهواء الذى لا يقل عن 

 بعű التوصيات الدولية الخاصة بقيم حدود أحمال التلوث فى )٢٢(ويبين الجدول 

  .  صناعة الغزل والنسيج



  ٧٠

  حدود Ŋحما¾ التلوث الدولية دوليا فى صناعة الźز¾ والنسيŝ) ٢٢ (جدو¾

  ) البنƁ الدولى� لجنة باري�ũ لجنة ƋلسنƂى(

  لجنة ƋلسنƂى  لجنة باريـũ  البنـƁ الدولى  المتźـير

      ١٥٠- ١٠٠  )طن قماش/ مترمكعب (استهلاƃ المياه 

   )طن قماش/ كجم كيماويات (كيماويات عضوية متطايرة 

  )متر مكعب/ ملليجرام (اويات عضوية متطايرة كيم

١      

١٥٠  

  ٥       ٣م/ الكلور ملليجرام 

      ٩- ٦  فى مياه الصرف الصناعى ) pH(الرقم الهيدروجينى 

        )لتر/ملليجرام(الترƂيزات القصوى فى مياƉ الصرف الصناعى 

)BOD (٥٠  مواد بيولوجية مخفضة الاكسجين      

)COD (١٦٠  ١٦٠  ٢٥٠  ضة للاكسجينمواد كيماوية مخف  

)AOX(  ١  ١  ٨  

      ٥٠  اجمالى المواد الصلبة العالقة

      ١٠  زيــوت وشحـوم

    لتر/مليجرام٠,٠٠٠٣    )CL(مبيدات اورجانو 

    لتر/مليجرام٠,٠٠٠٣  ٠   ) P(مبيدات اورجانو 

  ٠,٧  ٠,٥  ٠,٥   اجمالى–كروم 

    ٠,١     )VI( كروم 

)Co (٠,٥  ٠,٥  اجمالى    

    ٠,٥  ٠,٥  لىاجما) Ni(نيكل 

  ٢  ٢  ٢  اجمالى ) Zn(خارصين 

)pb  (٠,١    اجمالى    

)Sn (١    اجمالى    

      ٠,٥  فينول

      ١  كبريتيد

)P (٢      اجمالى فورسفور  

  

  الحدود القصوى للملوثات الهواء  ١ -٤

الحدود القصوى للملوثات الهوائية فى الصناعات النسيجية المختلفة ) ٢٣(يبين جدول 

  . ٤/١٩٩٤ طبقا لقانون البيئة المصرى

  



  ٧١

  حدود الملوثات الهوائية ) ٢٣(جدو¾ 

  الحــدود الŶتبية

  مصـدر التلوث  الŶملية الصناعية  حدود التŶرů لفترة قصيرة  متوسط الوقت

 ٣م/ملليجرام  جزء فى المليون  ٣م/ملليجرام  جزء فى المليون

  مƚحŲات

  صناعة Źـز¾ القطـن

 Ţوالكردالتفتي  

   والتمشيط والغزل 

    ٠,٦    ٠,٢   اتربة وزŻـب القطن 

  صناعة Źـز¾ الصوف

      ٢    قلويات –منŴفات   Żسيل الياف الصوف 

      ١    حامű كبريتيƃ  كربنـة الصـوف
  عدم التخطى 

ŝصنــاعة النسيـ  

          ميثانول  البــوش

  ٠,٦    ٠,٢    زŻـب القطـن   النسيـج 

  

  صنــاعة التـريƂـو

    ٠,٦    ٠,٢    زŻـب شعيرات   التـريكو 

  صنـاعى الاقمشة Źير المنسوجة

 Ţوتسري Ţب شعيرات   تفتيŻ٠,٦    ٠,٢    ز    

  جـلد +          ٢  اكريلونيتريل   اضافة المادة اللاصقة

  صنـاعة السجـاد التفت

      ٠,٢    زŻـب شعيرات   Żـرس الوبرة 

تغطية الŴهر بمادة 

  راتينج

    ٠,٦    ١٠  ٥  فينابل كلورايد

  

  



  ٧٢

  ثات الهواءحدود ملو. تƂملة) ٢٣(جـدو¾ 

  الحــدود الŶتبية

  مصـدر التلوث  الŶملية الصناعية  حدود التŶرů لفترة قصيرة  متوسط الوقت

 ٣م/ملليجرام  جزء فى المليون  ٣م/ملليجرام  جزء فى المليون

  مƚحŲات

  صنـاعة التجهيز

        ٥٠    عوادم احتراق   حريق الوبـرة 

        ١    حـامű كبريتيƃ  ازالـة البـوش 

        ٢    صـودا كـاوية   Żسـيل النسيـج 

 ű٩  ٣  ٣  ١  هيبوكلوريت الصوديوم  التبيي    

  عدم التخطى       ٢    هيدروكسيد الصوديوم  المـرسـرة 

  عدم التخطى      ١٢٥  ٥٠  اثيلـين جليـكول  الصبــاŻـة 

    ٢٧  ٣٥  ١٨  ٢٥  امــونيـا  

  جـلـد+    ٢٠  ٥  ١٠  ٢  أنيــلـين   

  جـلـد+    ٦٥٥  ١٥٠  ٤٣٥  ١٠٠  ن زيلـي  الطبــاعـة

    ٢٧  ٣٥  ١٨  ٢٥  امـونيـا   

  عدم التخطى       ٣  ٢  فورمالدهايد   

    ٦    ٢    شمع برافين   التجهيز الطارد للماء

    ٢٠        سلــيكون   

كيماويات فسفورية   التجهيز ضد الاشتعال 

  صفراء 

  ٠,٣    ٠,١    

    ٩  ٣  ٣  ١  كــلور   التجهيز ضد التلبد 

  جــلـد +    ٥٦٠  ١٥٠  ٣٧٥  ١٠٠  ولـوين تـ  التغطية بالرايتنج 

    ٢٧  ٣٥  ١٨  ٢٥  أمونيـا   التغطية بالمذيبات 

    ٠,٦  ٠,٣  ٠,٢  ٠,١  اوزون   

          ٢  اكريلونيتريل   تجهيز لمقاومة التأكل 

  جـلـد+        ١٠  ٥  فينايل كلورايد   

    ٢٠        سليكون   تجهيز ضد الماء 

تجهيز لازالـة 

   اللمعـة

  عدم التخطى      ٣  ٢  فورمالدهايد 

  



  ٧٣

  حدود ملوثات الهواء. تƂملة) ٢٣(جـدو¾ 

  الحــدود الŶتبية

 حدود التŶرů لفترة قصيرة  متوسط الوقت
  مصـدر التلوث  الŶملية الصناعية

جزء فى   ٣م/ملليجرام  جزء فى المليون

  المليون

  ٣م/ملليجرام
  مƚحŲات

ũبƚصـناعة المـ  

        ٠,٢    زŻب شعيرات   القـů والحيـاكة 

  ـة الفسـكوزصنـاع

نقع السليلوز فى 

  الصودا الكاوية 

 عدم التخطى       ٢    هيدروكسيد الصوديوم 

  جـلـد +        ٣٠  ١٠  كبريتيد الكربـون   الكبـرتة 

        ١    حامű كبريتيƃ   الغــزل 

  صنـاعة النـايلون

    ٣٧  ١٥  ٢٥  ١٠  حامű استيƃ   عملية البلمرة

  صنـاعة البوليستر

        ١٠     اثيلين جليكول  عملية البلمرة 

    ٢٠    ٣  ٢  ميثانول   

  الـوحدات الخـدمية

النقل بالاوناش 

  الداخلية 

    ١٥٠٠  ٥٠٠  ٩٠٠  ٣٠٠  ابخرة جازولين 

    ٤٤٠  ٤٠٠  ٥٥  ٥٠  اول اكسيد الكربون  Żلايات البخار 

    ٢١٠٠٠  ١٥٠٠٠  ٩٠٠٠  ٥٠٠٠  ثانى اكسيد الكربون   

    ١٠  ٥  ٥  ٢  ثانى اكسيد الكبريت  

    ١٠  ٥  ٦  ٣  اكسيد النيتروجين ثانى   

معالجة مياه الصرف 

  الصناعى

 ƃفسفوري ű٣    ١    حام    

  ƃكبريتي ű١    حام        

        ٢    هيدروكسيد الصوديوم   

        ١    ثانى اكسيد المنجنيز  الورشة الميكانيكية 

تداول الصبغة 

  البودرة

    ٢٠  ٥  ١٠  ٢  انيلين 

  عدم التخطى      ٣  ٢  فورمالدهايد   

        ١٠    ل اثيلين جليكو  

  



  ٧٤

طبقا   الحدود القصوى للتلوث الهوائى للجو الخارجى للمنشأة)٢٤(ويبين الجدول 

  )المتر المكعب/ ميكروجرام (لقوانين البيئة المصرية 

  الحدود القصوى لتلوث الهواء الخارجى) ٢٤(جدو¾ 

  فتـرة التعرů  الحــد الاſصى   المـلوثات

 ŚريŗƄƅسيد اƄا ƑƊاŝ  ÑÓÎ  Řدţساع«ة وا  

  ÏÓÎ  ÐÒع«ة سا  

  ÔÎ  Ƈع««ا  

 ƉوŗرƄƅسيد اƄŌ ¿وŌ  ÑÎ Ƈملليجرا  /ƇÑ  Řدţساعة وا  

  ÏÎ Ƈملليجرا /ƇÑ  ÖŚس«اع«ا   

 ƉيتروجيƊƅسيد اƄا ƑƊاŝ  ÒÎÎ  Řدţساع«ة وا  

  ÏÓÎ  ÐÒساعة   

 ƉوزوŌ  ÐÎÎ  Řدţس«اعة وا  

  ÏÐÎ  ÖŚس«اعا   

 ūاƂة تƂƅعا Śجسيما  ÏÓÎ  ÐÒساعة   

ŉة سوداƊدخōƄ  ÔÎ  Ƈع««ا  

   ساعةÐÑÎ  ÐÒ  اجماƑƅ اƅجسيماŚ اŸƅاƂƅة 

  ×Î  Ƈع««ا  

   س«اع«ةÕÎ  ÐÒ  ) ميƄروÏÎ Ɖ(اƅجسيماŚ اƅمستƊشƂة 

 ůاŰرƅا  Ï  Ƈع«ا  

  



  ٧٥

   الصـرف السائ¾ ٢-٤

ينتج عن العمليات الرطبة المستخدمة فى صناعة الغزل والنسيج كميات كبيرة من مياه 

، والاملاš الثقيلة الصرف الصناعى الملوثة بعديد من المواد الكيماوية، والعضوية 

هذه المياه تصرف الى المسطحات المائية او . الذائبة والمعلقة، وشحومات ومواد عالقة

على شبكة الصرف العمومية كما هى او بعد معالجتها لاستيفاء المواصفات القياسية 

والمبينة ) ٤٤/٢٠٠٠فى قانون (المنصوů عليها من قبل وزارة الاسكان و التعمير 

   ).٢٥(فى الجدول 

  

 مواصفات مياƉ الصرف الصناعية التى يسمŠ بصرفها على الشبƂة الŶمومية )٢٥(جدو¾ 

   ) ٤٤/٢٠٠٠تنŲيمات وزارة الاسƂان بمصر� قانون (

 Řرارţƅدرجة ا  ÒÑoƇ  

 ƑƊهيدوجيƅا ūالا )pH(    Ɖاق¿ م ūيƅÔ Ɖولا تزيد ع ×,Ó   

 ůممتƅيوى اţƅا ƉسجيƄالا)BOD5 (  ÔÎÎ Ɖمليوƅا Ƒž ŉج«ز   

 ƃمستهلƅا ƑœيمياƄƅا ƉسجيƄالا)COD(  ÔÎÎ Ɖمليوƅا Ƒž ŉج««ز   

 Śروما»Ƅداي  ÏÏÎÎƉمليوƅا Ƒž ŉج««ز   

   ج««زƑž ŉ اƅمليوÖÎÎƉ  مواد عاƂƅة 

 Ƈوţوش Śزي«و  ÏÎÎƉمليوƅا Ƒž ŉج««ز   

 Ŗ»œاŨ ريتيدŗƄ  ÏÎƉمليوƅا Ƒž ŉج««ز   

 ƑلƄƅا ƉيتروجيƊƅا  ÏÎÎƉمليوƅا Ƒž ŉج««ز   

 ƑلƄƅور اſسſƅا  ÐÓƉمليوƅا Ƒž ŉج««ز   

   ج««زƑž ŉ اƅمليوÎ,ÐƉ  سياƊي«د 

   ج««زƑž ŉ اƅمليوž  Î,ÎÓƉيƊو¿

 المواد المترسبة فى اللتر من مياه الصرف

  ƅتر  / Ñ س«ÖƇ   دقاŸŗÏÎ ƀœد 

  ƅتر / Ñ س«ÏÓƇ   دقيƂة ŸŗÑÎد 

    

   

  



  ٧٦

Ŵة )٢٥( جدو¾ - تابƂبصرفها على الشب Šالصرف الصناعية التى يسم Ɖمواصفات ميا 

Ŷان بمصر� قانون (مومية الƂيمات وزارة الاسŲ٤٤/٢٠٠٠تن (   

 )ƅت«ر/  ملليجراÓ ƇاƅمţتوياŚ اƄƅلية يجŖ الا تزيد عƉ (المعــادن الثقيلـة  

 Ƈرو»»Ƅ  Î,Ó Ƈت«ر /  ملليجراƅ  

 ƇادميوƄ  Î,Ð Ƈت«ر /  ملليجراƅ  

 ůا»Űر  Ï Ƈت«ر/  ملليجراƅ  

 ƀŗœز  Î,ÐƇت«ر /  ملليجراƅ  

  «ر ƅت/  ملليجراŲ»ž  Î,ÓƇة 

ūا»»ţƊ  Ï,Ó Ƈت«ر/ ملليجراƅ  

 ¿Ƅ»يƊ  Ï Ƈت«ر/  ملليجراƅ  

 ƉيŰخار  Ð Ƈت«ر/  ملليجراƅ  

  ƅت«ر/  ملليجراÐ Ƈ  سياƊيد 

 Ɖوروŗ  Ï Ƈت«ر/  ملليجراƅ  
  

  بيئة الŶم¾  ٣-٤

  التلوث الŰوŰائى  ١- ٣-٤

  الحدود القصوى المسموš بها لمستوى الضوضاء فى اماكن الانتاج ) ٢٦(يبين جدول 

العمليات الصناعية فى خطوط انتاج صناعة الغزل ) ٢٧( ويبين جدول ،بالمصنع

   .تتصف بمستوى عالى للضوضاء والنسيج التى

  مستويات الŰوŰاء المسموş بها ) ٢٦(جدو¾ 

  نوų المƂان والنشاط الموجود بƊ  رقــم
ŝجيŰالحد الاقصى لمستوى ال  

  )ديسيب¾ ( 

بهدف الحد من خطورة الضوضاء على  ساعات ٨مكان عمل لمدة   ١

  حاسة السمع

   ديسـيبل٩٠

   ديسـيبل٨٠  مكان عمل يتطلب سماŵ جيد للاشارات الصوتية   ٢

   ديسـيبل٦٥  Żرف عمل للمتابعة، والقياسات، وضبط العمليات ذات الاداء العالى   ٣

   ديسـيبل٧٠  Żرف عمل للحاسب الالى،واƕلات الكاتبة والمعدات المماثلة   ٤

  ل ديسـيب٦٠  Żرف عمل للانشطة التى تتطلب تركيز فكرى روتينى   ٥
  

  



  ٧٧

  

  

  مصادر الŰجيŝ فى صناعـة الźز¾ والنسيŝ) ٢٧(جــدو¾ 

  الŶمليات التى تتصف بمستوى عالى للŰجيŝ  نـوų الصنـاعة

  التفتيŢ، والكرد، والبرم، والغزل، والتدوير   Żزل القطن 

  الغسيل، الكرد، الغزل، التدوير   Żزل الصوف 

  لنسيج ا  النسيج 

  التريكو   التريكو 

  تصنيع طبقة الشعيرات، عملية اختراق الابر لتكوين القماش   الاقمشة Żير المنسوجة

  عملية Żرس الوبرة، عملية قů وتسوية السطŢ الوبرى  السجاد التفت 

  ازالة البوش، الصباŻة، الطبـاعة، التجهيـز  التجهيز 

  القů ، والحياكة، ولصق الحشو   مـلابسال

  الكبرتƌ، الغزل، التدوير  الفسكوز 

  البلمرة، وتقطيع شبس النايلون، الغزل، التدوير  النايلون 

  البلمرة، وتقطيع شبس البوليستر، الغزل، والتجعد والتقطيع الى الياف   البوليستر

 Ɗب şائى المسموŰوŰعلى المستوى ال ůرŶتأثير زمن الت  

 ƌب šلهذه يعتمد مستوى الضوضاء المسمو űفى مكان العمل على فترة التعر

مستنتجة على اساس ان ) ٢٦(ومن المعلوم ان الحدود المبينة فى جدول . الضوضاء

ولذلƃ يجب ان لا تزيد حدة . هذه المستويات ليس لها تأثير ضار على حاسة السمع

   . ساعات٨ ديسيبل اثناء الوردية اليومية للعمل لمدة ٩٠الضوضاء عن 

 ديسيبل فان فترة التعرű لهذا الضجيج ٩٠عن  دة مستوى الضجيجوفى حالة زيا

   ).٢٨(يجب ان تخفű طبقا للجدول 

  مستوى شدة الصوت ومدة التŶرů اƓمنة) ٢٨(جدو¾ 

 Ɗب şالمسمو ŝجيŰديسـيب¾(مستوى ال(  

  

١١٥  ١١٠  ١٠٥  ١٠٠  ٩٥  

 ŝجيŰلل ůرŶسـاعـة ( فترة الت(  

  

١  ٢  ٤  ½   ¼    

 ١٣٥اللحŴى اثناء ساعات العمل يجب الا يزيد عن وبالنسبة لمستوى الضجيج 

  .ديسيبـل
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  بيئة الŶم¾الانبŶاثات فى  ٢-٣-٤

  Ɠتتمثل المخالفات الخاصة ببيئة العمل فيما يل:  

 ٤ من القـانون     ٤٣الإنبعاثات الغازية، التƓ تنŴمها المادة      : فŻ Ɠرف الغلايات     •

  ).٨(رقم  من اللوائŢ التنفيذية والملحق ٤٥ والمادة ١٩٩٤لسنة 

 لـسنة   ٤ من القانون    ٤٤تنŴم المادة   : الأماكن التƓ تجرى فيها عمليات التسخين      •

حـدود الحـرارة    ) ٩( من اللوائŢ التنفيذية والملحـق رقـم         ٤٦ والمادة   ١٩٩٤

  .والرطوبة فƓ بيئة العمل

 والمـادة   ١٩٩٤ لسنة   ٤ من القانون    ٤٢تنŴم المادة   : بالقرب من اƕلات الثقيلة    •

٤٤  Ţبيئة    ) ٧(ملحق  ) ١( التنفيذية والجدول رقم      من اللوائ Ɠحدود الضوضاء ف

  .العمل

 مـن اللـوائŢ التنفيذيـة    ٤٧ والمادة  ١٩٩٤ لسنة   ٤ من القانون    ٤٥تنŴم المادة    •

  .ŏجراءات التهوية فƓ بيئة العمل

 مـن اللـوائŢ     ٤٨ والمادة   ١٩٩٤ لسنة   ٤ من القانون    ٤٦يخضع التدخين للمادة     •

  .١٩٨١ لسنة ٥٢ التنفيذية وكذلƃ القانون

 لسنة  ٣٨٠ وقرار وزير الإسكان رقم      ١٩٨١ لسنة   ١٣٧يحدد قانون العمل رقم      •

 الشروط الواجب توافرهـا     ١٩٨٢ لسنة   ٣٨٠ وقرار وزير الصناعة رقم      ١٩٨٣

  .فƓ بيئة العمل

   المواد و النفايات الخطرة٤-٤

 وتتعامل . التعامل مع المواد الخطرة ومخلفاتها الخطرة١٩٩٤/ ٤نŴم القانون رقم 

الť ...صناعة الغزل والنسيج مع العديد من القابلة للاشتعال مثل الخيوط والمنسوجات 

أيضا تستخدم هذه . والتى ينبغى اتخاذ الاحتياطات اللازمة ضد الحريق بالنسبة لها

الصناعة العديد من الكيماويات الخطرة والوقود للغلايات، والذى ينŴم التعامل معها 

 الإجراءات الخاصة بالمواد و ١٩٩٤ لسنة ٤ و ينŴم القانون .١٩٩٤/ ٤قانون 

 من القانون المنتجين و المتعاملين فƓ ٣٣ ، ٢٩حيث تلزم المواد . المخلفات الخطرة 

المواد الخطرة بحالاتها الغازية و السائلة و الصلبة باتخاذ كافة الاحتياطات 

 من ٣٢ و ٣١ و ٢٥مواد وتحدد ال. والإجراءات التƓ تحول دون الإضرار بالبيئة

الإجراءات الواجب اتخاذها فƓ  ) ١٩٩٥ لسنة ٣٣٨القرار الوزارƒ ( اللوائŢ التنفيذية 

يقع الوقود ضمن المواد الخطرة التƓ نů عليها القانون ŏلا أنƌ لا توجد . هذا الصدد 
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لات أƒ مواد بالقانون و اللوائŢ التنفيذية تلزم المتعاملين فƓ المواد الخطرة بحفŴ سج

 من اللوائŢ التنŴيمية الخاصة ٢٥لذلƃ فقد أكدت المادة . عن المواد الخطرة المخزنة 

بالتقدم بطلبات الحصول علƓ رخصة تشغيل علƓ وجوب حفŴ سجلات للمواد 

  .الخطرة

  السج¾ البيئي  ٥-٤

 من اللائحة التنفيذية على ١٧ منƌ و المادة ٢٢ فƓ المادة ١٩٩٤ لسنة ٤ينů القانون 

حتفاŴ المنشأة بسجل لبيان تأثير نشاط المنشأة على البيئة و تدون فيƌ بيانات ضرورة ا

خاصة بالانبعاثات و مواصفات المخرجات و سجلات التخزين و خطة منع الانسكاب 

  .و سجلات التخلů من المخلفات الصلبة، و يجب على المفتش مراجعة هذا السجل 
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  الحد من التلوث فى الصناعات النسيجية المختلفة   -٥

فيما يتعلق بمزيد من المعلومات عن الحد من  التلوث فى صناعة الغزل والنسيج فان 

  : المواقع التالية على الانترنت يمكن ان تساعد
Hyperlinkki http://es.epa.gov/oeca/sector/sectornote/pdf/textilsnp1.pdf 

http://es.epa.gov/oeca/sector/sectornote/pdf/textilsnp1.pdf  

Hyperlinkki http://es.epa.gov/oeca/sector/sectornote/pdf/textilsnp2.pdf 

http://es.epa.gov/oeca/sector/sectornote/pdf/textilsnp2.pdf  

Hyperlinkki http://es.epa.gov/oeca/sector/sectornote/pdf/textilsnp3.pdf 

http://es.epa.gov/oeca/sector/sectornote/pdf/textilsnp3.pdf  

Hyperlinkki http://www./u.se/IIIEE/publications/theses-98/xir_abst.htm1 

http://www./u.se/IIIEE/publications/theses-98/xir_abst.htm1 

   الحد من التلوث فى الźز¾ ١-٥

  :  الحد من التلوث فى Źز¾ القطن١-١-٥

  Ţب الشعيرات لاسيما فى عمليات التفتيŻزل القطن الاتربة وزŻ الملوث الرئيسى فى

ولتقليل كثافة هذه الجسيمات العالقة بجو المصنع يستخدم انŴمة تهوية لسحب . والكرد

التشغيل الى فلاتر تجمع الاتربة والزŻب، ويتجدد الهواء فى جو الهواء من منطقة 

وتكون الفلاتر مجمعƌ فى Żرفة خاصة محكمة الغلق لمنع تسرب الاتربة . المصنع

ويتم تفريź اكياس الفلاتر المملوءة بالاتربة والزŻب والتخلů . الى صالة التشغيل

  ج المصنع منها دوريا بطريقة تحافŴ على بيئة العمل والبيئة خار

  ůب فى صالة الغزل النهائى على ضغط الشفط الخاŻوتعتمد كثافة الاتربة والز

هذا الضغط يجب المحافŴة عليƌ ثابتا، وذلƃ بتفريź صندوق . بالاطراف المقطوعة

تجمع عوادم القطوŵ دوريا حتى لا تتناثر الاطراف المقطوعة فى الجو وتزيد من 

. د من مستوى التلوث فى صالة الغزل النهائىتركيز زŻب الشعيرات وبالتالى تزي

 مردن فى الساعة الى مستوى التلوث بالزŻب، حيث ١٠٠٠ويشير عدد القطوŵ لكل 

 űة على المستوى المنخفŴيجب ان يراقب للمحاف ŵيوجد مستوى قياسى لعدد القطو

  . للتلوث
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   تخفيů التلوث فى Źز¾ الصوف ٢-١-٥

در الملوثة فى العمليات يعتبر تشغيل الصوف من اهم المصا  يـ¾ الźس

الرطبة للالياف الطبيعية، فيما يتعلق بالشوائب الموجودة فى 

الصوف الخام، مثل المبيدات الحشرية و مبيدات 

وتقوم عملية الغسيل بازالة الشحوم من . الحشائش،والشحوم

الالياف، ثم تعالج مياه صرف الغسيل للتخلů من المواد 

هذه المعالجة . لانتاج لانولين العالقة وفصل الشحوم وتنقيتها 

تحد من تلوث مياه الصرف للتخلů من الشحوم، 

والمذيبات،والمنŴفات الصناعية التى تجعل مياه الصرف 

خافضة للاكسجين الذائب فى المياه، وبالتالى تتلف البيئة 

الحيوية فى المياه التى تصرف فيها مياه الصرف من عمليات 

  . الغسيل

ة كذلƃ لتخفيű التلوث الناتج من ومن الطرق المستخدم

عملية الغسيل فى مياه الصرف التى تتصف بالقلوية العالية 

او الاس الهيدروجينى العالى لما تحتويƌ من اثار المنŴفات (

استخدام مواد معادلة للوصول الى الاس ) والمذيبات القلوية

  . الهيدروجينى المتعادل والذى يتوافق مع الحدود القانونية

   ،ƃالكبريتي űتتسبب عملية الكربنة فى انبعاث ابخرة حام

وجسيمات متطايرة فى الجو، بالاضافة الى سوائل صرف من 

űحمام الحام źمن التلوث الهوائى يمكن . تفري ůوللتخل

استخدام نŴام كسŢ بالشفط، لسحب بقايا الرماد الكربونى 

ها فى المتفحم، وزŻب الشعيرات، وابخرة الحامű، وتجميع

  . فلتر لتنقيƌ جو صالة الكربنة وتهويتها بصفة مستمرة

بالنسبة لمياه الصرف الناتجة من عملية الكربنـة فانها تعالج 

كيماويا للتخلů من المواد البيولوجية والكيماوية المخفضة 

للاكسجين الذائب فى المياه، لتصبŻ Ţير ملوثة للبيئة وقابلة 

لى شبكة الصرف للصرف فى المياه السطحية، او ع
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  . العمومية

ومن الاختيارات المفضلة فى عملية الكربنة استخدام مذيبات 

  .Żير محتوية على الكلور

ولتخفيű التلوث كذلƃ يفضل التخلů من الشوائب والمواد 

الغريبة فى الصوف الخام بالطرق الميكانيكية لتفادى التلوث 

   .بآثار الكيماويات

ف الناتج من الاحماű، ولتخفيű التلوث فى مياه الصر

   .تعادل بمياه صرف قلوية او باضافة قلوى

وبالنسبة لحامű الكبريتيƃ المركز يعادل ويرسب باستخدام 

كلوريد الكالسيوم وهيدروكسيد الكالسيوم او بمياه صرف 

  .قلوية

  الƂــرد والźــز¾
  

زŻب الشعيرات المنبعث من عمليتى الكرد والغزل يمكن 

عادة استخدامƌ، لتفادى تجميعƌ باستخدام وحدة كسŢ بالشفط وا

  . تلوث المصنع

   الحد من التلوث فى صناعة الاقمشة٢-٥

١-٢-٥ŝالحد من التلوث فى النسي   

يتسبب استخدام النشأ الطبيعى فى معŴم الشركات فى ارتفاŵ   البـوش

مستوى التلوث، من حيث زيادة حمل المواد العضوية فى مياه 

سجين الذائب فى المياه الصرف واثرها فى تخفيű الاك

السطحية، وفيما يلى بعű التوصيات التى تساعد على 

  . تخفيű التلوث الناتج من عملية البوش

•  ŵاستبدال النشا الطبيعى الملوث لمياه الصرف بانوا

اخرى مثل اكريليت، او استبدالƌ جزيئا بمادة بولÄفينايل 

او مادة كاربوكسى ميثايل سليلوز ) PVA(الكحول 

)CMC( . ،واعادة استخدامها ŵهذه المواد قابلة للاسترجا

ويمكن باستخدامها تخفيű حمل المواد البيولوجية الناتج من 

وهذه الطريقة لا تفضل الا فى %. ٩٠وحدة البوش بنسبة 
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حالة الشركات الرأسية، التى تشتمل على نسيج، وتجهيز، 

حتى تضمن اعادة استعمال البوش المسترجع فى النسيج، 

وحدة استرجاŵ البوش Żير الملوث Żالية الثمن وجدوى لان 

شرائها لابد ان يŎمن بايجابيƌ استعمال البوش المسترجع فى 

ومن المعروف . النسيج الذى يخضع لنفس شركة التجهيز

ان عدد الشركات الرأسية فى مصر يتناقů فى الوقت 

  . الحالى

تفادى تلف اكياس النشا وتمزقها مما يسبب التلوث  •

  دة المخلفات الصلبة وزيا

تفادى شطف مواد البوش المتناثرة على ارű المصنع  •

  وازاحتها الى بالوعات الصرف 

تفادى صرف محلول حمام البوش Żير المستعمل فى  •

  بالوعات صرف المصنع 

تجميع مواد البوش المتناثرة خارج حمام البوش  •

  . لاستعمالها فى نفس العملية

ŝالنسيـ   

  

الخيوط زŻب شعيرات وجسيمات ينبعث من عملية نسيج 

دقيقة من مادة البوش تعمل على تلوث هواء المصنع، ويمكن 

تخفيű هذا التلوث باستخدام وحدة شفط كاسŢ للغبار 

والزŻب وتجميعƌ فى فلاتر مما يعمل على تنقيƌ هواء 

  . المصنع وتجديده

   الحد من التلوث فى التريـƂو ٢-٢-٥

ى صناعة التريكو، ولكن تعالج خيوط التريكو بالتشميع او لا يوجد صرف صناعى ف 

بالتزييت لتسهيل عملية التريكو، كما تستخدم زيوت تزليق فى اجزاء الماكينة 

ولتخفيű . المتحركة وزيوت معدنية تحتوى على مستحلبات ملوثة لمياه الصرف

ركيبية قابلة التلوث الناتج عن هذه الزيوت يمكن استبدال الزيوت المعدنية بزيوت ت

  . للتحلل او بزيوت نباتية لا تحتوى على مواد حافŴة خطرة
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   الحد من التلوث فى صناعة الاقمشة Źير المنسوجة ٣-٢-٥

  ƃالاستي űاو ) المستخدم فى حمام الراتينج(يمكن استبدال حام ƃفورمي űبحام

رف فيها حامű معدنى لتخفيű التأثير الخافű للاكسجين الذائب فى المياه التى تص

  . مياه الصرف الصناعى

بالنسبة لزعب الشعيرات الصادر من ماكينات الكرد، وتكوين شاشة الشعيرات وعملية 

اختراق الابر يمكن التخلů منƌ بواسطة وحدة شفط كاسŢ للزŻبار من جو المصنع 

ويتم تهوية المصنع بتجديد الهواء الملوث واستبدالƌ بهواء . وتجميعƌ بواسطة فلاتر

  . من الجو الخارجى للمصنعنقى 

   الحد من التلوث فى صناعة سجاد التفت ٤-٢-٥

فى تحضير الراتينج المستخدم لتغطية Ŵهر السجاد يمكن استبدال  •

 űعلى تخفي ƃحيث يعمل ذل ،ƃبولى كربوكسيلي űالفورمالدهايد بحام

  .تلوث بيئة المصنع لان الفورمالدهايد يعتبر من الملوثات الهوائية الخطرة

وفى حالة تعذر استبدال الفورمالدهايد يجب استخدام وحدة شفط كاسŢ مـن             

  . منطقة تشغيل وتخزين المنتجات المجهزة بالراتينج

•  ƌب الشعيرات المتولد من عملية تكوين الوبرة، يمكن استخلاصŻوبالنسبة لز

  . بوحدة شفط كاسŢ للهواء الملوث بغبار الشعيرات وتجميعƌ فى فلاتر

خدام الزنƃ كعامل مـساعد يجـب اسـتبدالƌ بقـدر الامكـان             وفى حالة است  

بالماŻنسيوم كما يجب اعادة استخدام مركبات لاتكس، المـستخدمة لتغطيـة           

  . Ŵهر السجاد، بقدر الامكان

ولتخفيű التلوث الناتج من تنŴيف ماكينة الراتينج بالمياه مما ينتج عنƌ تلوث  •

صاů ميكانيكية، او شطف فى مياه الصرف، تستبدل هذه الطريقة بطرق امت

  بالضغط العالى بأقل استهلاƃ للمياه

يمكن ترسيب بقايا الراتينج فى سوائل الصرف باستخدام هيدروكسيد  •

الكالسيوم أو كلوريد الكالسيوم حيث ان كل من البوليمرات، ومركبات 

الكبريت والزنƃ قليل الذوبان، او باستخدام ترشيŢ فائق باستخدام Żشاء 

ويستخلů الماء من الحمأة الناتجة بواسطة مكبس ترشيŢ . ذسيراميƃ منف

ƌومن الممكن اعادة استخدام.  
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   الحد من التلوث فى الŶمليات الرطبة ٣-٥

تعتبر العمليات الرطبة المصدر الرئيسى للتلوث فى صناعة الغزل والنسيج نتيجة  

تبر معŴم للكيماويات العديدة المستعملة فى عمليات التجهيز المختلفة، حيث تع

  . الكيماويات المستعملة ملوثات خطرة للهواء، ولمياه الصرف الصناعى

   سياسة شراء المواد الخام ١-٣-٥

وتراقب . يجب على الشركة التعامل مع موردين معروفين بتوريد خامات اقل تلوثا 

جودة الخامات بالاختبار والفحů بمجرد ورودها للمصنع للتأكد من صلاحيتها 

ومن المعروف ان بعű الموردين يقومون . بأقل ما يمكن من تأثير التلوثللاستخدام 

بتغيير المواد الكيماوية الموردة بدون ابلاغ عملائهم، بحيث اذا لم تختبر الخامة للتأكد 

  من نوعيتها يمكن ان تتسبب فى زيادة التلوث الخطر بالمصنع

ويعاد استعمالها لالغاء ويفضل شراء كيماويات التجهيز فى أوعية تسترجع للمورد  

 űالمخلفات الصلبة الملوثة الناتجة عن العدد الكبير من أوعية هذه المواد التى تعر

  . العمال للكيماويات الخطرة

   الحد من التلوث فى عملية ازالة البـوش ٢-٣-٥

من % ٥٠-٤٠تمثل عملية ازالة البوش مساهمة كبيرة فى التلوث تصل الى  •

لذلƃ يفضل . لصادر من عمليات التحضير للتجهيزالحمل الكلى للتلوث ا

استبدال النشا بمادة الاكريليت لتخفيű تلوث مياه الصرف الناتجة، حيث 

ومواد البوش الصديقة للبيئة تكون قابلة . تسترجع مادة البوش فى هذه الحالة

بالنسبة للخيوط (للتحلل، ويمكن استرجاعها، وقابلة للذوبان فى الماء 

ويمكن استبدال النشا جزئيا بمادة بولى فينايل . ومستخدمة دوليا، )المغزولة

  . الكحول لتخفيű التلوث فى مياه الصرف الناتجة من عملية ازالة البوش

ويساعد استخدام فوق اكسيد الهيدروجين بدلا من الانزيمات لازالة البوش  •

رف على تخفيű التلوث فى مياه الص) يعرف بازالة البوش بالاكسدة(النشا 

  . الناتجة لان مادة النشا تتحلل الى ثانى اكسيد الكربون وماء

يساعد استخدام مواد بوش ذات لزوجة منخفضة، مثل بولى فينايل الكحول ،  •

من مواد البوش % ٥٠وكاربوكسى ميثايل سليلوز، على استرجاŵ حوالى 

  .المنصرفة فى سوائل الصرف لعملية ازالة البوش
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 يدة التى تعمل على تحلل نشا البوش الى ايثانولباستعمال الانزيمات الجد •

 ƃالايثانول بالتقطير، وبذل ŵانهايدروجلوكلوز يجعل من الممكن استرجا

ينخفű حمل التلوث فى السوائل المنصرفة من عملية ازالة البوش ، والتى 

  .تعمل على تخفيű الاكسجين الذائب فى المياه التى تصرف فيها

ملية ازالة البوش يعتبر طريقة تقنية عالمية استرجاŵ مواد البوش من ع •

  . باستخدام الضغط العالى او بالتفريź  الهوائى فى مرحلة ما قبل الشطف

مياه الصرف الناتجة من تنŴيف الماكينات يجب ان تنقى بالمعالجة البيولوجية  •

وبواسطة التجلط الكيميائى، او الترسيب . او بتركيز بواسطة الترشيŢ الفائق

  . ى يحول المشكلة البيئية الى الحمأة الناتجةالحرار

فى حالة عدم امكانية استرجاŵ مادة البوش، يكون من المطلوب تحلل هذه  •

Żسيل، ازالة بوش، تبييű، (المادة، حيث تستخدم معالجة كيميائية متكاملة 

، وهذه الطريقة تخفű استهلاƃ المياه والطاقة )جميعها فى عملية واحدة

  . وتخفű التلوث

يجب استبدال الاحماű بالانزيمات او المŎكسدات لتجعل مادة البوش النباتية  •

  . او الحيوانية قابلة للذوبان فى الماء، حيث يمكن ازالة جميع انواŵ النشا

فى حالة استرجاŵ الانواŵ الصناعية للبوش مثل بولى فينايل الكحول، او  •

  . ذكاربوكسى ميثايل سليلوز، يستخدم الترشيŢ بغشاء منف

يجب المعالجة البيولوجية لمياه الصرف الناتجة من ازالة البوش بعد تكوين  •

الحمأة، فى حالة استعمال النشا ومشتقاتƌ، او فى حالة استخدام بولى فينايل 

  . الكحول

فى حالة استعمال جميع انواŵ مواد بولى اكريليت، يجب استخدام التجلط  •

  .متكونة من الحمأةالكيميائى مع معالجة مناسبة للمخلفات ال

  :  الحد من التلوث فى عملية التنŲيف٣-٣-٥

  يجب عدم تجاوز الكميات المثلى فى وصفة القلوى المستخدم  •

يجب اعادة استخدام القلويات بقدر الامكان، حيث يعاد استخدام مياه الشطف  •

  .لاعداد حمام تنŴيف اخر
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ير المياه والطاقة تجميع عملية ازالة البوش وعملية التنŴيف يساعد على توف •

  . ويخفű احمال مياه الصرف

مياه الشطف التالى لعملية المرسرة يمكن اعادة استعمالها بدلا من صرفها  •

وتلويث مياه الصرف، حيث تعالج مياه الشطف المستخدمة بالتبخير لتركيز 

وتساعد هذه التقنية على . الصودا الكاوية التى يعاد استخدامها فى المرسرة

  . ه الصرف الملوثة بدرجة كبيرةتخفيű ميا

استخدام نŴام شطف افقى مستمر يعمل برذاذ المياه المتساقط على القماش  •

الذى يتحرƃ افقيا وتردديا الى اعلى فى الماكينة، حيث يدخل القماش Żير 

وتوفر هذه الطريقة المياه . المجهز من اسفل وتدخل المياه من اعلى

  . ه الصرف الصناعىالمستهلكة وبالتالى تخفű حمل ميا

•  űواستخدام % ٢٥يمكن تخفي ƌهيدروكسيد الصوديوم باستبدال ƃفى استهلا

  . كربونات الصوديوم

يفضل استخدام اسيتات الصوديوم لتعادل الاقمشة المنŴفة لتحويل الحموضة  •

  المعدنية الى حموضة عضوية متطايرة

 للتحلل المواد الخافضة للتوتر السطحى يجب ان تكون لها درجة عالية •

  ) ميتابولايت(البيولوجى بدون تكوين مواد سامة للكائنات الحية فى المياه 

يجب استبدال مادة الكايل فينول ايثوكسيليت فى المنŴفات الصناعية  •

والمشتتات بمواد خافضة للتوتر السطحى سهلة التحلل البيولوجى، او يجب 

كذلƃ يجب . ائيةعلى الاقل ان لا تصل هذه المواد الى مياه الصرف النه

اتخاذ نفس القيود بالنسبة لمواد تخفيű التوتر السطحى Żير السهلة للتحلل 

  . البيولوجى

يجب تفادى استعمال المذيبات التى لها اثار بيئية ضارة واستخدام بدائل  •

  .اخرى Żير ضارة او ملوثة للبيئة

  يجب اعادة استعمال القلويات بقدر الامكان، لاسيما مياه الشطف  •

يجب ان ) حامű كبريتيƃ، حامű هيدروكلوريƃ(حماű المعدنية الا •

  .    تستخدم فقط للتعادل عندما لا يوجد بديل اخر افضل
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٤-٣-٥ůالحد من التلوث فى عملية التبيي  :  

بالنسبة لƘقمشة التى ستصبź بالوان داكنة، لا يجب ان تبيű الى درجة  •

لتالى ينخفű حمل التلوث عالية، وبذلƃ ينخفű استهلاƃ مواد التبييű، وبا

  . فى مياه الصرف

      استخدام التبييű المستمر للتريكو بدلا من طريقة التشغيل على دفعات  •

)Batch ( المياه والكيماويات وبالتالى يعمل ƃاستهلا űيساعد على تخفي ،

  . على تخفيű حمل التلوث فى مياه الصرف الصناعى

ن المواد المختزلة المحتوية على استخدام مواد تبييű بيروكسايد بدلا م •

  الكبريت والتى تعتبر سامة وخطرة 

كعامل تبييű ) هيدروجين بيروكسايد(يجب استخدام فوق اكسيد الهيدروجين  •

يساعد ذلƃ . مفضلا عن المركبات المحتوية على الكلور مثل هيبوكلورايت

هيبو كما ان مادة ". ايكوليبول"على تقدم الشركة نحو الحصول على بطاقة 

كما ان . كلورايت محذور استعمالها من قبل كثير من الوكلاء المعتمدين

استخدام فوق اكسيد الهيدروجين يخفű المحتوى الخطر من مادة 

اورجانوهالوجين فى سوائل الصرف النهائية، ويمنع تواجد كيماويات سامة 

  . وخطرة فى مياه الصرف ويعمل على تحسين بيئة العمل

بدلا من عامل الاختزال، يعمل على تخفيű " ترمينوكس الترا"استخدام انزيم  •

زمن التشغيل الى النصف، ويخفű استهلاƃ المياه والطاقة، وبالتالى يعمل 

  . على تخفيű التلوث

يجب ان تكون مواد الابتلال، والمستحلبات، ومخفضات التوتر السطحى  •

كوين ميتابولايت وجميع الكيماويات العضوية، سهلة التحلل البيولوجى بدون ت

  . الذى يعتبر ساما للكائنات المائية الحية

•  ƌحيث يتم تعديل تركيب ،ƌالذى سيعاد استعمال űانشاء خزانات لمحلول التبيي

Ţالتلوث بالمواد البيولوجية الخافضة . للمستوى الصحي űام يخفŴهذا الن

مياه ويخفű من استهلاƃ ال% ٥٠للاكسجين الذائب فى المياه بنسبة اكبر من 

.  
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) على مقياس بيرجر% ٧٦(فى حالة النوعية الزرقاء والناصعة فى الاقمشة  •

فان بدائل مبيضات الكلور لا تكون دائما متوفرة، وفى هذه الحالة فان تكوين 

  . الخطرة يحتاج للتخفيű او المعالجة" أورجانوهالوجين"مواد 

 أورجانوهالوجين يجب ازالة المواد البروتينية، والبكتينية لمنع تكوين مواد •

  الخطرة فى حالة التبييű بالكلور 

فوق اكسيد الهيدروجين فى السوائل الناتجة من عملية التبييű يمكن اعادة  •

استعمالƌ فى معالجة مياه الصرف كمŎكسد نŴيف فى عملية ترسب الحمأة او 

  . فى عملية الاكسدة الكيميائية

   الحد من التلوث فى عملية المرسرة ٥-٣-٥

عادة استعمال القلوى المخفف الناتج من المرسرة فى عمليات التنŴيف، يجب ا •

والتبييű، او الصباŻة، لتقليل صرف القلويات فى مياه الصرف وبالتالى 

  . تخفيű تلوثها

تعتبر الامونيا السائلة بديل اقل تلوثا لمادة المرسرة التقليدية هيدروكسيد  •

  الصوديوم

جة بالامونيا السائلة تحتاج لصبغة اقل للحصول الاقمشة القطنية الثقيلة والمعال •

على درجة لون معينة، وبالتالى تساهم فى تخفيű التلوث للاستهلاƃ الاقل 

  . من كيماويات الصباŻة

التجلط (يجب استرجاŵ القلوى واعادة استخدامƌ بعد معالجتƌ لازالة الشوائب  •

Ţوبعد التركيز) ، والطفو، والترشي .  

 من مياه صرف عملية المرسرة يجب ان يعادل بخلطة الجزء Żير المسترجع •

 űمع سوائل صرف حمضية او بواسطة ثانى اكسيد الكربون كحام  

  الحد من التلوث فى الصباŹة٦-٣-٥

استخدام حمام صبźة 

  بنسبة منخفŰة 

  

تعرف نسبة حمام الصبغة بانها النسبة بين وزن محلول 

الصبغة فى المغطس ، ووزن القماش المغمور فى 

فضة، كلما انخفضت وكلما كانت هذه النسبة منخ. الصبغة

كميات المياه والكيماويات المستهلكة فى مغطس الصبغة 

، وكلما انخفű مقدار التلوث فى مياه الصرف الناتجة 
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لذلƃ يفضل استخدام ماكينات . من عملية الصباŻة

صباŻة ذات نسبة منخفضة فى حمام الصبغة لانها 

  . تخفű التلوث

 Šما¾ الملŶاست  

  

Żبالر ƌوسميت ،ƌفاعلي ƌالثمن، ول ůرخي Ţم من ان المل

قليلة جدا، الا انƌ يجب ان يستعمل بالجرعة المثلى فى 

ويفضل اختيار الاصباغ التى ينبعث عنها الحد . الصباŻة

Ţالادنى من المل .  

 ũطźدرجة حرارة م

  الصباŹة 

  

يجب ضبط درجة الحرارة المثلى لحمام الصبغة لتفادى 

 ƃالتسخين الزائد والاستهلا űالزائد للصبغة، مما يخف

وفى حالة تسخين مغطس الصبغة بالبخار ، التلوث

 Ţالمباشر، يجب ان يكون التسخين بدون شدة لتفادى الطف

  .وفقد محلول الصبغة الذى يسبب التلوث

اعادة استŶما¾ حمام 

  الصبźة 

  

بعد صباŻة القماش، يضť محلول الصبغة الى خزان، ثم 

، وبعد رفع القماش الذى يشطف القماش فى نفس الماكينة

تم شطفƌ، يعاد محلول الصبغة ثانيا الى الماكينة لاعادة 

استخدامƌ ، وبالتالى ينخفű تركيز التلوث وحجم مياه 

  . الصرف الناتجة من الصباŻة

استبدا¾ مواد الصبźة 

  الŰارة 

  

تجرى صباŻة اللون الاسود باستعمال كبريتيد  •

عامل  (، دايكروميت) كعامل مختزل(الصوديوم 

وهذه المواد الكيماوية سامة، وخطره ) مŎكسد

للتداول باللمس، ويتولد عنها سوائل صرف تتلف 

البيئة، كما تترƃ بقايا ضارة فى الاقمشة 

لذلƃ يجب استبدال هذه الكيماويات . المصبوŻة

بمادة جلوكوز للاختزال، بربوريت الصوديوم 

وفوق اكسيد الهيدروجين ) لƘقمشة المنسوجة(

  كعامل مŎكسد ) قمشة التريكوللا(

صبغة انيلين السوداء التى تحتاج كميات كبيرة من  •
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دايكروميت البوتاسيوم، وكلورات الصوديوم يمكن 

استبدالها بصبغات كبريتية، باستخدام الجلوكوز 

كعامل مختزل، وبيربوريت الصوديوم ، او فوق 

هذا الاستبدال . اكسيد الهيدروجين كعامل مŎكسد

  . وث الخطر بدرجة كبيرة يخفű التل

يستبدل دايكروميت ) VAT(فى حالة صباŻة  •  

البوتاسيوم الذى يعتبر خطرا وساما بمادة 

  .بيروكسايد لتخفيű التلوث
  

  الاصباŷ الممنوعـة 

  

يجب منع استعمال عدد من الاصباغ بسبب خواصها 

مشتقات (السامة، والسرطانية، حيث ينبعث منها امينات 

. أثناء الصباŻة تمثل تلوثا خطرا)  من النشادرعضوية

  هذه  الاصباغ ) ٢٩(ويبين الجدول التالى 
  

  الاصبـاŷ الممنوعـة) ٢٩(جدو¾ 

  )برنامج الامم المتحدة للبيئة للانتاج الانŴف فى العمليات الرطبة لصناعة الغزل والنسيج: المصدر(

  امينات ممـنوعـة  الــرقم   ممـنوعـةتŊمينا الــرقم  

   دايميثايل بنزيدين ٣,٣  ١١   امينودايفينايل -٤  ١

   دايميثوكسى بنزيدين ٣,٣  ١٢  بنزيدين  ٢

  ٤,٤ – ١ دايميثايل ٣,٣  ١٣  تولويدين-او- كلورو-٤  ٣

  ديامينودايفينايل ميثان     نافثيلامين-٢  ٤

   كـريسيدين–بى   ١٤   امينو ازوتولويدين–او   ٥

  ) كلورانيلين-٢(   بيس  –مثيين ٤,٤  ١٥   نيترولوين٤- امينو-٢  ٦

   اوكسى ديانيلين ٤،٤  ١٦   كلورانيلين-بى  ٧

  ثيوديانيلين ٤,٤  ١٧   ديامونو انيزول-٢,٤  ٨

   تولويدين –أو   ١٨   ديامينو دايفينايل ميثان-٤،٤  ٩

   تولويلين ديامين٢,٤  ١٩   دايكلوروبنزيدين– ٣,٤  ١٠

   تراى ميثايل انيلين ٢,٤,٥  ٢٠    
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  قائمة بمحتويات المعادن لتقييم الاصباغ ) ١(ويبين ملحق 

  تقلي¾ تنŲيف الماƂينات 

  

فى عمليات الصباŻة تتطلب بدايات التشغيل، وايقافات 

اتمام العملية عمل تنŴيف شديد وبالتالى تلوث كبير فى 

والحل الامثل هو تشغيل . سوائل الصرف من الصباŻة

نفس اللون بصفة متكررة على ماكينة معينة، أو تجميع 

لوان المطلوب صباŻتها حسب تقسيم مجموعتها الا

، وتجرى الصباŻة طبقا )الاحمر، والاصفر، والازرق(

لمجموعة لون واحدة تدريجيا من اللون الافتŢ الى اللون 

  . الاŻمق، ومن اللون الناصع الى اللون الداكن

  تداو¾ بودرة الصبźة

  

بوات نتيجة لعملية النقل اليدوى للصبغة البودرة من الع

الكبيرة لتحضير الوصفة المطلوبة للصباŻة تتولد كمية من 

لذلŻ . ƃبار الصبغة، التى تسبب اثار صحية ضارة للعامل

 الصبغة ووزنيجب استعمال تهوية فى Żرفة تحضير 

بحيث يسقط تيار هواء رأسيا على موقع العامل ليطرد 

الهواء المحمل بالبودرة بعيدا عن تنفس العامل، حتى يتم 

. Ţ هذا التلوث واصطياده بالشفط الى فلتر خاůكس

ويجب اداء جميع العمليات المتعلقة بالنقل اليدوى لبودرة 

الاصباغ داخل حجرة خاصة صغيرة، واسفل تيار الهواء 

، مع استخدام كمامة واقية بفلتر ذو فتحات الطارد للغبار

  . دقيقة

ŵ وحيث ان معŴم الاصباغ البودرة تورد فى براميل بارتفا

 سنتيمتر، تجعل العامل مضطرا لادخال وجهƌ فى ٩٠-٧٥

عمق البرميل ليعرف الكمية المطلوبة فيتعرű للهواء 

لذلƃ يجب استعمال براميل اقل ارتفاعا . المشبع بالبودرة

  )  سنتمتر٦٠لا يزيد عن (

بدائ¾ اƂثر امنا للصبźات    

  الممنوعـة 

قامت هيئة الاستشارة والبحوث لادارة البيئة بنشر قوائم 

 الممنوعة والبدائل الاكثر امنا من الناحية البيئية، الاصباغ

مما يساعد على تخفيű التلوث الناتج من عمليات 
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) CPI(، )SIDA(الصباŻة باستخدام مواد شركات   

  . للاصباغ الحمضية، والمباشرة، والمشتتة

   ůامة لتخفيƋ احتياطات

  التلوث فى الصباŹة 

  

جب الاصباغ التى تحتوى على فتالوسيانين النحاس ي •

   .ان تستبدل فورا

  يجب عدم استعمال اصباغ تحتوى على كادميوم  •

يجب عدم الاستعمال بالمرة لاصباغ Ŋزو المركبة  •

   .من بنزيدين

  .يجب عدم استعمال مواد حاملة تحتوى على الكلور •

تفادى استعمال مركبات الكبريتيد فى عملية اختزال  •

واستبدال داÄكرومات المستخدم فى اكسدة . الصبغة

والصبغات الكبريتية واستخدام ) VAT(صبغات 

   .بيروكسايد للاكسدة

يجب عدم استخدام اصباغ Ŋزو تحت Ŵروف  •

   .اختزال لان لها Ŋثار سرطانية

يجب استبدال المذيبات الهالوجنيية، والمشتتات  •

  . للاصباغ والكيماويات، بقدر الامكان، بمواد مائية

، نحاس، كروم(الاصباغ المحتويƌ على معادن  •

يجب ان تستبدل بصيغات ) الť…نيكل، كوبلت، 

  .اخرى او طرق تكنولوجية اخرى

•  űالتلوث البيولوجى والكيماوى الخاف űلتخفي

للاكسجين الذائب فى المياه وكذلƃ لتخفيű المواد 

الملونة فى مياه الصرف من الصباŻة فى حالة 

تكرار عملية الصباŻة، يجب اعادة استعمال سوائل 

ناتجة فى الحمام التالى للصبغة، هذا حمام الشطف ال

اذا توافقت كيماويات المعالجة اللاحقة مع كيماويات 

  .حمام الصبغة
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يجب معالجة مياه الصرف الناتجة من عملية  •

  .الصباŻة للتخلů من الملوثات المداومة

   الحد من التلوث فى الطباعة ٧-٣-٥

  : يلى بعű التوصيات التى تساهم فى تخفيű التلوث فى الطباعةفيما  

يمكن استرجاŵ عجينة الطباعة الزائدة من خلال نŴم مثلى لتحضير وتشغيل  •

العجينة، كما يجب اعادة استخدامها لتخفيű التلوث فى مياه الصرف 

  . الناتجة

•  űاليوريا، فى حالة الطباعة بصبغات متفاعلة، بواسطة بع űيجب تخفي

. الطرق مثل ابتلال القماش قبل الطباعة، وذلƃ لمنع تزايد انبعاث النيتروجين

كيلو جرام /  جرام يوريا٣٠ويجب الا يزيد احتواء عجينة الطباعة عن 

وفيما يلى بعű الوسائل لالغاء او استبدال اليوريا فى طباعة الأقمشة . قماش

   :السليلوزية

   .استخدام طباعة ذات مرحلتين −

-ميتاكسيل(لى أو جزئى لمادة يوريا بمادة كيماوية اخرى         استبدال ك  −

FNT(.     

استخدام الطريقة الميكانيكية للتعامل مع رطوبة القماش المطبوŵ قبل          −

   .دخولƌ الى المعاملة البخارية

خن تخن بمستحلب متاستبدال كلى او جزئيى للصمź الراتينجى المستخدم كم •

  .لصبغة الطباعة

  ين الكحول الابيű باستعمال الطريقة المائية استبدال استعمال كيروس •

خنات الطبيعية التى تتحلل بيولوجيا، او مثخنات كيميائية سريعة تاستعمال الم •

  . التحلل بيولوجيا

  تقليل استعمال املاš النحاس والكروم الى ادنى حد ممكن  •

  تفادى استعمال العجائن المذابة فى حالة الطباعة بالاصباغ  •
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  سيتƃ المستخدم لربط مركبات الصبغات اƕزو استرجاŵ حامű ا •

•  űعالية وسوائل صرف اقل لتخفي ƌاستخدام الاصباغ التى تعطى امتصاصي

  . الكيماويات الخافضة للاكسجين الذائب فى المياه

بعű الاصباغ مشكوƃ فيها من حيث الخواů السامة والخواů السرطانية  •

ŵمنة لكل نوƕويوجد قوائم لها وللبدائل ا .  

ندما تكون هناƃ جدوى اقتصادية، يفضل الطباعة بالبجمنت لان ذلƃ ع •

يخفű عمليات الصباŻة والطباعة ويوفر فى كميات الكيماويات المستخدمة 

  . فيخفű التلوث الناتج فى مياه الصرف

يجب استعمال مواد مساعدة مثخنة طبيعية قابلة للتحلل البيولوجى او مواد  •

  . مثخنة صناعية سريعة التحلل

  يجب استبدال شاشة الطباعة بدون تلاصق  •

  استخدام الطباعة الأتوماتيكية يساعد على تخفيű التلوث  •

   الحد من التلوث فى التجهيز الƂيميائى٨-٣-٥

  : فيما يلى بعű التوصيات لتخفيű التلوث فى عمليات التجهيز الكيميائى

  يجب ŏعادة استعمال كيماويات التجهيز حيثما يكون ممكنا  •

ű استعمال الكيماويات التى ينبعث منها فورمالدهايد بقدر الامكان، تخفي •

الكايل "، واستبدال مادة "بولÄكاربوكسيلƃ"واستبدال الفورمالدهايد بمادة 

  "الكحول ايثوكسيليت"بمادة " فينول

•  ƃاسيت űالمستخدم لضبط الرقم الهيدروجينى فى حمام التجهيز (استبدال حام

 او حامű معدنى لتخفيű حمل الملوثات بحامű فورميƃ) بالراتينج

  . البيولوجية الخافضة للاكسجين الذائب فى الماء

• űاستعمال مواد مساعدة خالية من الفورمالدهايد عند معالجة الربط المستعر 

  .للمنسوجات السليلوزيƌ، ومواد لتثبيت الصبغة خالية من فورمالدهايد 

ء استخدامƌ فى عمليات التجهيز، استخدام وحدة شفط كاسحة للفورمالدهايد اثنا •

  او اثناء تخزين المنتجات المجهزة بمواد تحتوى على الفورمالدهايد 
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استبدال دايميثايلول او دايهيدروكسيثيلين يوريا المستعمل فى التجهيز ضد  •

űالتجعد باحما ،ƃكاربوكسيليÄبوتين ١،٢،٣،٤اساسا  بول 

   .تتراكاربوكسيليƃ، أو جلايوكسيل

المستعملة فى تجهيز التطرية بانزيمات  )  MAC(واد المساعدة استبدال الم •

   .سليلوزية

يجب استبدال مركبات الاسبستس الهالوجينية مثل بروميتد دايفينايل اثير  •

والمركبات المحتوية على معادن ثقيلة المستخدمة فى التجهيز ضد الاشتعال 

   .باملاŻ šير عضوية وفوسفونيت

 المحتوية على الكلور، والاملاš المعدنية الفينوليجب استبدال مواد  •

، المستخدمة فى التجهيز كمواد حافŴة، بالمعالجة )القصدير، النحاس، الزئبق(

   .بالاشعة فوق البنفسجية، او بعمليات ميكانيكية، او بالتجهيز بالانزيمات

فى حالة استخدام كيماويات تجهيز ضد الاشتعال، فان افضل طريقة هى التى  •

او ) مثل التفريź الهوائى، تغطية الŴهر، الرŻوة(قل كميƌ من المياه تستهلƃ ا

، يجب التقليل من )الرŻاوى(الطرق التى ينتج عنها اقل كمية من البقايا 

استخدام الكيماويات الخطرة الحافŴة للمنتجات النسيجية اما باستبدلها بمواد 

ية تعمل على Ŋمنƌ، او باستخدامها فقط للمنتجات التى تتعرű لŴروف بيئ

  . تحللها

الحد من استعمال الكلور فى معالجة الاقمشة الصوفية ضد الانكماش  •

   .باستبدالƌ بالمعالجة بمادة بيروكسجين

يفضل اضافة المواد الكيماوية للتجهيز اثناء Żزل الشعيرات الصناعية بدلا  •

   .من استخدامها فى مراحل تصنيعيƌ لاحقة

هيز يجب الا تصرف الى مياه الصرف البقايا المركزة من عملية التج •

  . الصناعى، بل يجب ان يعاد استعمالها او معاملتها كمخلفات او عوادم

فى حالة المياه الملوثة بمواد التجهيز ضد العتƌ، يجب ان يخفű حجم حمام  •

 باستخدام حوű صغير، او المعالجة بالرŻوة، فى حالة تغطية Ŵهر التجهيز

  .القماش او السجاد
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 التجهيز ضد العتƌ يجب معالجة مياه الصرف بالطريقة التى تتفادى فى حالة •

هذه الحمأة يفضل ان تحول الى رماد . تكوين كميات كبيرة من الحمأة

  . كمخلفات كيماوية

   :وفيما يلى بعű التوصيات المفيدة

•  Ŵيماويات التصنيƂما¾ الامث¾ لŶالحد من التلوث عن طريق الاست  

يجب اتخاذ الاحتياط فى مدى واسع لتفادى الاضطرار عند تحضير وصفƌ كيماوية 

 ŵلاعادة المعالجة، حيث ان اى خطأ فى اعداد التركيبة الكيماوية يتسبب فى ارتفا

ويساعد التقييم الدقيق لخطوات التصنيع فى الوصول . مستوى التلوث وارتفاŵ التكلفة

ى الحد الادنى دون ان الى الوصفة المثلى التى تعمل على تقليل كميات الكيماويات ال

وفى الامكان تقليل استهلاƃ الكيماويات فى العمليات الرطبة . يŎثر على جودة المنتج

مما يساعد على تخفيű حمل التلوث % ٤٠-٢٠لصناعة الغزل والنسيج بحوالى 

  % .٣٠بحوالى 

  تطبيق نŲام تدريŔ الŶما¾ على الحد من التلوث  •

طبة للغزل والنسيج على احتياطات الامان فى يجب تدريب العاملين فى العمليات الر

استلام، وتخزين وخلط المواد الكيماوية، حيث يجب ابلاغ العمال بالتأثيرات البيئية 

ويجب ان تتضمن برامج . للكيماويات، وانواŵ المواد الكيماوية الاكثر ضررا للبيئة

ذابة وتكوين التدريب طرق تداول الكيماويات، والطرق الصحية لعمل العجائن،والإ

. مستحلبات من الكيماويات، وان تخضع هذه الاساليب للفحů والحفŴ فى سجلات

هذا التدريب يساعد على تقليل الفاقد فى المصنع الى الحد الادنى،ويشجع العاملين على 

  . اقتراš تحسينات اخرى لتخفيű التلوث 

٤-٥  ũبƚالحد من التلوث فى صناعة الم  

اعة الملابس، والاانبعاثات الهوائية محدودة فى بعű لايوجد سوائل صرف فى صن

ولكن لا يوجد تلوث خطر . زŻب الشعيرات الناتج من عملية القů،والحياكة،والكى

والتهوية الجيدة، او استخدام وحدة شفط كاسŢ لغبار المصنع الى . فى هذه الصناعة

  . الهواء الخارجى يعمل على تحسين بيئة المصنع
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  وث فى انتاŜ الالياف الصناعية الحد من التل  ٥-٥

  صنــاعة الفسƂـوز

  

لتقليل انبعاث ابخرة حامű الكبرتييƃ من حمام الغزل، 

űطاء الحمام لمنع تسرب ابخرة الحامŻ لقŻ يجب احكام .  

فى عملية الكبرتƌ يجب استخدام وحدة شفط كاسŢ لغاز 

  . كبريتيد الهيدروجين المتسرب

يات فى مرحلة تجهيز خيوط الفسكوز يجب ان تختار الكيماو

بحيث تكون ) منŴفات صناعية ومواد تبييű(المستخدمة 

كما وضŢ قبل ذلŊ) ƃمنة ولا تتسبب فى تلوث مياه الصرف 

űيف والتبييŴفى التن(  
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  صنـاعة النـايلون 

  

المواد الكيماوية Żير المتبلمرة والمتطايرة يجب ازاحتها 

كما يجب اختيار زيوت تجهيز . بشفط كاسŢ من جو العمل

ويجب تقليل بقايا الزيوت والكيماويات، . ن للبيئةتوفر الاما

وتخفيű المياه المحتوية على مذيبات الى الحد الادنى بقدر 

يجب استبدال محاليل تجهيز الغزل Żير القابلة . الامكان

الزيوت، المواد المضادة للكهرباء (للتحليل 

بمواد اخرى قابلة للتحلل، على ) الاستاتيكية،والمستحلبات

مثال تستبدل الزيوت المعدنية، والزيوت المعدنية سبيل ال

المحتوية على كميات من الاروماتيƃ، بزيوت تركيبية قابلة 

زيوت نباتية بدون ) بالنسبة للشركات المتكاملة(للتحلل، او 

  .مواد حفŴ خطرة
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  صنــاعة البوليستر 

  

بالنسبة لمياه الصرف المحتوية على مركبات Żير  •

كيمايئا قبل صرفها لتفادى متبلمرة يجب معالجتها 

  تسمم حيوية المياه التى تصرف اليها 

مراقبة مستوى الاشعاŵ لعنصر الكوبلت او السيزيوم  •

فى اجهزة المراقبة فى عملية البلمرة حتى لا تتسبب 

يجب التاكد الدورى من . فى خطورة بيئة العمل

  . مستوى الاشعاŵ النووى  للتأكد من امان البيئة 

تداول مادة مونواثيلين جليكول، ومادة يجب ان يكون  •

)DMT ( يسبب التلوث لمياه űبعناية لتفادى اى فائ

ويجب تقليل زيوت التجهيز والسوائل . الصرف

الفاقدة الى اقل ما يمكن، واختيار زيوت التجهيز 

  . لتحقيق احيتاطات الامان

يفضل ادخال كيماويات التجهيز فى الالياف اثناء  •

Żزلها بدلا من استخدامها فى انتاجها، اى اثناء 

مراحل لاحقƌ تسبب زيادة تلوث مياه الصرف 

  . الصناعى

سوائل التجهيز المحتوية على زيوت الغزل،  •

ومستحلب، وعامل مساعد ضد الكهرباء الاستاتيكية، 

التى تعالج سطŢ الشعيرات، يجب ان تزال بالماء فى 

ويجب تقليل استخدام مواد التجهيز . مرحلة لاحقة

 الى اقل ما يمكن، والى القدر الامثل لتخفيű هذه

  . حمل التلوث الكلى للكربون العضوى، والنيتروجين

  الاستبدا¾ الƂيميائى

  

 ƃبالاضافة الى الصبغات الممنوعة، والراتينجات المشكو

فى سميتها، هناƃ بعű الكيماويات الاخرى، المستعملة فى 

 اكثر امانا، تصنيع الغزل والنسيج، يمكن استبدالها ببدائل

  ) ٣٠(وانŴف انتاجا كما هو بين فى جدول 
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  استبدا¾ الƂيماويات من اج¾ انتاŜ انŲف ) ٣٠(جـدو¾ 

 ŝـز¾ والنسيźفـى صـناعة ال  

  المادة البديلة  المادة الƂيماوية المستŶملة  الŶملية

  ) كليا او جزئيا(اكريليت   ) PVA( مادة   البوش 

   الهيدروجين وانزيمات فوق اكسيد  حامű  ازالة البوش، والتنŴيف

  كحول دهنى ايثوكسيليت، كربونات صوديوم   الكايل فينول ايثوكسيليت   التنŴيف السائلى 

  الكايل سلفيت دهنى، بولى جليكواثير   الكايل، بنزين سلفونيت  التنŴيف بمنŴفات صناعية 

(NTA)   يف خفيفŴتن  

(IDTA)   سليكاتصوديوم الومنيوم(زيولايت (  

  تبييű   )فوم اكسيد الهيدروجين(مبيضات بيروكسايد   مبيضات كبريتية مختزلة

  )فوم اكسيد الهيدروجين(مبيضات بيروكسايد   مركبات كلورية 

  مواد صباŻة مركبة من بنزيدين

  ومواد صباŻة ينبعث منها أمين

صبغات راتينج معدنية، انديجسول،  راتينجات، 

  مفاعـلات 

) VAT(دايكرومات للاكسدة فى صبغة 

  والصبغة الكبريتية

بيروكسايد، اكسجين هواء، مواد مساعدة خالية من 

  المعادن

  حــامű فورميـƃ   حامű اسيتƃ فى حمام الصبغة

  نـŴام مــائى  مشتتات للصبغات والكيماويات

كبريتات النحاس لمعالجة الصبغة 

  المباشرة 

  مركبات بوليمرية 

  صبغات سائلية  صبغة بودرة فى الحقن الاتوماتيكى 

  صوديوم هيدروسلفايت متزن  صوديوم هايدروسلفايت

الدهايد، واملاš معادن سامة تستعمل 

  كمواد مساعدة

  مواد مساعدة بوليمرية بوزن جزيئى عالى 

  بـاŻة الص

  عوامل مختزلة بأساس جلوكوز  كبريتيد الصـوديوم

  انŴمة بأساس مائى   كحول أبيűكيروسين او  الطبــاعة 
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  استبدا¾ الƂيماويات من اج¾ انتاŜ انŲف . تƂملƊ) ٣٠(جـدو¾ 

 ŝـز¾ والنسيźفـى صـناعة ال  

  المادة البديلة  المادة الƂيماوية المستŶملة  الŶملية

  فورمالدهايد  التجهيز الكيميائى 

  الكايل فينول 

ƃبولى كاربوكسيلي űحام  

  الكحــول

  يƃاحماű بولى كاربوكسيل  دايميثايلول دايهيدروكسى اثلين  التجهيز ضد الكرمشة

  جلايوكسيل

  انزيمات سليلوز   ) MAC(عوامل مركبة   تجهيز التطرية 

مركبات اسبستس هالوجينية، مركبات   تجهيز مقاومة الاشتعال 

  محتوية على معادن ثقيلة

  املاŻ šير عضوية، وفوسفــات 

 Ŵمعادن،   تجهيز للحـف šفينول كلورى، املا

  بنزوثيازول

  معالجة بالاشعة فوق البنفسجية 

   ميكانيكى او بالانزيمات تجهيز

  الحد من التلوث الŰوŰائى   ٦-٥

 ،Ţم ماكينات الغزل والنسيج مستوى عالى للضجيج، لاسيما خط التفتيŴتسبب مع

والغزل الحلقى، وŻزل الطرف المفتوš، وانوال النسيج وماكينة التقطيع للبوليستر، 

Ŵالتوصيات. م ماكينات التجهيزومع űولتقليل مستوى الضجيج، فيما يلى بع :  

التركيز على التركيب والضبط الدقيق لƘجزاء الدورانيƌ بالسرعات العالية  •

šزل الطرف المفتوŻ اى انحراف فى ضبط . مثل مرادن الغزل وروترات

  .ضجيج هذه الاجزاء يتسبب فى زيادة الاهتزازات وبالتالى ارتفاŵ مستوى ال

اتباŵ برامج الصيانة الدورية، لاسيما الاجزاء الدورانية بالسرعات العالية،  •

لان اى تآكل فى هذه الاجزاء يتسبب فى احداث اهتزازات متزايدة 

  .ومستويات عالية للضوضاء

•  űيساعد على تخفي ƃأهمية تزييت الاجزاء الدورانية والمتحركة لان ذل

  .مستوى الضجيج الى درجة كبيرة 



  ١٠٣

يجب ان يكون توزيع الماكينات بالمصنع بترتيب يسمŢ بفراغ مناسب لتبديد  •

الضوضاء والحفاŴ على مستوى لا يتجاوز الحدود المسموš بها فى قانون 

  ) ديسيبل٩٠اقل من (البيئة 

يمكن احتواء بعű التركيبات الميكانيكية للماكينات داخل حاويات من مواد  •

يمكن تطبيق هذا النŴام فى انوال ماصƌ للضوضاء، وعلى سبيل المثال 

  .النسيج

•  űلذبذبات الضوضاء لتخفي ƌيمكن تبطين حوائط المصنع بمواد ماص

  .المستوى

احلال ماكينات حديثة بدلا من الماكينات القديمة اذا كانت مصممة لتحقيق  •

مستوى اقل للضجيج، مثلا احلال الانوال Żير المكوكية مكان الانوال 

مستواها العالى فى اصدار الضوضاء، بينما الانوال Żير المكوكيƌ المعروفة ب

  .المكوكية معروفة بمستواها المنخفű للضوضاء

يجب ان يكون ترتيب الماكينات بحيث تكون مصادر الضوضاء موزعة  •

بانتŴام على المساحة الكلية، لتفادى تركيز الضوضاء فى بعű الاماكن اكثر 

  .  من الاماكن الاخرى



  ١٠٣  
  

  التـفتيش البيئي الصناعي   -٦

. سوف يتبع التفتيش على صناعة الغزل والنسيج الأساليب المبينة فى دليـل التفتـيش             

ويقدم هذا الباب ملخصا لعملية التفتيش ، فيما يتعلق بالغرű ومجال الأنواŵ المختلفة             

  . للتفتيش وأسلوب التفتيش المقترš لصناعة الغزل والنسيج

تيش هو تنفيذ القوانين البيئية لحماية العمال ، والـسكان الـذين            الغرű الأول من التف   

يعيشون فى الŴروف البيئية المحيطة بالمصنع ، وحماية الميـاه الـسطحية القوميـة              

)    ťالبحيرات ، القنوات ، الأنهار،ال (űويبين جدول   . ،والأر)المختلفـة   ) ٣١ ŵالأنوا

 ŵللتفتيش والأهداف الواجب تحقيقها من كل نو  

  Ŋنواų التفتيشات المختلفة وƋŊدافها) ٣١(دو¾ جــ

  اƋƕـــداف  نــوų الـتفـتيش

 Ŵالتفتيش الميدانى(تفتيش للموق(    

تقييم وضع المنشأة من حيث الاستجابة لجميع متطلبات قانون    التفتيش الشامــل-١

٤/١٩٩٤   

تقييم استجابة المصنع فيما يتعلق بمتطلبات معينة من قانون  •   التفتيش النوعى-٢

  )ون ذلƃ عادة تجاوبا لبعű الشكاوىويك (٤/١٩٩٤

مراجعة الاشتراطات الخاصة التى حددها جهاز شئون البيئة فى  •

  دراسة تقييم التأثير البيئى 

  بحــث الشكـاوى   •

  مطـابقة السجل البيئى وتنفيذ معايير الاستجابة    المتابعة -٣

    الحمƚت  التفتيشية

 التلوث بالنسبة لوسط معين يستقبل هذا التأكد من مطابقة مصادر   جغرافية -١

  التلوث 

التأكد من مطابقة مصادر التلوث من المصانع فى منطقة معينة 

  لقانون البيئة 

٢- ůصناعى محدد     التفتيش القطاعى المتخص ŵالتحقق من المشاكل البيئية المرتبطة بقطا  



  ١٠٤  
  

ل يتعامـل مـع جميـع متطلبـات        ومن الواضŢ من الجدول السابق ان التفتيش الشام       

القوانين البيئية ولذلƃ يتم تناولƌ فى هذا الدليل، بينما الانواŵ الاخرى للتفتيش يمكـن              

ƃاعدادها تبعا لذل.  

ويعتبر تطوير السياسة التفتيشية ، والخطط الربع سنوية ، او الشهرية من مـسئوليات              

  . ادارة التفتيش البيئى

اصة بمواقع معينة لتحقيـق بعـű الاهـداف فـذلƃ           اما تطوير الخطط التفتيشية الخ    

      ƌومعرفت ƌوتخطيط التفتيش مبين بتفـصيل     . مسئولية فريق التفتيش معتمدا على خبرت

  )شروŵ المصرى للحد من التلوث٢٠٠٢ -ŏجراءات التفتيش البيئىاكثر فى دليل 
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  تخطيط التفتيش على مستوى ōدارات التفتيش   -٧

ن تقر بوضوš ، كتابة ، نوعية التفتيش والأهداف الخاصة من مسئولية ŏدارة التفتيش ا

وادارة التفتيش ايضا مسئولة لاعطاء . بƌ، والجدول الزمنى اللازم للقيام بالتفتيش 

، وأدوات التفتيش ) مثلا المصادر الخطرة للتلوث(معلومات ابتدائية عن المصنع 

  . ى مستلزمات اخرى، وا)على سبيل المثال جهاز ديسيبل لقياس مستوى الضوضاء(

١-٧    ŝز¾ والنسيźجراءات التفتيشية المرتبطة بصناعة الƗا   

              ůمعين من التفتيش ، على سبيل المثال ، الشامل، فان الأهداف المنصو ŵبالنسبة لنو

تستلزم الانشطة المطلوبة لتغطية جميع بنود الاسـتجابة مـع          ) ٣١(عليها فى جدول    

لƃ تعتمد الانشطة على حالة ما ŏذا كان المصنع فـرŵ           كذ. القوانين والتنŴيمات البيئية  

واحد او اكثر من الصناعة ، على سبيل المثال ، Żزل، ونسيج، وتجهيز متكاملة مـع                

  . بعضها

وفى صناعة الغزل والنسيج تكون المصانع عادة كبيرة، وكثيفة العمالة ، وتشمل Żالبا             

. ها أنŴمـة مراقبـة الجـودة      هذه المصانع عادة يكون ب    . عدد من الفروŵ الصناعية     

ازالـة  (والمصانع التى بها خطوط انتاج للعمليات الرطبة ، مثل التحضير للتجهيـز             

 űة،) البوش، التبييŻيمكن ان يكون بها وحدات لمعالجة مياه الصرف         …والصبا ،ťال

الصناعى الناتجة من هذه العمليات وتمثل مصدرا هاما للتلوث محتويـا علـى مـواد               

اوية مخفضة للاكسجين الذائب فى المياه التى تصرف فيهـا ، وكـذلƃ             بيولوجية وكيم 

تحتوى هذه الملوثات السائلية على معادن ثقيلة ، وكيماويات سامة، وبقايـا زيـوت،              

لذلƃ فان ادارة التفتيش يجب ان يكون لديها فكرة واضـحة           . ووحل، ودرجة حرارة    

 لعدد فروŵ الصناعة المجتمعة     عن كيفية متابعة التفتيش لكل نوŵ من المصانع، وتبعا        

معا، وحجم العمليات الرطبة ، وانواŵ الكيماويات المفترű استعمالها فـى خطـوط             

وتمثل العمليات الرطبة فى الصناعات النسيجية حملا ضـخما مـن ميـاه             . الإنتاج  

الصرف الصناعى والسوائل الملوثة ، التى تصرف عادة الـى القنـوات، والانهـار،              

. ة بعد معالجتها للوصول الى الحدود المسموš بها فى قـانون البيئـة            والمياه السطحي 

وبعű المصانع تقوم بصرف المياه الملوثة الى شبكة الصرف العمومية بعد معالجتها            

هذه المصانع من الجائز ان تتخطى القانون، وعلى ادارة التفتـيش           . ، او بدون معالجة   

  .ش فى هذه الحالاتان يكون لديها فكرة واضحة عن اجراءات التفتي



  ١٠٦  
  

  جمŴ المŶلومات عن المنشأة    ٢-٧

المعلومات الفنية المتعلقة بالصناعات الفرعية المختلفـة للغـزل         ) ٥-٢(تبين الأبواب   

والنسيج، ومصادر التلوث الخاصة بها، والتأثيرات البيئيـة والـصحية للملوثـات ،             

لفة لتخفيű التلـوث فـى      كذلƃ قدمت المحاولات المخت   . والقوانين البيئية الخاصة بها   

والمعلومات المتعلقة بتاريť المصنع من حيث الاستجابة الخاصة بفرق         . الباب الخامس 

يمكـن ان تـساعد فـى       ) الť…تفتيش الرى، وتفتيش الصحة المهنية،      (تفتيش اخرى   

ŏمكانية التنبŎ بتخطى الحدود القانونية للبيئة، وبالتالى تـساعد فـى اعـداد المعـدات              

  . لازمة للتفتيشوالأجهزة ال

ومن المصادر الهامة للمعلومات كذلƃ ، الخطط التنفيذية للاستجابة، ودراسات تقيـيم             

  ) . I.B.I.S(، وبيانات ) كما هو مبين فى الباب الثالث(التأثيرات البيئية 

  اختيار فريق التفتيش وتوفير اƕجهـزة والمŶدات    ٣-٧

ت والأجهزة على حجم المصنع المـراد       يعتمد العدد المطلوب من الأشخاů ، والمعدا      

تفتيشƌ بيئيا، وحجم الانشطة المطلوب ادائها، على سبيل المثال اذا كان المصنع مجمعا             

للغزل، والنسيج ، والتجهيز، والملابس، فان ذلƃ يتطلب مجموعة من المفتشين للقيـام             

التفتيش ،  ويكون رŎساء فرق    . باعمال التفتيش فى هذا العدد من الصناعات الفرعية         

وعادة يـتم تقـسيم     . بالتعاون مع ادارة التفتيش مسئولين عن تقدير احتياجات التفتيش        

اعضاء فريق التفتيش، وتخصيصهم للاعمال المختلفة اثناء الزيارة الميدانية للـتمكن           

ويوزŵ كل عمل بين المفتشين دوريـا لتنويـع         . من اداء الاعمال المطلوبة بالتوازى    

  . مجالات المختلفة خبرتهم فى تفتيش ال

  المصـانŴ الصźيـرة 

  

هذه المصانع هى مصانع انتاج الملابس التى تعمل 

، تستخدم اساسا ) ٣٠-١٠(بعدد صغير من العمال 

ماكينات الحياكة، ولا تتسبب فى انبعاثات تذكر، ولا 

يوجد توقع لتخطى حدود قوانين البيئة فى هذه 

  . المصانع ذات العمليات الجافة
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  ١٠٨  
  

المصانع تتكون من خطوط انتاج طويلة ، هذه   مصانŴ الŶمليات الجــافة

ولكن العمليات الصناعية فى هذه الخطوط لا 

تتضمن عادة مراحل تستعمل المياه او المواد 

هذه الصناعات مثل Żزل القطن ، . الكيماوية 

والنسيج، والتريكو والاقمشة Żير المنسوجة، 

والمصدر الرئيسى للتلوث فى . والسجاد التفت

 اتربة وزŻب القطن، هذه المصانع ، هو

والمصدر الثانى هو الضجيج ، لاسيما فى حالة 

استعمال ماكينات حديثة ذات سرعات عالية ، 

  . حيث يكون متوقعا تخطى حدود القانون 

والعمليات الرطبة فى خطوط ŏنتاج هذه 

الصناعات هى عمليات Żسيل وكربنة الصوف 

فى مصنع Żزل الصوف، وعملية البوش فى 

  .مصنع النسيج

  مصـانŴ الŶمليات الرطبـة 

  

هذه المصانع تستعمل المياه والكيماويات لمعالجة      

الخيوط والاقمشة فى عمليات متتابعة مثل ازالة       

البوش، والتبييű، والـصباŻة ، والطباعـة ،        

وتمثل خطوط الإنتـاج هـذه      . الť…والتجهيز،  

المصادر الرئيسية للتلوث فى صـناعة الغـزل        

ات الهوائية الملوثة، ومياه    والنسيج نتيجة للانبعاث  

الصرف الصناعى الملوثة، والمخلفات الـصلبة      

  . الخطرة 

وتعتبر العمليات الرطبة فى الصناعات  

النسيجية من العمليات المتوقع تجاوزها للحدود 

القانونية للبيئة، ويجب على فريق التفتيش ان 

يعطى اكبر اهتمام لتقييم استجابة هذه العمليات 

  ) . ٤/١٩٩٤(لقانون 



  ١٠٩  
  

  )فريق التفتيش(اƗعداد للتفتيش الميداني   -٨

  جمŴ المŶلومات ومراجŶتها    ١-٨

سيناريو القيام بالتفتيش فى اى مصنع موضŢ تفصيليا فى الدليل العام للتفتيش ، فيمـا               

  . يتعلق بترتيب الفريق وتجميع ومراجعة المعلومات

   يشاعـداد خطـة التفت   ٢-٨

مـشروŵ   (ŏجراءات التفتـيش البيئـى    بدليل  ) هـ(يوجد مثال لخطة تفتيش فى ملحق       

  ) ٢٠٠٢-تخفيű التلوث المصرى

  : ويجŔ ان يتوفر فى الخطة ما يلى

، التى تشتمل علـى     )النوŵ الراسى (فى حالة المصانع المتكاملة للغزل والنسيج        •

 تقسيم فريق التفتيش    عدة خطوط انتاج، مثل الغزل، والتريكو ، والملابس، يمكن        

الى مجموعات ، حيث تكون كل مجموعة مسئولة عن تفتيش خط ŏنتاج معين،             

او وحدة خدمية معينة ، او اكثر من خط انتاج واحد اذا كانت المجموعة كافيـة                

  . لهذا العمل

فى بداية الزيارة الميدانية، يجب ان يقوم فريق التفتيش بمراجعة السجل البيئى ،              •

 التفتـيش ŏجـراءات    دليـل    من) و (ئم المراجعة المرفقة فى ملحق    باستخدام قوا 

  )٢٠٠٢المشروŵ المصرى للحد من التلوث  (البيئى

فى حالـة   (يجب مراجعة نتائج التحليل للسجل البيئى فى نهاية الزيارة الميدانية            •

مـن دليـل    ) ز( ويوضŢ الملحـق     .، ويجب الاحتفاŴ بصور منها    ) الشƃ فيها 

يئى نموذج لاستمارة التفتيش على السجل البيئـى وسـجل          ŏجراءات التفتيش الب  

   .النفايات الخطرة بالمنشأة

  ويجŔ اتخـاŦ الاحتياطـات التالية 

حيث ان اتربة وزŻب القطن، فى خط Żزل القطن، من المحتمـل ان يتخطـى                •

، يجب التخطيط  لأخذ عينات لاسيما من منطقة ماكينات          ٤/١٩٩٤حدود قانون   

  . تفتيŢ وتنŴيف القطن

مرتفع فى مناطق الغزل الحلقى، وŻـزل       ) ديسيبل(حيث ان مستوى الضوضاء      •

الطرف المفتوš، او ماكينات التدوير، فانƌ من المتوقع تخطى حـدود القـوانين             



  ١١٠  
  

البيئية ، ويجب التخطيط لقياس مستوى الضوضاء فى هذه المناطق والمنـاطق            

  المماثلة 

 المتوقـع اسـتعمال اصـباغ       فى العمليات الرطبة لتصنيع الغزل والنسيج مـن        •

نـسبة حجـم حمـام      (وراتينجات خطرة ، واستخدام نسبة عالية لحمام الصبغة         

، لذلƃ يجب التخطيط لاخذ عينات من مياه الصرف         ) الصبغة الى وزن القماش   

ونŴرا لاحتمال التغير فى درجة التلـوث لحمـام         . الصناعى للعمليات الرطبة    

 عينة مركبة من عينات جزئية مـأخوذة  الصبغة مع الزمن، يجب التخطيط لاخذ    

، للحصول على عينة ممثلة للتلـوث الفعلـى         .على فترات طوال فترة الوردية      

  . المتواجد

يجب على المفتش التأكد من ان جميع الماكينات فى خط الإنتاج المسبب للتلوث              •

تعمل ، حيث ان بعŏ űدارات المصانع تحاول ايقاف الماكينات المسببة للتلوث            

  . اء اجراء التفتيشاثن

  ترتيŔ الاشخـا�ŭ والمŶدات وطـرق التفتيش

المفتش الذى يقوم بالعمل من الجائز ان يكون مهنـدس Żـزل ونـسيج، او مهندسـا                 

ويعتمد العدد المطلوب من المفتشين على كون الـشركة مـن النـوŵ             . الť…كيميائيا،

و تريكـو، او    Żزل قطن،او Żزل صوف، او نـسيج، ا       (الافقى، اى انها فرŵ واحد        

او من النوŵ الرأسى، اى تشمل اكثر من فرŵ واحد ، مثـل Żـزل قطـن ،                  ) تجهيز

  . وتريكو ، وصباŻة ، ملابس متجمعة مع بعضها

فى العمليات الجافة للغزل والنسيج مثل Żزل القطن، والنسيج، يكون المصدر الرئيسى 

 تركيز التلوث للتلوث اتربة وزŻب القطن، حيث يستخدم جهاز تصفية رأسى لقياس

 ساعات، ويجرى ٨وتكون القياسات ممثلة لفترة . المتر المكعب من الهواء/بالملليجرام

  .القياس لكل وردية، ولكل منطقة عمل داخل المصنع 

ويعتبر ضجيج الماكينات مصدرا للتلوث فى العمليات الجافة مثل الغزل،والنسيج، ومن           

ات للحدود المسموš بهـا فـى قـانون         المتوقع تجاوز مستوى الضجيج فى هذه العملي      

  " ديسيبل" ويقاس مستوى الضوضاء بجهاز  . ٤/١٩٩٤
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             ، űاما العمليات الرطبة فى الصناعات النسيجية ، مثل الغسيل، وازالة البوش والتبيي

والصباŻة، والطباعة، والتجهيز ، فهى تمثل المصادر الرئيـسية للتلـوث فـى هـذه               

الهوائية، ومياه الـصرف الـصناعية المتولـدة مـن          الصناعة ، من حيث الانبعاثات      

العمليات الرطبة المختلفة والتى يوجƌ صرفها اما للمياه السطحية ، او لشبكة الصرف             

لذلƃ كان من الواجب، معالجة هذه السوائل الملوثة قبل صرفها ، لتحقـق             . العمومية  

  . المواصفات المنصوů عليها فى قانون البيئة

   المراجŶة ōعـداد قوائم  ٣-٨

.  قوائم المراجعة للتفتيش على مصانع الغزل والنـسيج           من هذا الدليل   )١(يبين ملحق   

             ƌوقد اعدت هذه القوائم بطريقة بحيث تبدأ بالمعلومات العامة للمصنع ونوعية انتاج .

وتمƘ قوائم منفصلة لكل خط انتاج ولكل وحدة خدمية ، بالنسبة لƘمور البيئية المتعلقة              

ويقوم فريق التفتيش بتجميع قوائم المراجعة الخاصة بخطـوط الإنتـاج او            . ابكل منه 

للبيئة لا يـنů    ) ٤(ويجب ملاحŴة ان قانون     . بالوحدات الخدمية الموجودة بالشركة   

على بيانات قياسية لسوائل الصرف من خطوط الانتاج، وانما هذه الحدود القياسية هى             

ع الصرف عند اتـصالها بـشبكة الـصرف         مثلا مواق (لنقط الصرف النهائية للشركة     

وعلى اى حال فان حالة مياه الصرف من خطوط الإنتاج تعتبر مŎشرا هاما             . العمومية

وكما يتضŢ من الباب الثانى نجـد ان العمليـات          . لحالة مياه الصرف النهائية للشركة    

مالا هى الاكثر احت  ) الť…البوش، ازالة البوش، الغسيل، التبييű،والصباŻة،      (الرطبة  

لتخطى الحدود المسموš بها فى قوانين البيئة، لاسيما بالنسبة لمياه الصرف الصناعى            

وفى العمليات الرطبة تنبعث ملوثـات هوائيـة ، وبقايـا راتينجـات             . Żير المعالجة   

وأوحال خطرة لها تأثيرات صحية ضارة، ومـن الممكـن ان تتخطـى التنŴيمـات               

  والقوانين البيئية 

  قـانونية الجوانـŔ ال  ٤-٨

فى حالة ما يجد فريق التفتيش اى انتهاƃ لقوانين البيئة، يجب اتخاذ اجراءات قانونية 

   .دليل ŏجراءات التفتيش البيئىكما هو مبين بالتفصيل فى 
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  القيـــام بالتفتيش الميدانى    -٩

انين التفتيش الميدانى للمصنع يعتبر هاما لمعرفة عما اذا كان خط الإنتاج مستجيبا للقو

البيئية ام لا، ولتحديد المواقع Żير المستجيبة وتأثيرها الصحى على العمال والبيئة 

كما ان التفتيش قد يكتشف مصادر التلوث فى حالة المشاكل . المحيطة بالمصنع

  . البيئية، ويساعد فى تقييم التطبيقات المستخدمة للانŴمة البيئية وطرق التحكم فيها

  يشية بدء الزيارة التفت  ١-٩

الخطوات الاجرائية المتبعة لدخول المنشاة الصناعية موضحة بالتفصيل فـى الـدليل            

العام للتفتيش، مع بيان الاحتياطات والنصائŢ والملاحŴات الهامة التـى تŎخـذ فـى              

  . الاعتبار من قبل المفتشين

  مواصلة الزيارة التفتيشية   ٢-٩

نع علـى اللقـاءات الشخـصية مـع         تعتمد المعلومات التى تجمع اثناء التجول بالمص      

فـى  ) š(ويوجد اساليب تقنية مفيدة بالملحق      . العاملين ، وعلى الملاحŴات البصرية      

  ) ٢٠٠٢ التلوث ،للحد منمشروŵ المصرى ال(دليل فريق التفتيش 

والخطوة الاولى التى يتخذها المفتش، ان يحدد عما اذا كانت المنشأة تشتمل على خط              

 وعما اذا كانت خطوط الإنتاج تنتمƓ الى نوعية العمليات الجافـة            انتاج واحد او اكثر،   

ازالة (او تنتمى الى نوعية العمليات الرطبة       ) الŻ…ťزل قطن، نسيج، تريكو، ملابس،    (

وبالاستعانة بتخطيط المصنع يبدأ المفتش     ). الť…البوش، الغسيل، التبييű، الصباŻة،     

وزŻـب القطـن، والجـسيمات العالقـة،        مثل اتربة   (فى مراجعة الانبعاثات الهوائية     

، وكذلƃ مراجعة نقط صرف السوائل الملوثة الناتجـة مـن    )الť…والابخرة الكيماوية، 

الكيماويات العضوية ، والمواد البيولوجيـة المخفـضة للاكـسجين          (العمليات الرطبة   

ثل م(، وكذلƃ مراجعة نقط تجمع المخلفات الصلبة        )الذائب فى الماء، والمعادن الثقيلة      

هذه الدراسة لتخطيط المـصنع تـساعد       ). الوحل، وبقايا الراتينجات، وبودرة الاصباغ    

ومـن الممكـن الملاحŴـة      . على تحديد اماكن وطرق اخذ العينات للملوثات المختلفة       

البصرية لاتربة وزŻب القطن فى خط الغزل ، واخذ عينات من الهواء الملوث مـن               

  . حد الاقصى للتركيزمنطقة التفتيŢ والتنŴيف حيث يتوقع ال
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وفى العمليات الرطبة يمكن ادراƃ التلوث الهوائى من رائحة ابخرة الكيماويات مثل 

الكلور فى عملية التبييű، والامونيا فى عملية الصباŻة ، واليوريا او الفورمالدهايد 

  . فى عملية الطباعة او التجهيز

والغسيل، والتبييű، والصباŻة،   والسوائل الملوثة التى تنتج من عمليات ازالة البوش،         

والطباعة، والتجهيز، اما ان تعالج كيميائيا قبل صرفها الى المياه السطحية او شـبكة              

وعلـى المفـتش ان يحـدد نقـط         . الصرف العمومية ، او يتم صرفها بدون معالجة         

كمـا يلاحـŴ   . الصرف النهائية لمياه الصرف الصناعى، حيث تŎخذ العينات للتحاليل     

. بصريا اى فائű للسوائل الكيماوية او محلول البوش علـى ارű المـصنع         المفتش  

وفى صالة الصباŻة ، يلاحŴ المفتش انتشار Żبار بودرة الصبغة فى هـواء مخـزن               

الاصباغ حيث تعد وصفة الصبغة ، يمكن اخذ عينة من هذا الهـواء للتأكـد مـن ان                  

  . تركيز التلوث لا يهدد صحة عامل تحضير الاصباغ 

سبة للمخلفات الصلبة الناتجة من العمليات الجافة مثل الالياف، وفضلات الخيوط وبالن

اما . والاقمشة ، يمكن ملاحŴتها بصريا ولكنها لا تمثل اى خطورة بيئيا وصحيا

المخلفات الصلبة الناتجة من العمليات الرطبة مثل الشحوم من Żسيل الصوف، 

ينجات من التجهيز ، هذه تمثل مخلفات والوحل من الصباŻة والطباعة ، وبقايا الرات

  . خطرة 

             ƃمن المخلفات الصلبة ،وعما اذا كان هنا ůة كيفية التخلŴويجب على المفتش ملاح

نŴام مخطط للتخلů منها، وعما اذا كان هناƃ تعاقد مع هيئات خاصة لرفـع هـذه                

لفات كما يلاحŴ المفتش طريقة تداول المخ     . المخلفات بصورة منŴمة واوقات دورية      

الť ، وما اذا    …الصلبة الخطرة مثل بقايا التجهيز، والوحل ، والاتربة ، والراتينجات،         

كان العمال المختصين بالتعامل مع هذه المخلفات يستعملون وسائل واقية عند التعامل            

  .والť…مع الوحل،وبودرة الاصباغ والاتربة، 

زل والنسيج لاسيما مع ويعتبر الضجيج من الملوثات الهامة للبيئة فى صناعة الغ

ويكون مستوى الضوضاء عاليا فى . استعمال الماكينات الحديثة ذات السرعات العالية

ويتوقع ان يزيد مستوى . العمليات الجافة، وكذلƃ فى بعű العمليات الرطبة 

، لاسيما حول ٤/١٩٩٤الضوضاء بحيث يتخطى الحدود المسموš بها فى قانون 

ماكينات التدوير ، والانوال ، وماكينات التريكو وماكينات ماكينات الغزل الحلقى ، و

  . التضخيم ، وماكينات السجاد التفت
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ويجب ان يبدأ تفتيش خط الإنتاج بمرحلة تغذية المواد الخام، وينتهى بالانتاج النهـائى            

  . والتغليف والتخزين

 ŜنتاƗالتفتيش على خطوط ا  

 خــط Źز¾ القطـن 
  

 وزŻب  التأكد من وجود نŴام الشفط الكاسŢ لاتربة       •

القطن، وملاحŴة اى تراكمـات للـشعيرات علـى         

الماكينات ، وتركيز الزŻب المتطاير فى جو صالة        

واذا كانت الملاحŴة البصرية تتوقع تخطـى       . العمل

الحدود المسموš بها، يجب اخذ عينات من الهـواء         

  . المشكوƃ فيƌ للتحليل

مراجعة الجدول الزمنى لتفريـź فلاتـر الاتربـة،          •

  .  عوادم الفلاتر والتخلů منهاوطريقة تداول

فيمـا  . مراجعة طريقة التعامل مع عوادم الماكينات        •

يتعلق بالإزالة الدورية، ومكان التخـزين وطريقـة        

  . التخلů منها

مراجعة مستوى الـضجيج لاسـيما فـى المواقـع            

المحتمل تجاوزها للحدود القانونية مثل صالة الغزل       

. الť  …دوير،  الحلقى، وŻزل الطرف المفتوš ، والت     

يمكـن  ) ديسيبل(ونŴرا لان جهاز قياس الضوضاء      

حملƌ وتشغيلƌ بسهولة ، فيجب على المفتش مراجعة        

قياس الضوضاء كلما أمكنƌ ذلـƃ ، لاكتـشاف اى          

اهتزازات زائدة قد تكون ناتجة من سوء الـصيانة         

  وتسبب تجاوز لمستوى الضوضاء 
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ط الكاسـŢ للزŻـب     التأكد من وجود نŴـام الـشف       •  خــط Źز¾ الصوف

  والشعيرات المتطايرة فى جو العمل 

مراجعة نـوŵ الكيماويـات العـضوية المتطـايرة          •

فى حالـة   . والمستخدمة كمذيبات فى عملية الغسيل    

استخدام كيماويات خطرة، تŎخذ عينات من الهـواء        

الملوث، والسوائل الناتجة للتحليل من حيث تأثيرها       

  ياه على تخفيű الاكسجين الذائب فى الم

مراجعة النقطة النهائية لمياه الـصرف الـصناعى         •

للمصنع، ومراجعة طريقة التخلů مـن الـشحوم        

  . والوحل

التأكد من وجود نŴام شفط كاسŢ فى منطقة عمليـة           •

الكربنة للتخلů من ابخرة حامű الكبريتيƃ، واذا       

كان هناƃ اى رائحة لابخرة الحامű، تŎخذ عينات        

  . للهواء الملوث للتحليل

أكد من عدم وجود اى تسرب للبخار من مواسير         الت •

  .نقل البخار، او سلندرات التجفيف 

التأكد من توافق مستوى الـضجيج مـع الحـدود            •

  المسموš بها، 

  .لاسيما حول ماكينات الغزل وماكينات التدوير

ŝمادة البوش المستخدمة        •  خــط النسيـ ŵاذا كانـت   . التأكد من نو

ــادة   مــــــــــــــــــــــ

)PVA ( يجب مراجعة الاحتياطات     هى المستخدمة ، 

الواجب اتخاذها حيال تصاعد Żاز ميثـانول الـذى         

كما يجب تواجد شـفاط اعلـى       . يعتبر ملوثا خطرا  

حوű البوش لكـسŢ الابخـرة المتـصاعدة مـن          

űالحو .  

 عدم وجود اى فائű لمحلول البوش على        منالتأكد   •

ارű المصنع، او اى فاقد لمادة البوش من عمليـة          

  . طبť البوش
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تأكد من درجة الحرارة حـول ماكينـة البـوش،          ال •

  . وملاحŴة نŴام العادم لمعدات التجفيف

التأكد من مستوى الضوضاء فـى صـالة النـسيج           •

، حيـث يتوقـع تعـدى       )باستخدام جهاز ديـسيبل   (

كـذلƃ  ) . ديسيبل٩٠(المستوى القانونى للضوضاء    

يجب التأكد عما اذا كـان النـساجون يـستعملون          

  .  من الضوضاءسدادات واقية لƘذن

  خــط التريـƂو 
  

التأكد من كثافة الزŻب المتطاير فى جو المـصنع،          •

            Ţـام شـفط كاسـŴتهوية او ن ƃوعما اذا كان هنا

  . لإزاحة الزŻب من هواء المصنع

 الضجيج حول الماكينات بأنƌ اقل      مستوىالتأكد من    •

  ) ٤( ديسيبل طبقا لقانون ٩٠من 

خــط اƕقمشة Źير 
  المنسوجـة 

  

شعيرات حول ماكينة تحضير    ملاحŴة كثافة زŻب ال    •

اذا كان جو المصنع يبدو مغبـرا       . طبقة الشعيرات   

بالزŻب ، يجب اجراء قياسات للتأكـد مـن عـدم           

  . تخطى الحدود القانونية

 استعمال رذاذ مادة لاصقة، وعما      احتمالالتأكد من    •

اذا كانت المادة اللاصقة المستعملة ينبعث منها Żاز        

 يجـب اخـذ عينـات       فورمالدهايد، وفى هذه الحالة   

للتحليل والتأكد من ان تركيز الفورمالدهايد اقل من        

  الحدود المسموš بها فى القانون
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خــط السجـاد 
  التفت 

  

التأكد من كثافة زŻب الـشعيرات حـول ماكينـة           •

 Ţالوبرىالوبرة، وماكينة تسوية السط .   

التأكد من نوعيـة العجينـة الكيماويـة اللاصـقة           •

 Ŵالذى     فاذاهر السجاد ،    المستخدمة ل ŵكانت من النو 

ينبعث منƌ فورمالدهايد ، يمكن اخذ عينات للتأكـد         

من مطابقة هواء المصنع للحـدود المـسموš بهـا          

  قانونيا، بواسطة التحليل 

   الضوضاء حول ماكينة الوبرة مستوىالتأكد من  •

   الحرارة حول ماكينة التجفيف درجةالتأكد من  •
  

 خــط الŶمليات الرطبة

  عملية ازالة البـوش
  

 الكيماويات العضوية المتطـايرة     تركيزالتأكد من    •

التأكـد  . المستخدم فى العملية    " جليكول اثير "من  

كذلƃ من عدم استخدام الحامű فى هذه العمليـة         

ولكن استخدام هيدروجين بيروكـسايد وانزيمـات       

űكبديل للحام .  

التأكد من مستوى التلوث فى مياه الصرف لهـذه          •

عملية واخذ عينات لفحů تأثير محتواهـا مـن         ال

مواد بيولوجية وكيماوية خافضة للاكسجين الذائب      

  . فى المياه 

 حرارة السوائل المنـصرفة مـن       درجةالتأكد من    •

  ) م ٨٠O -٧٠(العملية 
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  عملية الźسيـ¾
  

التأكد من تركيز ابخرة الكيماويات العضوية فـى         •

  موقع العملية 

لزيتيـة، والمـواد البيولوجيـة      التأكد من الدهون ا    •

الخافضة للاكسجين الـذائب فـى المـاء، والاس         

، ) م O ٨٠ -٧٠(الهيدروجينى ، ودرجة الحرارة     

واللون فى مياه الصرف من عملية الغسيل، مـع         

  . امكانية اخذ عينات للتحليل

الكايل سلفيت بولى جليكـول     (التأكد من استخدام     •

، واستعمال  )يتالكايل بنزين سلفون  (بدلا من   ) اثير

بـدلا مـن   ) صوديوم الومنيوم سيليكات(زيولايت  

)N.T.A( ،)E.D.T.A (  

 ůعمليـة التبييـ  
  

التأكد من تركيز Żازات الكلور السامة ، بانها اقل          •

  . من الحدود المسموš بها قانونيا

التأكد من استعمال مبيضات بيروكسايد بدلا مـن         •

  űاو مبيـضات   " صـوديوم هيبوكلورايـت   "مبي

  يت، او الكلور الكبر

التأكد من مستوى تلوث مياه الصرف من العملية ،          •

مــن حيــث الاس الهيــدروجينى والهيــدروجين 

بيروكسايد، وبقايا المواد الخافضة للتوتر السطحى      

űومواد التبيي .  

  عمليـة المـرسرة 
  

التلوث الهوائى فى هذه العملية ضئيل او منعـدم          •

  بالمرة 

ى ، والصودا الكاويـة      الهيدروجين الرقمللتأكد من    •

فى مياه الصرف من هذه العملية ،ويفـضل اخـذ          

  . عينات للتحليل
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  عمليــة الصبـاŹة 
  

يجب على المفتش اعطاء عنايـة كبيـرة لعمليـة           •

الصباŻة لانها تتعامل مع عدة انواŵ مختلفة مـن         

المركبات الكيماوية المحتوية على معـادن ثقيلـة        

مركبـات  ، وأمينات سرطانية ، و    ) نحاس،كروم(

  . سامة ، ومسببة للالتهابات

تركيز الكيماويات العضوية المتطـايرة تـستحق        •

  مراجعتها وفحصها لخطورتها 

 من الصباŻة تمثل مـصدرا هامـا        الصرفمياه   •

للتلوث لاحتوائها على مواد بيولوجيـة وكيماويـة        

خافضة للاكسجين الذائب فى الماء والذى يعتبـر        

ويجب على المفتش   . ضارا بالكائنات المائية الحية   

التأكد من وجود وحدة معالجة للسوائل الناتجة قبل        

صرفها الى شبكة الصرف العمومية ، او الى قناة         

ويجب اخذ عينـات    . او بحيرة قريبة من المصنع      

من مياه الصرف قبل وبعد المعالجة للتأكـد مـن          

  . صلاحيتها وعدم اضرراها بالبيئة

باصباغ اخرى  التأكد من استبدال الاصباغ الخطرة       •

اكثر امانا مثل استعمال صبغة بيجمنت معدنية بدلا        

، "أمين"من اصباغ بنزيدين او الاصباغ التى تولد        

       ƃاستي űبدلا من حام ƃفورمي űواستعمال حام

فى حمام الصبغة ، واستخدام مركبات بوليمريـة        

بدلا من استخدام كبريتات النحاس المستخدمة فـى        

ال الاصباغ الـسائلة    الصباŻة المباشرة ، واستعم   

بدلا من استعمال بودرة الاصـباغ فـى الحقـن          

الاتوماتيكى، واستعمال بوليمرات طويلة السلاسل     

كمواد مساعدة بدلا من الديهايد، واملاš المعـادن        

  . السامة المستخدمة كمواد مساعدة

وزن محلـول   (التاكد من نسبة حمـام الـصبغة         •

 ـ    ) الصبغة الى وزن القماش    ون الذى يجـب ان يك

  منخفضا بقدر الامكان لتخفيű حمل مياه الصرف 
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التأكد من اعادة استعمال كيماويات حمام الـصبغة         •

  لتقليل مياه الصرف 

 طريقة اعداد وصفة الصبغة من بـودرة        منالتأكد   •

الاصباغ، وان عبوات صغيرة الحجم تستخدم بدلا       

من البراميل الكبيرة التى يضطر العامل لادخـال        

ستنشاق Żبار بودرة الـصبغة     وجهƌ فى عمقها وا   

  . الذى يعتبرا خطرا على صحة العامل

التأكد من طريقة التخلů من الوحل والرواسـب         •

المتبقية والمستخلصة من مياه الصرف، والتاكـد       

من وجود جدول زمنى للتخلů منها، والتأكد من        

عدم وجود اى تراكم للوحل او للرواسب الخطـرة    

 العمـال الـذين   كذلƃ التأكد من ان   . حول المصنع 

يتعاملون مـع الوحـل والرواسـب الكيماويـة ،          

  . يستخدمون وسائل واقية من الانبعاثات الخطرة

 رائحة الامونيا، واذا كـان مـن        تواجدالتأكد من    •

ůخذ عينة من الهواء للفحŎالضرورى ت  

التأكد عند كل عملية صرف لحمام الصبغة، مـن          •

ف  لمياه الـصر   أجريتان المعالجة الضرورية قد     

الملوثة الى المستوى الذى لا يتخطى حدود قانون        

٤/١٩٩٤   

التأكد من مستوى الضجيج حول ماكينات الصباŻة        •

  والتجفيف 

  عملية الطبـاعـة 
  

التأكد من الانبعاثات الهوائيـة مـن المـذيبات ،           •

وحامű اسيتƃ ، والتجفيف وانبعاثـات الفـرن،        

واحتراق الغازات ، حيث ان هذه الانبعاثات لهـا         

سـرطانية، الاشـتعال، مـسببة      (تأثيرات خطرة   

  )  للالتهابات 

ــا، والكيروســين،  • التأكــد مــن انبعــاث اليوري

 اخـذ عينـات     ويجبوالفورمالدهايد ، والامونيا،    

للتحليل لان هذه الانبعاثات تمثل تلوثا خطرا فـى         
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  .بيئة العمل 

التأكد من مياه الصرف الناتجة من الطباعـة لمـا           •

 سامة ، ومـواد بيولوجيـة       تحتوية من كيماويات  

وكيماوية خافضة للاكسجين الذائب فـى الميـاه ،         

وارتفاŵ الرقم الهيدروجينى ، والمـواد الـصلبة        

الذائبة التى تعتبر ملوثات خطرة يجب ان تكـون         

بمستوى اقل من الحدود المـسموحة فـى قـانون          

لذلƃ يجب على المفتش ان يتأكد من معالجة       . البيئة

ها الـى شـبكة الـصرف       مياه الصرف قبل صرف   

واذا لم يكن هناƃ معالجة ، يجب اخـذ         . العمومية

عينات من النقطة النهائيـة للـصرف الـصناعى         

للمصنع لتحليلها للتأكد من ان ميـاه الـصرف لا          

  تتخطى حدود قانون البيئة 

 الانŴمة المائية فى الطباعة بدلا      استخدامالتأكد من    •

űمن استعمال الكيروسين او الكحول الابي   

  .  الضجيج حول ماكينة الطباعةمستوىالتأكد من  •
    

  عملية التجهيز النهائى 
  

يجب ملاحŴة ان انواŵ الكيماويات المستخدمة فى        •

طـارد  ( نوŵ التجهيز    علىالتجهيز النهائى تعتمد    

للماء، ضد الكهرباء الاستاتيكية ، مقاوم للعتـة ،         

…ťم الكيماويات المستخدمة تعتبـر    )الŴولكن مع ،

ة، سرطانية، تسبب التهابات وحساسية     سام(خطرة  

لذلƃ يوصى Żالبا بالتفتيش والتحليل     ) الť…للجلد،  

  . للتأكد من ان البيئة Ŋمنة للعمال 

 حالة تصنيع وتخزين الاقمشة المغطاة      فىالتأكد ،    •

     Ţام شـفط كاسـŴبطبقة من الراتينج، من وجود ن

. لابخرة الفورمالدهايد المتولدة فى هـذه الحالـة        

ذ عينات من الهواء الملـوث للفحـů        ويمكن اخ 

والتأكد من توافق مستوى هـواء المـصنع مـع          

  .الحدود البيئية القانونية 
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التأكد من استعمال حامű بولى كاربوكسيلƃ بدلا        •

" الكحول اثى اكـساليت    "ومادةمن فورمالدهايد ،    

  " الكايل فينول" بدلا من 

التأكد من تركيز الكيماويات العضوية المتطايرة ،        •

  .  الاحتراقوŻازاتوابخرة الفورمالدهايد، 

التأكد من المواد البيولوجية والكيماوية المخفـضة        •

للاكسجين الذائب فى المـاء، والمـواد الـصلبة         

المعلقة، والمواد السامة، والمذيبات المستنفذة فـى       

وفـى  . النقطة النهائية لمياه الصرف الـصناعى       

اعى حالة وجود وحدة معالجة لمياه الصرف الصن      

، يجب على المفتش اخذ عينة مـن الميـاه قبـل            

المعالجة وعينة اخرى بعـد المعالجـة لتحليلهمـا         

  . والتأكد من مواصفات المياه المنصرفة

 تجمع المخلفات الصلبة، وهى     مواقعالتفتيش على    •

الوحل ، وبقايا الراتينجات ، والتأكد مـن طريقـة          

التخلů من هذه المخلفـات والجـدول الزمنـى         

  . ف موقع العمل لتنŴي

 تجهيز التطرية يجب التأكد مـن       استخدامفى حالة    •

استخدام انزيمات السليلوز بدلا من استخدام مـواد        

  ) M.A.C(مركبة  

 ũبƚالم Ŝخـط انتا  
  

فى حالة تعامـل المـصنع مـع اقمـشة مغطـاة            •

بالراتينج، يجب على المفتش التأكد من ان لفـات         

غلفـة لتفـادى    القماش فى مخزن الخامات تكون م     

انبعاث ابخرة فورمالدهايـد، وكـذلƃ الملابـس        

المنتجة من الاقمشة المجهزة بطبقة راتينج يجـب        

űتغليفها قبل تخزينها لنفس الغر .  

الملاحŴة البصرية لكثافة زŻب الـشعيرات فـى         •

عملية القů، وعمليـة الحياكـة، واذا لوحŴـت         

الكثافة عالية يŎخذ عينات مـن هـواء المـصنع          

   .للتحليل
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التأكد من وجود اى رائحة لابخرة كيماوية حـول          •

  عملية اللصق الحرارى للحشو على القماش 

التأكد من طريقة التخلů من قصاصات الاقمـشة         •

   ůعلى المفـتش ان     . الناتجة من عملية الق ƃكذل

يلاحŴ بصريا حول المصنع من الخارج ليتأكد من        

عدم وجود القصاصات، وان التخلů منهـا يـتم         

  . الصحيحةبالصورة 

  . التأكد من مستوى الضوضاء فى صالة الحياكة ٢ •

التأكد من عدم وجود اى تسرب للبخار فى عملية          •

  .كى الملابس

 خطوط ōنتاŜ الالياف الصناعية

  خــط انتاŜ الفسƂوز 
  

التأكد من تركيز ابخرة الـصودا الكاويـة حـول           •

كذلƃ من عدم وجود اى فائű من       . مكابس النقع   

 او اى قطع من السليلوز المنقـوŵ        الصودا الكاوية 

  حول المكابس 

التأكد من وجود وحدة شفط كاسŢ لإزاحـة Żـاز           •

خلط (كبريتيد الهيدروجين الناتج من عملية الكبرتة       

اذا لـم   ) السليلوز القلوى مع ثانى كبريتيد الكربون     

يستخدم هذا النŴام يŎخذ عينة من الهواء الملـوث         

روط المنـصوů   لتحليلها للتأكد من مطابقتها للش    

  . عليها فى القانون

التأكد من احكام Żطاء حوű الغـزل ، وانـƌ لا            •

يوجد اى تسرب لابخرة حامű الكبريتيƃ التـى        

  . يمكن ملاحŴتها من الرائحة

التأكد من مستوى الضجيج فى موقـع ماكينـات          •

  الغزل، وماكينات التدوير 

التأكد من نقطـة الـصرف الـصناعى النهائيـة           •

ة عدم وجـود معالجـة لميـاه        للمصنع، وفى حال  

الصرف، تŎخذ عينات للفحů من النقطـة التـى         

تسبق مباشرة الـصرف الـى شـبكة الـصرف          
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  . العمومية

التأكد من احتياطات الامـان لخزانـات الـصودا          •

الكاوية ، وحـامű الكبريتيـƃ ، وملاحŴـة اى          

 .فائű حول هذه الخزانات

  

  خــط انتاŜ النايلون 
  

 بخار، او تناثر بوليمر التأكد من عدم وجود تسرب     •

  فى منطقة البلمرة 

  التأكد من درجة الحرارة فى منطقة الغزل  •

  التأكد من عدم وجود تناثر لخرز النايلون  •

  التأكد من عدم وجود بقايا من زيوت التجهيز  •

التأكد من مستوى الضجيج حول ماكينات البـرم،         •

  والتضخيم ، والتدوير 

الميـاه الملوثـة    التأكد من النقطة النهائية لصرف       •

الناتجة ، وما اذا كانت تحتاج الى معالجـة قبـل           

كذلƃ التأكد  . صرفها الى شبكة الصرف العمومية    

من تركيـز زيـوت المعالجـة ضـد الكهربـاء           

الاستاتيكية ، والصابون ، والصودا ، والاسـترات    

  . الدهنية

التأكد من وجود نŴام للتخلů من المخلفات   •

  لخيوط وخرز النايلونالصلبة، والوحل، وبقايا ا

Ŝخــط انتـا 
  البوليستر 

  

التأكد من عدم وجود تسرب للبخار فـى عمليـة           •

  البلمرة ، وعملية الشد مع التسخين 

  متناثر ) .D.M.T(التأكد من عدم وجود خرز  •

التأكد من مستوى الاشعاŵ المـسجل لكـل مـن           •

السيزيوم ، والكوبلت المـستخدمين فـى اجهـزة         

  لمرة التحكم فى مفاعلات الب

التأكد من الاحتياطات المتبعة لتـداول الميثـانول         •

  ) احتياطات الحريق(كمنتج ثانوى 

التأكد من مستوى الضجيج حول ماكينـات بـرم          •

  الخيط، والتضخيم ، والتدوير 
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التأكد من محتويات مياه الصرف الصناعى الناتجة        •

وتركيز ) بقايا الزيوت ومواد التجهيز   (من المصنع   

ما اذا كان هناƃ وحـدة معالجـة        هذه الملوثات، و  

  . لمياه الصرف

التأكد من وجود نŴام للتعامل مع عوادم الالياف ،          •

وبقايا الخيوط، وما اذا كان هناƃ تراكمـات مـن          

  .المخلفات الصلبة حول الماكينات 

  
  

 الوحـدات الخدمية

  لجة المياƉ  وحـدة مŶا
  

فى حالة استعمال كيماويات للتجلط مثل الجيـر ،          •

يتات الألومنيوم، وكبريتات الحديـد، يتكـون       كبر

وحل Żير عضوى ، ولذلƃ يجـب التأكـد مـن           

  الكميات المتكونة وطريقة التخلů منها 

فى حالـة اسـتخدام وحـدة التبـادل الايـونى،            •

والازموزى العكسى ، فان مياه الصرف الناتجـة        

تكون محتوية على نسبة عالية من المواد الـصلبة         

   .الذائبة 

  الźــƚيــات 
  

التأكد من ارتفاŵ المدخنة بالنسبة للمبانى المجاورة        •

  للمصنع 

يجب تحليل الغازات الناتجة من الاحتراق فى حالة         •

استخدام المازوت كوقود، وكان هناƃ شـƃ فـى         

نتائج التحليل المقدمة مـن ادارة المـصنع اثنـاء          

  . الاجتماŵ الافتتاحى

منـع فـائű    التأكد من تعليمات تخزين الوقود، و      •

  . وتناثر الوقود

   .التأكد من مستوى الضجيج داخل Żرفة الغلايات •

  ŊبـراŜ التبريـد 
  

ميـاه  (تمثل المياه المنصرفة من ابـراج التبريـد          •

 البيولوجيـة ،    مـن % ١٥-١٠حـوالى   ) التفوير

الخافضة لاكسجين الماء قليلة ، ونسبة احتوائهـا        



  ١٢٦  
  

يـاه  الم..على المواد الصلبة الكلية الذائبة عاليـة        

اللازمة للغلاية وهذه المياه تكون نسبة احتوائهـا        

  للمواد

  المخــازن
  

مراجعة مخازن الكيماويات الخطـرة ، وعبـوات         •

  الاصباغ 

التأكد من عدم وجود فائű او تناثر ƒƕ سـوائل           •

  . كيماوية ، وهل هناƃ نŴام محكم لتخزين السوائل

شة مراجعة مخزن الاقمشة المجهزة فى حالة الاقم       •

المغطاة بطبقة راتينج، والتأكد من تغليـف لفـات         

  .القماش

 ŠاسƂـمة الشفط الŲان  
  

مراجعة فلاتر انŴمة الشفط الكاسŢ فـى خطـوط          •

الغزل والنسيج، والتأكد من ان الانŴمـة تعمـل         

        ƒالـدور ůام للتخلŴن ƃير متوقفة، وان هناŻو

من الاتربة والشوائب المتجمعة فى الفلاتر ، مـع         

  ء جو المصنع الملاحŴة البصرية لصفا

  تحـلي¾ سوائ¾ الصرف
  

 Ɖالمستقب¾ لميا Ŕالمص
  الصرف 

  

طبيعة المصب الـذى يـستقبل ميـاه الـصرف           •

  الصناعى هى التى تحدد القوانين التى تطبق 

يجب التأكد فى العمليات الرطبة عمـا اذا كانـت           •

السوائل تصرف الى شبكة الصرف العمومية، او       

او الـى   الى القنوات المائية، او الى البحيـرات ،         

فروŵ نهر النيل، او الى المصارف الزراعية، او        

  . الى البحر ، او الى نهر النيل الرئيسى

تبعا لذلƃ تحدد القوانين التى تطبق، والمتغيـرات         •

   المتعلقة بها، والحدود القانونية الخاصة بها

  

  ŊخـŦ الŶـينات 
  

يجب اخذ عينة مركبة لمياه الصرف الصناعى من         •

. نقطة صرف نهائية على مدى فترة الورديـة       كل  

  ويتم تحليل كل عينة على حدها 



  ١٢٧  
  

 ميـاه   تصنفطبقا لƚجراءات القانونية فى مصر،       •

الصرف، الى عينتين، حيث تحفŴ احداهما وتحرز       

 مع المعمـل، والأخـرى تحلـل        دون اى مساس  

والثالثة تحفŴ مع صاحب المنشأة طبقـا لللائحـة         

 واللائحـة التنفيذيـة     ١٩٨٢/ ٤٨التنفيذية للقانون   

  . ١٩٦٢/ ٩٣لقانون 

  

  الانتهاء من الزيارة التفتيشية    ٣-٩

عندما تكتشف اى تعديات او انتهاكات لقوانين البيئة يعد تقرير قانونى، ينů على 

وفى حالة تخطى تعليمات بيئة العمل ، يجب . المعلومات التى تحدد موقع وزمن العينة

وبالنسبة للملاحŴات البصرية التى تشير الى التعدى . وزمن القياساتاقرار موقع 

على تعليمات بيئة العمل مثل اتربة وزŻب القطن، وتراكم العوادم ، وطريقة تداول 

العوادم، وفيű المواد وتناثرها، وŻبار بودرة الأصباغ، فيجب تصويرها فوتوŻرافيا 

. صنع ان توقع على التقرير القانونى كما يجب على ادارة الم. ويحتفŴ بها كمستندات

ويمكن عقد اجتماŵ ختامƓ مع ŏدارة المصنع لمناقشة الحقائق التى تم الحصول عليها 

  . والانتهاكات البيئية المتواجدة بالمصنع



  ١٢٨  
  

  ختـــام الزيــارة التفتيشية   -١٠

يعتبر العمل الذى يŎدى اثناء تفتيش المصنع عملا ضروريا من اجل الاهداف 

  : تاليـةال

  ŏعــداد تقرير التفتيش  •

  تقدير خطورة التعديات على القوانين البيئية  •

  الشروŵ فى اقامة دعوى جنائية او مدنية ضد المصنع  •

  متابعة حالة استجابة المصنع لقوانين البيئة  •

  اعـداد التقرير النهائى للتفتيش   ١-١٠

مشروŵ ال ( البيئى التفتيشŏجراءات بدليل )ƃ(يوجد مثال لتقرير التفتيش فى الملحق 

ويقدم تقرير التفتيش الحقائق التى تم الحصول ). ٢٠٠٢،  للحد من التلوثالمصرى

الملوثات التى تتخطى التوصيات، والمعلومات التى تساند ذلƃ فى صورة (عليها 

كما يقدم التقرير لادارة التفتيش البيئى القاعدة التى على اساسها يتم اقتراš ). منŴمة

  ر الالتزام وانشطة المتابعة معايي

  دعـم اتخـاŦ اƗجراءات اƗلزامية    ٢-١٠

فى بعŏ űجراءات الالتزام قد يوجد بعű الامور التى يحدث بشأنها منازعات، وفى 

  : هذه الحالة يجب على مسئولى الالتزام ان يكونوا دائما على استعداد لما يأتى

 وعلى المفتش ان يقدم المعلومات اثبات ان التعدى على قوانين البيئة قد حدث، •

مثل الصور الفوتوŻرافية، والتحاليل (التى تستخدم كدليل وبرهان فى القضاء 

   .)المعملية، والقياسات الميدانية بالموقع

   .اثبات ان الإجراءات التنŴيمية قد اتبعت •

• ƌالتأثير البيئى والصحى للملوث الذى تعدى الحدود المسموح Ţتوضي .  

  

  

  



  ١٢٩  
  

  

  

  

  

    وŴŰ المنشŉت المخالفة تجاƉ الالتزام بالقوانين البيئية   ٣-١٠

نتيجة لاداء التفتيش الشامل واكتشاف مصادر التخطى، يجب على ادارة التفتيش ان 

  : بالاجراءات التالية  تقوم

   .اقرار العقوبات وارسال التقرير القانونى الى الهيئة القضائية •

ذا النوŵ من التفتيش يركز على مصادر ه. عمل خطة للتفتيش الروتينى للمتابعة •

وفى هذه الزيارات تراجع نتائج . التعدى ومعايير تخفيű التلوث المتعلقة بها

  .الرصد الذاتى للمصنع 

   .)من الادارة القانونية(متابعة حالة الالزام  •

  حمـاية الحقوق الاصلية  : مـƚحŲـات 

عطاء الوقت الكافى لتنفيذ يجب ان تكون زيارات التفتيش الروتينية متباعدة لا •

   .الحلول العلاجية

   .يجب ان تتأكد ادارة التفتيش ان المفتشين لا يسيئون استغلال نفوذهم •

 مـƚحŲات لادارة التفتيش 

بالرŹم من انŹ Ɗير مطلوŔ من المفتش اقتراş حلو¾ لتخفيů التلوث � الا ان  •
 ųالتخطى امر مستطا Ŝƚون قادرة لبيان ان عƂان ت Ŕادارة التفتيش يج  

يجŔ ان يƂون الزام المصنŴ باتباų حلو¾ مŶينة لŜƚŶ التخطى� لا يسبŔ انهيار  •
رة التفتيش اختيار الوسائ¾ الواقŶية التى فى اقتصادى للمصن�Ŵ وعلى ادا
  متناو¾ قدرة المصنŴ المخالف



  ١٣٠  
  

لا يجب ان يصبŢ المفتشون على صلة صداقة وثيقة مع مديرى المصنع وعليهم  •

  . ان يكونوا فى وضع وسط بين الموضوعية والاندماج

      

  



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  المƚحـــق



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  )١(ملحــق رقـم 



)١(ملحـق   
 
 

)جزء فى المليون للمنتج التجارى أو للتحضير(تقييم الأصباغ   
 

التـرآيـزالعنصـر
جزء فى المليون  ١٠٠)Cr( آروم 

(منجنيز  Mn(جزء فى المليون١٠٠٠ 
 جزء فى المليون٢٥٠٠)Fe( حدید 
جزء فى المليون  ٥٠٠)Co( آوبلت 
جزء فى المليون  ٢٠٠)Ni( نيكل 
جزء فى المليون  ٢٥٠)Cu( نحاس 
 جزء فى المليون١٥٠٠)Zn( زنك 

(ارسينيك  As(جزء فى المليون  ٥٠
(سيلينيوم  Se(جزء فى المليون  ٢٠

جزء فى المليون  ١٠٠)Ag( فضة 
(آادميوم  Cd(جزء فى المليون  ٢٠

جزء فى المليون  ٢٥٠)Sn( قصدیر 
(انتيمونى  Sb(جزء فى المليون  ٥٠

جزء فى المليون  ١٠٠)Ba( باریوم 
جزء فى المليون  ٤)Hg( زئبق 

(رصاص  Pb(جزء فى المليون  ١٠٠
 

هذه الحدود لا تنطبق على الأصباغ المحتویة علѧى         . هذه الحدود لا تعكس المستویات الحقيقية التى تكون اقل بكثير         
(ل الأصѧѧѧباغ المعدنيѧѧѧة المرآبѧѧѧة معѧѧѧادن مدونѧѧѧة آجѧѧѧزء ذاتѧѧѧى فѧѧѧى الترآيѧѧѧب الجزئيѧѧѧى، علѧѧѧى سѧѧѧبيل المثѧѧѧا  metal 

complex dyes (، أو الأصѧѧباغ الكاتيونيѧѧة ذات الأمѧѧلاح المزدوجѧѧة   ) double salts of certain 
cationic dyes.( 



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  )٢(ملحــق رقـم 

  

  
 



 وزارة الدولة لشئون البيئة
  جهاز شئون البيئة

                بطاقة البيانات الأساسية

 
-------------  : للمنشأة         رقم الزيارة------------------      :تاريť الزيارة   

------------------        :اسم المنشاة   

ƒالاسم التجار:      ------------------  

-------------- :الإجازة الأسبوعية      ------------------ :نشاط المرخů لƌال  

Ɠالكيان القانون:      ------------------  

------------------      :  المنشأةعنوان  

     ------------------:  المحافŴة           ------------------:      مساحة المنشاة

                     

-----------------:   المنطقة           ------------------           :  المدينة   

      ---------------:            فاكس المنشأة------------------:       المنشأةتليفون 

   

------------------       :سنة التشغيل   

ƒللمنشأةالكود البريد    :---------------        

----------ممثل الإدارة البيئية للمنشاة       ------------------ :المنشاةالمسئول عن مدير ال  

------------------  :صاحب المنشاة/رئيس مجلس الإدارة  

------------------   :عنوان الإدارة   

Ɠالبريد الإلكترون :------------------                                                   

------------------ :  الإدارةتليفون   ------------------:  الإدارةفاكس                

                                         

 Ɠالصناع ŵالقطا:  ------------------  

------ :    هل يعملون بالعمليات الإنتاجية --------: عدد العاملات    --------: عدد العاملين   

Ɠعدد العاملين الكل  :---------------  

يوم/ة وردي---------------: يوم /عدد الورديات  

وردية/ ساعة-------------:  الوردية/عدد الساعات  

 Ɠسجل النفايات الخطرة                         --------------السجل البيئ: --------------  

Ɠدراسة تقييم الأثر البيئ  :------------------ Ɠالرصد الذات     : ------------------  

 

:طبيŶة المنطقة المحيطة   

�     صناعية  �     سكنية/ساحلية   �                                      ساحلية

�    سكنية       �   سكنية/                          صناعية

�    زراعية    �  زراعية/                          صناعية

  جهاز شئون البيئة-وزارة الدولة لشئون البيئة

المŶادƐ - طريق مصر حلوان الزراعي ٣٠ – ١١٧٢٨القاƋرة   

)٠٢( ٥٢٥٦٤٩٠:ف   ٨٨٤٩ داخلي   )٠٢ (٥٢٥٦٤٥٣-) ٠٢( ٥٢٥٦٤٥٢ ت  
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 وزارة الدولة لشئون البيئة
  جهاز شئون البيئة

                بطاقة البيانات الأساسية

� صحراوية       �   سكنية   /                        زراعية 

 

 

 

 

  : المستخدمةالطاقة

        

�كهرباء     �           وقود

)سنة-يوم شهر/(س.و. ƃ------------: كمية الكهرباء  

  

) سنة- شهر-يوم/ (الƂمية المستهلƂة� طن نوų الوقود  

 ------------------ مازوت

 ------------------ سولار

Ɠاز طبيعŻ ------------------ 

 ------------------ بوتاجاز

 ------------------ أخرى

 

: لمواقŴ الانبŶاثات الźازية    GPS (Global Positioning System) قراءة الـ  
1- LAT (Latitude) :                              2- LAT (Latitude):                                      3- 

LAT (Latitude): 

    LONG (Longitude):                            LONG (Longitude):                              

LONG (Longitude): 

 

ŜنتاƗا:  

 

ŝمية المنتƂشهر سنة-يوم( /ال(  

------------------ 

------------------ 

------------------ 

------------------ 

------------------ 

------------------  

------------------ 

------------------ 

------------------ 

------------------ 

  جهاز شئون البيئة-وزارة الدولة لشئون البيئة

المŶادƐ - طريق مصر حلوان الزراعي ٣٠ – ١١٧٢٨القاƋرة   

)٠٢( ٥٢٥٦٤٩٠:ف   ٨٨٤٩ داخلي   )٠٢ (٥٢٥٦٤٥٣-) ٠٢( ٥٢٥٦٤٥٢ ت  
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 وزارة الدولة لشئون البيئة
  جهاز شئون البيئة

                بطاقة البيانات الأساسية

------------------ ------------------ 

 

Ɖمصادر الميا  :  

�         Ŋبار ارتوازية      �      مياه البلدية                      

�           مياه معالجة نهر النيل                              �    

�       ترعة مياة عذبة  �          أخرى                      

 

 

 

 

 

Ɖاستخدامات الميا:  

  

الŶملية  ŹŊراů الاستخدام

 اƗنتاجية
 Ŋخرى تبريد استŶما¾ ادمي الƚźيات

 كميات المياه المستخدمة فƓ كل عملية

٣م) يوم، شهر، سنة(

-------- -------- -------- ------- -------- 

 

)يوم،شهر،سنة( /٣  م------------:  وŵ كمية المياه المستخدمةمجم  

�  صناعƓ:  نوعية مياه الصرف  Ɠصح              �  �    مختلط        

 �         Żير معالج �    معالج:       معالجة الصرف

    :    نوعية المعالجة 

�        أحواű ترسيب ضبط               pH          �      

�       عالجة بيولوجيةم �     معالجة كيميائية               �      معالجة متقدمة              

)يوم،شهر،سنة( /٣  م--------: كمية المياه المعالجة  

)يوم،شهر،سنة( /٣م --------:  كمية مياه الصرف  

 

:     مƂان الصرف النهائي  

�        نهر النيل �        ذبةبحيرات ع                         �     مصارف                 

�      مياه جوفية �      الشبكة العمومية                                     ŵالتر       �                 

   

�أراضى زراعية  �    أراضى صحراوية                   �        أخرى                 
  جهاز شئون البيئة-وزارة الدولة لشئون البيئة

المŶادƐ - طريق مصر حلوان الزراعي ٣٠ – ١١٧٢٨القاƋرة   

)٠٢( ٥٢٥٦٤٩٠:ف   ٨٨٤٩ داخلي   )٠٢ (٥٢٥٦٤٥٣-) ٠٢( ٥٢٥٦٤٥٢ ت  
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 وزارة الدولة لشئون البيئة
  جهاز شئون البيئة

                بطاقة البيانات الأساسية

 

 

:مواقŴ الصرف النهائي   GPS (Global Positioning System) قراءة الـ   

 
1-LAT (Latitude)                                                                   2-LAT(Latitude): 

   LONG (Longitude):                                                               LONG (Longitude): 

 

:ت الهندسية للمنشاةالرسوما  

�     نعم خريطة الانبعاثات الغازية   -١  �                      لا

خريطة الصرف               -٢  

− Ɠنعم                الصح   �  �                       لا

−  Ɠلا  � نعم              الصناع                     �    

�   نعم                  مختلط −  �                       لا

         

 

الموقع العام                                   نعم  -٣ �  �                    لا

�   نعم  خريطة تسلسل العمليات الإنتاجية           -٤  �        لا           

 

:المواد الخام المستخدمة وƂمياتها   

 

  جهاز شئون البيئة-وزارة الدولة لشئون البيئة

المŶادƐ - طريق مصر حلوان الزراعي ٣٠ – ١١٧٢٨القاƋرة   

)٠٢( ٥٢٥٦٤٩٠:ف   ٨٨٤٩ داخلي   )٠٢ (٥٢٥٦٤٥٣-) ٠٢( ٥٢٥٦٤٥٢ ت  
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اسم المادة  م تصنيف المادة

ƒالتجار 

لعلمƓالاسم  ا  CAS  
No. 

UN 
No. 

الحالة 

 الفيزيائية

 الكمية نوŵ العبوة

 Żير خطرة  خطرة
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 وزارة الدولة لشئون البيئة
  جهاز شئون البيئة

                بطاقة البيانات الأساسية

 

 

 

 

 

: لموقŴ المنشاة     GPS (Global Positioning System) قراءة الـ  

 
LAT (Latitude): 

LONG  (Longitude): 

 

  جهاز شئون البيئة-وزارة الدولة لشئون البيئة

المŶادƐ - طريق مصر حلوان الزراعي ٣٠ – ١١٧٢٨القاƋرة   

)٠٢( ٥٢٥٦٤٩٠:ف   ٨٨٤٩ داخلي   )٠٢ (٥٢٥٦٤٥٣-) ٠٢( ٥٢٥٦٤٥٢ ت  
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 استمارة التفتيش على المواد والمخلفات الخطرة 
)يمŦƋ Ɩا الجزء فى حالة وجود مواد خطرة بالمنشأة( المواد الخطرة -١  

: أكمل الجدول التالى من واقع الكود المعطى اسفل-١  

(المادة الخطرة (ŊسلوŔ التخزين مجا¾ الاستخدام الƂمية )∗ ∗∗( 
التخلŭ من 

 الŶبوات الفارŹة
(وات للمواصفاتمطابقة الŶب ∗∗∗( 

مدى وجود Ƃشوف بيانات السƚمة 

 واƕمان لهƉŦ المواد

   
   
   
   
   
   

)∗ ل  من واقع كشوف المواد المتداولة والكيماويات بالمنشأة وطبقا لقائمة المواد الخطرة الصادرة من وزارة الصناعة مع وجود ترخيů تداول سارى المفعو)  

)∗∗ : هل يتوافر بالتخزين ما يلى٩٤/ ٤ طبقا لشروط قانون )  

نŴم الإنذار، الوقاية والمكافحة: ١ت الإسعافات الأولية فى حالة الإصابة: ٢ت   

)∗∗∗ : هل يتوافر بالعبوة ما يلى٩٤/ ٤ طبقا لشروط قانون )  
ŵمح: ١ )الإنتاج، المصدر وطريقة الاستخدام(البيانات باللغة العربية : ŵ٤كمة الغلق ولا تسبب أضرارا عند الحمل   

ŵلا تتأثر بطول فترة التخزين  :٢  ŵتدوين محتوى العبوة، المادة الفعالة وتركيزها                        : ٥

                   

ŵالرموز الدولية للخطورة والسمية                                : ٣

   

  

 1



 

 
)١()ŦƋ Ɩا الجزء فى حالة وجود مخلفات خطرة بالمصنŴيم( المخلفات الخطرة -٢  

:أكمل الجدول التالى من واقع الكود المعطى اسفل  

 طريقة التصرف داخ¾ المنشأة التخــزين
ŊسلوŔ النق¾ ōلى 

 خارŜ المنشأة
وجود المستندات الدالة على 

)٦(التخلŭ منها خارŜ المنشأة  
 الƂمية السنوية مصدرƋا المخلفات الخطرة

ŊسلوŔ التخزين 

Ŵداخ¾ المصن 

مطابقة مواصفات 

وبيانات الحاويات 

)٢(٤/٩٤لقانون  

مطابقة ŊماƂن 

 التخزين لقانون 

٣(٤/٩٤(  
)٤(المŶالجة )٥(تخلŭ نهائى   

مدى مطابقة 

التصرف لشروط 

٤/٩٤قانون   
  

   
   
   
   

.٢٠٠٢ لسنة ٦٥ن تحديد المخلفات الخطرة استنادا ŏلى القائمة الصادرة من وزارة الصناعة بالقرار الوزارى رقم ، ويمك٩٤/ ٤ طبقا للقانون رقم )١(  

  لا     نعم  هل يوجد سجل للمخلفات الخطرة 

:  هل تراعى المنشأة عند التخزين أن تكون الحاويات)٢(  

šل: ١ŏ طية محكمة لمنع دخول مياه الأمطار والأتربةŻيها مزودة بأ

    النقل والتخزينومنع تسرب المخلفات منها أثناء

šيتم تخزينها تصنع أو: ٢ Ɠتبطن بمواد لا تتفاعل مع النفايات الخطرة التš   ذات سعة تتناسب مع كمية المخلفات التى يتم تخزينها     : ٣  

šعليها علامات توضيحية: ٤  

.        بها شروط الأمان التى تحول دون حدوث أضرار عامة أو لمن يتعرű لها من الناستحديد أماكن معينة تتوفر :    شروط أماكن التخزين)٣(  

)٤ (ŵأى من الطرق التالية تتم بواسطة المنشأة والخاصة بمعالجة المخلفات الخطرة الغير قابلة للاسترجا:  

تحليلها بالكائنات الحية الدقيقة      : ١م الترميد فى محارق خاصة   : ٢م  معالجة الفيزيائية أو الكيميائية    ال: ٣م   
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:أى من الطرق التالية تتم بواسطة المنشأة للتخلů النهائى من النفايات الخطرة) ٥(  

)حدد(أخرى : ٢الردم بمعزل عن النŴام البيئى                               ن: ١ن 

عقود مع متعهدين ومستندات تسليم) ٦(  
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  الźز¾ ōنتاŜ التفتيش على خطقائمة 

   عام  -١

  الترتيب والنŴافة العامة   ١-١

  الأرضياتحالة 

  روائŢ نفاذة

 تكدس مخلفات صلبة

 

------------------------------- 
------------------------------- 
------------------------------- 
------------------------------- 

   الوحدة الإنتاجيةتأكد من تشغيل ٢-١

 حــالة بيئـة الŶمــ¾ -٢

 ------------------------  حدد وسائل التهوية المستخدمة بالوحدة١-٢

   لا      نعم  راجع نŴام الشفط الأرضى بالوحدة، هل يعمل ٢-٢

خاصة فى أقسام ) الزŻبار(واء  لاحŴ الجسيمات الدقيقة العالقة باله٣-٢

 .التفتيŢ والتنŴيف والكرد

 هل توجد قياسات لهذه الجسيمات 

 هل القياسات مرفقة بالسجل البيئى 

 

   لا      نعم

   لا      نعم

  هل تلاحŴ ضوضاء عالية بجوار ماكينات التدوير والغزل ٤-٢

 هل توجد قياسات للضوضاء 

 هل هى مرفقة بالسجل البيئى 

 

   لا      نعم

   لا      نعم

 ----------------------- . حدد مدة تعرű العاملين للضوضاء بجوار ماكينات التدوير والغزل٥-٢

 حدد مهمات الحماية الشخصية للعاملين من الجسيمات العالقة بالهواء ٦-٢

 Ţيفعند تفتيŴالقطن الخاموتن . 
----------------------- 

 ----------------------- .ة الشخصية من الضوضاء المتوفرة للعاملين حدد مهمات الحماي٧-٢

 هل تلاحŴ وجود روائŢ مواد عضوية متطايرة أو أحماű فى Żزل ٨-٢

 الصوف 

 هل توجد قياسات لهذه الانبعاثات فى بيئة العمل 

 فى حالة نعم، هل هى مرفقة بالسجل البيئى 

   لا      نعم

   لا      نعم

   لا      نعم

 .ذ القياسات اللازمة ŏن لزم الأمرقم بأخ: ملاحŴة

  المخلفات السائلةحـالة  -٣

 ------------------------    ما هى طرق التصرف فى الزيوت المستخدمة فى Żزل الصوف١-٣

 ١



  كيف يتم التخلů من بقايا كيماويات تنŴيف الصوف ٢-٣

 .تأكد من وجود عقود البيع فى حالة بيعها
----------------------- 

 ----------------------- . حدد المخرج التى تصرف عليƌ وحدة Żزل الصوف٣-٣

 ----------------------- . حدد توقيت تنŴيف أحواű العمليات الرطبة وأرضية المصنع٤-٣

  المخلفات الصلبةحـالة  -٤

 ------------------------    ما هى طرق التصرف فى عوادم الماكينات١-٤

 ------------------------  ما هى طرق التخلů من عوادم الفلاتر فى أقسام الغزل ٢-٤

 ------------------------ . تأكد من وجود عقود البيع أو ما يدل على استرجاعها بالمصنع٣-٤

  المواد الخطرةحـالة  -٥

 ------------------------  .Żسيل الصوف راجع أنواŵ الكيماويات المستخدمة فى عملية ١-٥

/ ٤ حدد مدى تطابق الأنواŵ الخطرة منها مع شروط ومتطلبات قانون ٢-٥

١٩٩٤ . 
           Żير متطابقة متطابقة 

   راجع ŏجراءات الطوارő للمواد الخطرة٣-٥

 

 ٢



 ŊوالتريƂو النسيō ŝنتاŜ التفتيش على خطقائمة 

   عام  -١

 -------------------------------  لترتيب والنŴافة العامةا   ١-١

 -------------------------------  الأرضياتحالة 

 -------------------------------  روائŢ نفاذة

 ------------------------------- تكدس مخلفات صلبة

  مستوى الضوضاء عند دخول الوحدة

   الوحدة الإنتاجيةتأكد من تشغيل ٢-١

 Ŷمــ¾حــالة بيئـة ال -٢

 ------------------------  حدد وسائل التهوية المستخدمة بالوحدة١-٢

   لا      نعم  راجع نŴام الشفط الأرضى بالوحدة، هل يعمل ٢-٢

  هل تلاحŴ ضوضاء عالية بجوار ماكينات النسيج ٣-٢

 هل توجد قياسات للضوضاء 

 ل البيئى هل هى مرفقة بالسج

 

   لا      نعم

   لا      نعم

 ----------------------- . حدد مدة تعرű العاملين للضوضاء بجوار ماكينات النسيج٤-٢

 ----------------------- . حدد مهمات الحماية الشخصية المتوفرة للعاملين من الضوضاء٥-٢

  )ميثانول مثلا(من أحواű البوش  هل تلاحŴ تصاعد روائŢ نفاذة ٦-٢

 هل توجد قياسات لهذه الانبعاثات فى بيئة العمل 

 فى حالة نعم، هل هى مرفقة بالسجل البيئى 

   لا      نعم

   لا      نعم

   لا      نعم

  هل تلاحŴ وجود وطأة حرارية عالية بجوار أحواű البوش ٧-٢

 هل توجد قياسات لها بالسجل البيئى 
   لا      نعم

   لا      نعم

 .القياسات اللازمة ŏن لزم الأمرقم بأخذ : ملاحŴة

  المخلفات السائلةحـالة  -٣

 ------------------------  . حدد مواعيد صرف محلول البوش على شبكة صرف المصنع١-٣

٢-٣ƌحدد المخرج الذى يتم الصرف علي . ----------------------- 

 ----------------------- الأرضيات  ما هى مواعيد وعدد مرات Żسيل ٣-٣

 ٣



  المخلفات الصلبةحـالة  -٤

 ------------------------    ما هى طرق التصرف فى مخلفات الخيوط والبكر الفارغ١-٤

 ------------------------  ما هى طرق التخلů من بقايا مادة البوش ٢-٤

 ------------------------ .رجاعها بالمصنع تأكد من وجود عقود البيع أو ما يدل على است٣-٤

  المواد الخطرةحـالة  -٥

 ------------------------  . راجع أنواŵ الكيماويات المستخدمة فى عملية البوش١-٥

/ ٤ حدد مدى تطابق الأنواŵ الخطرة منها مع شروط ومتطلبات قانون ٢-٥

١٩٩٤ . 
           Żير متطابقة متطابقة 

  اصة بالمواد الخطرة راجع ŏجراءات الطوارىء الخ٣-٥

 ٤



 التجهيز والصباŹة التفتيش على خطقائمة 

   عام  -١

 -------------------------------  الترتيب والنŴافة العامة   ١-١

 -------------------------------  الأرضياتحالة 

 -------------------------------  روائŢ نفاذة

 ------------------------------- تكدس مخلفات صلبة

 -------------------------------  الوحدة الإنتاجيةتأكد من تشغيل ٢-١

            مستمرة  على دفعات    طريقة تشغيل الوحدة٣-١

 حــالة بيئـة الŶمــ¾ -٢

 ------------------------  حدد وسائل التهوية المستخدمة بالوحدة١-٢

 : هل تلاحŴ وجود رائحة للتالى٢-٢

 .الغازات الناتجة عن حرق الوبرة −

 .من عملية ŏزالة البوش) جليكول ايثر(أبخرة مواد عضوية  −

 .أبخرة مواد عضوية من Żسيل النسيج مزال البوش −

 ).كلور وحامű الخليƃ(تبييű أبخرة كيماويات ال −

 .أبخرة كيماويات الصباŻة −

ايثيلين جليكول، يوريا، (أبخرة كيماويات عضوية من الطباعة  −

 ).كيروسين، أمونيا، فورمالدهايد

 هل توجد قياسات لهذه الانبعاثات 

 هل هى مرفقة بالسجل البيئى 

   لا      نعم

   لا      منع

   لا      نعم

   لا      نعم

   لا      نعم

 

   لا      نعم

حŴ ضوضاء عالية بجوار ماكينات الطباعة، التوبير، قů  هل تلا٣-٢

  )الكلندرة(الزوائد، التلميع أو التطرية 

 هل توجد قياسات لهذه الضوضاء 

 هل هى مرفقة بالسجل البيئى 

   لا      نعم

   لا      نعم

   لا      نعم

 ----------------------- . حدد مدة تعرű العاملين للضوضاء٤-٢

خصية المتوفرة للعاملين من الانبعاثات، الوطأة  حدد مهمات الحماية الش٥-٢

 .الحرارية والضوضاء
----------------------- 

 ٥



 هل تلاحŴ وجود وطأة حرارية عند الغسيل والتجفيف، الصباŻة ٦-٢

 والتثبيت الحرارى 

 هل توجد قياسات لهذه الضوضاء 

 هل هى مرفقة بالسجل البيئى 

   لا      نعم

   لا      نعم

   لا      نعم

 .م بأخذ القياسات اللازمة ŏن لزم الأمرق: ملاحŴة

  المخلفات السائلةحـالة  -٣

 ------------------------  . حدد مواعيد صرف محاليل التبييű والصباŻة على شبكة المصنع١-٣

٢-٣ƌحدد المخرج الذى يتم الصرف علي . ----------------------- 

 ----------------------- وعدد مرات Żسيل الأرضيات  ما هى مواعيد ٣-٣

  المواد الخطرةحـالة  -٤

 راجع أنواŵ الكيماويات المستخدمة فى عمليات التبييű وŏزالة البوش ١-٤

  .والصباŻة والتجهيز
------------------------ 

/ ٤ن  حدد مدى تطابق الأنواŵ الخطرة منها مع شروط ومتطلبات قانو٢-٤

١٩٩٤ . 
           Żير متطابقة متطابقة 

   راجع ŏجراءات الطوارő الخاصة بالمواد الخطرة٣-٤

 ٦



Ɖالجة المياŶيات ووحدات مƚźقائمة التفتيش على ال 

  عام-١

---------------------------- 

---------------------------- 
  عدد الغلايات بالمصنع وسعتها١-١
 

  سولار           مازوت        

  لا                   نعم         

  . حدد نوŵ الوقود المستخدم فƓ الغلايات٢-١

  فƓ حالة استخدام المازوت فƓ الغلايات هل المنطقة المحيطة سكنية

 ٤/١٩٩٤ استخدام المازوت كوقود فƓ المناطق السكنية ممنوŵ طبقا لقانون :مƚحŲة

    Ɠتال        جير ح Ɠيونƕال٣-١   بادل ا Ɠطريقة المستخدمة لمعالجة المياه ما ه   

 الهواء الخارجى حالة -٢

  حدد ارتفاعات مداخن الغلايات١-٢ ----------------------------

 قدر ارتفاŵ أقرب مبنىمرة  ٢,٥ ارتفاŵ المدخنة لابد و أن يكون :مƚحŲة

 

 لا                  نعم  

ثانƓ (من المداخن  راجع قياسات Żازات الاحتراق الناتجة ٢-٢

  )أكسـيد الكبريت، أول أكسـيد الكربـون، والجسيمات

Ɠالسجل البيئ Ɠهل هذه التحاليل مدرجة ف   

 .يقوم المفتش بأخذ القياسات اللازمة للتأكد فى حالة الشƃ فى قياسات المصنع: ملاحŴة

   حالة مياƉ الصرف-٣

   اه التفوير الناتجة من الغلايات ما هƓ كمية مي١-٣ يوم/٣   م--------------------

 يوم/٣  م--------------------

 يوم/٣  م-------------------

 العكسƓ الناتجة من وحدة الغسيل ما هƓ كمية مياه التفوير و٢-٣

 معالجة المياه

 يتم استرجاعƌ للغلاية              

     يصرف على شبكة الصرف      

  البخار المتكثف ٣-٣

 حالة بيئة الŶم¾ -٤

    هل تلاحŴ وجود وطأة حرارية بجوار الغلايات١-٤ لا                  نعم  

  هل توجد قياسات لهذه الحرارة مرفقة بالسجل البيئى ٢-٤ لا                  نعم  

  ما هى الإجراءات المتخذة للحد من الوطأة الحرارية٣-٤    --------------------

  راجع قياسات الضوضاء بجوار الغلايات٤-٤    --------------------

 .فى حالة الشƃ فى القياسات، قم بالقياس بنفسƃ: مƚحŲة
  حالة المخلفات الصلبة-٥

 

---------------------------- 

  تنتج الحمأة فƓ حالة استخدام الجير لمعالجة المياه١-٥

   ما هƓ كمية الحمأة الناتجة يوميا

    ما هƓ طريقة التخلů من الحمأة٢-٥ ----------------------------
 

 ٧



  تخزين و تداو¾ المواد الخطرة-٦

     لا                نعم          
 افحŏ ůجراءات تخزين الكيماويات المستخدمة فƓ عمليات ١-٦

   ٤/٩٤المعالجة، و هل هƓ مطابقة للقانون 

    هل توجد تسربات للوقود من خزانات الوقود٢-٦    لا                نعم          

  طفاء الإوسائل  خطة لمكافحة الحريق و هل توجد٣-٦    لا                نعم          

   منع التسربلوجد خطة ت هل ٤-٦    لا                نعم          

    لا                نعم          

 :مƚحŲات

---------------------------- 

---------------------------- 

 هل تلاحŴ أية مصادر قد تتسبب فŏ Ɠشعال النار  مثل وجود ٥-٦

بداية تشغيل المضخة قد يكون سببا فƓ (مضخة أسفل خزان الوقود 

 )وجود شرارة ابتدائية

  

 ٨



 

 قائمة التفتيش على ŊبراŜ التبريد

  عام-١

 ---------------------------- .حدد عدد أبراج التبريد وسعتها ١-١

---------------------------- 

  معدل المياه التعويضية المستخدمة فƓ أبراج التبريد٢-١

 من المياه التعويضية% ١٥-١٠= مياه التفوير : ملحوŴة

 ---------------------=  المعدل 
 ----------------  =Ƅمية مياƋ اƅتſوير

 ---------------------------- ما نوŻ ŵاز التبريد المستعمل فى وحدة التكييف  ٣-١

 بيئة الŶم¾  حالة -٢

  عليƃ قياس الضوضاء بجوار ضاŻط وحدة التكييف ١-٢

  رائحة امونيا  تلاحŴهل   ٢-٢

  تحليل للتأكد من التوافقŏجراء نعم، عليƃ الإجابة كانت ŏذا

          لا  نعم  

 الة الصرف السائ¾  ح-٣

١-٣Ɠدائرة مفتوحةدائرة مغلقة  : يتم تبريد المياه ف              

 .يŎدƒ تبريد المياه فƓ دائرة مفتوحة ŏلى تخفيف تركيز أحمال التلوث عند نقاط الصرف النهائية : مƚحŲة

 ----------------------------  سجل كمية مياه التبريد فƓ الدائرة المفتوحة٢-٣

 

 قائمة التفتيش على الورش

 السائ¾ حالة الصرف -١

---------------------------- 
 

   ما هƓ كمية مياه الصرف الناتجة ١-١

---------------------------- 

---------------------------- 

 ما هƓ ملاحŴاتƃ البصرية على Żرفة التفتيش الخاصة ٢-١

   بالورشة

 لبة المخلفات الصحالة -٢

---------------------------- 

---------------------------- 

    ما هƓ كميات وأنواŵ المخلفات الصلبة الناتجة١-٢

    كيف تتخلů المنشأة من المخلفات الصلبة٢-٢ ----------------------------

  حالة بيئة الŶم¾-٣

  ƇŸƊ          لا                  

  

ƇŸƊ            لا                  

   هل توجد ضوضاء فƓ بيئة العمل ١-٣

 : ŏذا كانت الإجابة بنعم

   هل توجد قياسات للضوضاء ٢-٣

٣-٣ űمدة التعر Ɠما ه   

 :ŏذا كانت الإجابة بلا

 ٩



 .قم بŐجراء القياسات اللازمة

 ١٠



 مياƉ الصرف الصناعيمحطة قائمة التفتيش على 

  عام-١

    معالجة الصرف الصناعƓمحطة ما هƓ طاقة ١-١ --------------------

 
 

    ما هƓ مكونات وحدة المعالجة٢-١

 وحدة ضť لا توجد              توجد  

 equalization tankخزان المعادلة             لا يوجد              يوجد  

 aeration tankخزان تهوية              لا يوجد             يوجد  

 خزان ترسيب نهائƓ لا يوجد              يوجد  

 خزان ترسيب حمأة لا يوجد              يوجد  

 تجفيف حمأة لا يوجد              يوجد  

 أخرى --------------------

  قائمة بالكيماويات المستخدمة فƓ وحدة المعالجة وكمياتهاجهز ٣-١

  مياƉ الصرفحالة -٢

    تحاليل مياه الصرف الناتجة من الوحدة بيانات عن هل توجد١-٢     لا                     نعم  

 قم بŐجراء التحاليل اللازمةعدم وجود بيانات، فƓ حالة 

   هل نتائج التحاليل مدرجة فƓ السجل البيئ٢Ɠ-٢      لا                       نعم

  حالة المخلفات الصلبة-٣
    كيف يتم التخلů من الحمأة١-٣ 

 يمكن أن تستخدم الحمأة فƓ حالتها السائلة أو الصلبة لŻƘراű الزراعية: ملحوŲة

     لا توجد               توجد     

 :ملاحŴات

---------------------- 

    هل توجد مستندات تدل على طريقة التخلů من الحمأة٢-٣
 

 ١١



 

 Ŝقائمة التفتيش على الجرا

  عام-١

 لا                نعم  
 هل تستخدم منŴفات أو مذيبات لغسيل المعدات ١-١

   والسيارات والأرضيات

---------------------------- 

---------------------------- 

    ما هƓ كمية الزيوت والشحوم المستخدمة يوميا٢-١

---------------------------- 

---------------------------- 

   يومياالمستهلكة التشحيم ما هƓ كمية زيوت ٣-١

---------------------------- 

---------------------------- 

 ما هƓ الطريقة المتبعة فƓ المنشأة للتخلů من ٤-١

   المستهلكةزيوت التشحيم 

 السائ¾ الصرف حالة -٢

   مياه الصرف الناتجة ما هƓ كمية ١-٢ ----------------------------

   لا               نعم          
مواد صلبة فƓ / رŻاوƒ /  هل تلاحŴ وجود زيوت ٢-٢

   Żرفة التفتيش

 

 

 قائمة التفتيش على المŶام¾

  عام-١

    ما هƓ كمية مياه الصرف المتولدة يوميا١-١ ----------------------------

  قائمة بالمواد و الكيماويات المستخدمة فƓ المعاملجهز ٢-١ ----------------------------

  بيئة الŶم¾حالة -٢

               لا  نعم  

---------------------------- 

   ضوضاء فƓ بيئة العمل/ Żازات /  هل توجد رائحة ١-٢

    التعرű للضوضاءهو زمنما ، فƓ حالة وجود ضوضاء ٢-٢

 ة  المواد الخطرتداو¾ -٣

    لا                نعم          
 أسلوب تداول وتخزين المواد الخطرة وهل هƓ راجع ١-٣

  ,٤/٩٤مطابقة للقانون 

    أوليةŏسعافات هل توجد وسائل ٢-٣    لا                نعم          

  
 

 ١٢
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