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دليل التفتيش على صناعة الأسمنت

6- 
التفتيش البيئي  الصناعي

تتبع إجراءات التفتيش علي صناعة الأسمنت نفس الخطوات الموضحة في دليل إجراءات التفتيش البيئي       (EPAP 2002)GIM . ويقدم هذا الفصل عرضا موجزا لعملية التفتيش فيما يخص : الأهداف ونوع التفتيش وإجراءاته المقترحة للتفتيش على صناعة الأسمنت.

يهدف التفتيش البيئي الصنـاعي إلى التحقق من الالتزام بالقوانين البيئية على المنشآت الصناعية. ويوضح الجدول رقم (17) أنواع التفتيش المختلفة وأهداف كل منها.

جدول رقم(17) أنواع التفتيش المختلفة وأهدافها

	الأهداف
	نوع التفتيش

	تفتيش للموقع(التفتيش الميداني)

	تقييم وضع المنشأة الصناعية تجاه الالتزام بكافة مواد القانون 4 لسنة 1994 .
	1. التفتيش الشامل

	تقييم وضع المنشأة الصناعية تجاه الالتزام بمواد معينة من القانون 4 لسنة 1994 (عادة ما يقوم هذا التفتيش بناء على شكاوي مقدمة) .

مراجعة الاشتراطات الخاصة التي حددها جهاز شئون البيئة في دراسة تقييم التأثير البيئي.

التحقيق في الشكاوي المقدمة .
	2. التفتيش النوعي

	مراجعة السجل البيئي و التأكد من مدى تطبيق إجراءات توفيق الأوضاع و الالتزام البيئي .
	3. التفتيش الدوري

(التفتيش الروتيني)

	الحملات التفتيشية

	التفتيش على المصادر المسببة لتلوث أوساط بيئية مستقبلة في منطقة جغرافية معينة .
التفتيش على مصادر التلوث المرتبطة بالمنشآت الصناعية في منطقة جغرافية معينة .
	1. في منطقة جغرافية معينة

	التحقق من المشاكل البيئية المرتبطة بقطاع صناعي محدد .
	2. التفتيش القطاعي المتخصص


ويتعرض هذا الفصل إلى التفتيش الشامل حيث أنه يغطي كافة الجوانب المرتبطة بالقوانين البيئية، أما باقي أنواع التفتيشات فيمكن وصفها وفقا للحالات المختلفة .

و تعتبر إدارات التفتيش مسئولة عن إعداد خطط التفتيش الشهرية أو الربع سنوية. أما فريق التفتيش فيعتبر مسئولا عن إعداد خطة التفتيش على المواقع (التفتيش الميداني المتخصص) والقيام بالإجراءات التفتيشية الكفيلة بتحقيق أهداف خطة التفتيش و يتناول دليل إجراءات التفتيش البيئى GIM (EPAP 2002) بالتفصيل كيفية التخطيط لعمليات التفتيش .

7- 
التخطيط للتفتيش على مستوى إدارات التفتيش

تقع المسؤلية على ادارات التفتيش لكتابة نوع التفتيش و الالاهداف المتعلقة به و كذلك وضع الجدول الزمنى الازم لعملية التفتيش.ادارة التفتيش مسؤلة أيضا لمنح المعلومات الاساسية عن المنشأة,ادوات التفتيش و المهمات اللازمة للإعداد للتفتيش . 

7-1 الإجراءات التفتيشية المرتبطة بصناعة الأسمنت
تفرض الأهداف التي نص عليها الجدول رقم (17)، كمثال لتطبيق التفتيش الشامل، الإجراءات التي يجب اتخاذها لتغطية كافـة الجوانب المرتبطـة بتوفيق أوضـاع المنشـأة و التزامها بالقوانين و اللوائح البيئية. وبناء على تلك الإجراءات يتم تحديد أعضاء فريق التفتيش والمعدات والبيانات اللازمة للإعداد للتفتيش .

الادارة المسؤلة عن التفتيش لابد و ان تكون عندها الرؤية الواضحة عن كيفية المضى فى العملية التفتيشية لهذه المنشأت حيث ان المشكلة الاساسية لهذه الصناعة:

· الغبار الناتج من الطحن ,التكسير,العوادم الغازية من وقود الافران و غبار الممرات الناتج من المرسب الالكترو ستاتيكى
· المخلفات الصلبة الناتجة من التعبئة (شكاير ورقية/بلاستيك) و اكوام من الغبار
7-2 توفير المعلومات عن المنشأة

تعرض الفصول من 2 إلى 7  الجوانب الفنية المتعلقـة بصناعـات الأسمنت، ومصادر التلوث والقوانين البيئية المرتبطة بها. و يمكن الاستفادة من التقارير المقدمة من جهات أخرى سبق لها التفتيش على المنشأة (مفتشي الري، مفتشي الصحة المهنية ... الخ) في توقع المخالفات البيئية المحتمل وجودها بالمنشأة وفي الاستعداد بالمعدات المناسبة. 
7-3
اختيار فريق التفتيش وتوفير الأجهزة والمعدات

يعتمد اختيار فريق التفتيش وتوفير الأجهزة والمعدات الضرورية على حجم المنشأة المزمع التفتيش عليها. ويقوم قائد فريق التفتيش بالتنسيق مع إدارة التفتيش بتقدير الاحتياجات والمتطلبات اللازمة للقيام بالتفتيش. عدد المفتشين اللازمين للقيام بهذه المهمة لابد ان يتناسب مع حجم المنشأة و الانشطة المخططة

وعادة ما يتم تقسيم فريق التفتيش إلى مجموعات توكل إليها مهام تفتيشية مختلفة لضمان إتمام إجراءات التفتيش بشكل متزامن أثناء زيارة الموقع. ويتم تبادل المهام التفتيشية بين المفتشين خلال الزيارات المتتابعة بهدف تنويع خبراتهم.
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