6- 
التـفتيش البيئي الصناعي

سوف يتبع التفتيش على صناعة الغزل والنسيج الأساليب المبينة فى دليل التفتيش. ويقدم هذا الباب ملخصا لعملية التفتيش ، فيما يتعلق بالغرض ومجال الأنواع المختلفة للتفتيش وأسلوب التفتيش المقترح لصناعة الغزل والنسيج. 

الغرض الأول من التفتيش هو تنفيذ القوانين البيئية لحماية العمال ، والسكان الذين يعيشون فى الظروف البيئية المحيطة بالمصنع ، وحماية المياه السطحية القومية (البحيرات ، القنوات ، الأنهار،الخ) ،والأرض. ويبين جدول (31) الأنواع المختلفة للتفتيش والأهداف الواجب تحقيقها من كل نوع 

جــدول (31) أنواع التفتيشات المختلفة وأهدافها

	الأهـــداف
	نــوع الـتفـتيش

	
	تفتيش للموقع (التفتيش الميدانى)

	تقييم وضع المنشأة من حيث الاستجابة لجميع متطلبات قانون 4/1994 
	1- التفتيش الشامــل

	· تقييم استجابة المصنع فيما يتعلق بمتطلبات معينة من قانون 4/1994 (ويكون ذلك عادة تجاوبا لبعض الشكاوى)

· مراجعة الاشتراطات الخاصة التى حددها جهاز شئون البيئة فى دراسة تقييم التأثير البيئى 

· بحــث الشكـاوى  
	2- التفتيش النوعى

	مطـابقة السجل البيئى وتنفيذ معايير الاستجابة 
	3- المتابعة 

	
	الحملات  التفتيشية

	التأكد من مطابقة مصادر التلوث بالنسبة لوسط معين يستقبل هذا التلوث 

التأكد من مطابقة مصادر التلوث من المصانع فى منطقة معينة لقانون البيئة 
	1- جغرافية 

	التحقق من المشاكل البيئية المرتبطة بقطاع صناعى محدد  
	2- التفتيش القطاعى المتخصص 


ومن الواضح من الجدول السابق ان التفتيش الشامل يتعامل مع جميع متطلبات القوانين البيئية ولذلك يتم تناوله فى هذا الدليل، بينما الانواع الاخرى للتفتيش يمكن اعدادها تبعا لذلك.

ويعتبر تطوير السياسة التفتيشية ، والخطط الربع سنوية ، او الشهرية من مسئوليات ادارة التفتيش البيئى. 

اما تطوير الخطط التفتيشية الخاصة بمواقع معينة لتحقيق بعض الاهداف فذلك مسئولية فريق التفتيش معتمدا على خبرته ومعرفته. وتخطيط التفتيش مبين بتفصيل اكثر فى دليل إجراءات التفتيش البيئى- 2002شروع المصرى للحد من التلوث)

7- 
تخطيط التفتيش على مستوى إدارات التفتيش

من مسئولية إدارة التفتيش ان تقر بوضوح ، كتابة ، نوعية التفتيش والأهداف الخاصة به، والجدول الزمنى اللازم للقيام بالتفتيش . وادارة التفتيش ايضا مسئولة لاعطاء معلومات ابتدائية عن المصنع (مثلا المصادر الخطرة للتلوث) ، وأدوات التفتيش (على سبيل المثال جهاز ديسيبل لقياس مستوى الضوضاء)، واى مستلزمات اخرى. 

7-1 
الإجراءات التفتيشية المرتبطة بصناعة الغزل والنسيج  

بالنسبة لنوع معين من التفتيش ، على سبيل المثال ، الشامل، فان الأهداف المنصوص عليها فى جدول (31) تستلزم الانشطة المطلوبة لتغطية جميع بنود الاستجابة مع القوانين والتنظيمات البيئية. كذلك تعتمد الانشطة على حالة ما إذا كان المصنع فرع واحد او اكثر من الصناعة ، على سبيل المثال ، غزل، ونسيج، وتجهيز متكاملة مع بعضها. 

وفى صناعة الغزل والنسيج تكون المصانع عادة كبيرة، وكثيفة العمالة ، وتشمل غالبا عدد من الفروع الصناعية . هذه المصانع عادة يكون بها أنظمة مراقبة الجودة. والمصانع التى بها خطوط انتاج للعمليات الرطبة ، مثل التحضير للتجهيز (ازالة البوش، التبييض) والصباغة،…الخ، يمكن ان يكون بها وحدات لمعالجة مياه الصرف الصناعى الناتجة من هذه العمليات وتمثل مصدرا هاما للتلوث محتويا على مواد بيولوجية وكيماوية مخفضة للاكسجين الذائب فى المياه التى تصرف فيها ، وكذلك تحتوى هذه الملوثات السائلية على معادن ثقيلة ، وكيماويات سامة، وبقايا زيوت، ووحل، ودرجة حرارة . لذلك فان ادارة التفتيش يجب ان يكون لديها فكرة واضحة عن كيفية متابعة التفتيش لكل نوع من المصانع، وتبعا لعدد فروع الصناعة المجتمعة معا، وحجم العمليات الرطبة ، وانواع الكيماويات المفترض استعمالها فى خطوط الإنتاج . وتمثل العمليات الرطبة فى الصناعات النسيجية حملا ضخما من مياه الصرف الصناعى والسوائل الملوثة ، التى تصرف عادة الى القنوات، والانهار، والمياه السطحية بعد معالجتها للوصول الى الحدود المسموح بها فى قانون البيئة. وبعض المصانع تقوم بصرف المياه الملوثة الى شبكة الصرف العمومية بعد معالجتها ، او بدون معالجة. هذه المصانع من الجائز ان تتخطى القانون، وعلى ادارة التفتيش ان يكون لديها فكرة واضحة عن اجراءات التفتيش فى هذه الحالات.

7-2 
جمع المعلومات عن المنشأة 

تبين الأبواب (2-5) المعلومات الفنية المتعلقة بالصناعات الفرعية المختلفة للغزل والنسيج، ومصادر التلوث الخاصة بها، والتأثيرات البيئية والصحية للملوثات ، والقوانين البيئية الخاصة بها. كذلك قدمت المحاولات المختلفة لتخفيض التلوث فى الباب الخامس. والمعلومات المتعلقة بتاريخ المصنع من حيث الاستجابة الخاصة بفرق تفتيش اخرى (تفتيش الرى، وتفتيش الصحة المهنية، …الخ) يمكن ان تساعد فى إمكانية التنبؤ بتخطى الحدود القانونية للبيئة، وبالتالى تساعد فى اعداد المعدات والأجهزة اللازمة للتفتيش. 

ومن المصادر الهامة للمعلومات كذلك ، الخطط التنفيذية للاستجابة، ودراسات تقييم  التأثيرات البيئية (كما هو مبين فى الباب الثالث) ، وبيانات (I.B.I.S) . 

7-3 
اختيار فريق التفتيش وتوفير الأجهـزة والمعدات 

يعتمد العدد المطلوب من الأشخاص ، والمعدات والأجهزة على حجم المصنع المراد تفتيشه بيئيا، وحجم الانشطة المطلوب ادائها، على سبيل المثال اذا كان المصنع مجمعا للغزل، والنسيج ، والتجهيز، والملابس، فان ذلك يتطلب مجموعة من المفتشين للقيام باعمال التفتيش فى هذا العدد من الصناعات الفرعية . ويكون رؤساء فرق التفتيش ، بالتعاون مع ادارة التفتيش مسئولين عن تقدير احتياجات التفتيش. وعادة يتم تقسيم اعضاء فريق التفتيش، وتخصيصهم للاعمال المختلفة اثناء الزيارة الميدانية للتمكن من اداء الاعمال المطلوبة بالتوازى. ويوزع كل عمل بين المفتشين دوريا لتنويع خبرتهم فى تفتيش المجالات المختلفة . 

	هذه المصانع هى مصانع انتاج الملابس التى تعمل بعدد صغير من العمال (10-30) ، تستخدم اساسا ماكينات الحياكة، ولا تتسبب فى انبعاثات تذكر، ولا يوجد توقع لتخطى حدود قوانين البيئة فى هذه المصانع ذات العمليات الجافة. 
	المصـانع الصغيـرة 




	هذه المصانع تتكون من خطوط انتاج طويلة ، ولكن العمليات الصناعية فى هذه الخطوط لا تتضمن عادة مراحل تستعمل المياه او المواد الكيماوية . هذه الصناعات مثل غزل القطن ، والنسيج، والتريكو والاقمشة غير المنسوجة، والسجاد التفت. والمصدر الرئيسى للتلوث فى هذه المصانع ، هو اتربة وزغب القطن، والمصدر الثانى هو الضجيج ، لاسيما فى حالة استعمال ماكينات حديثة ذات سرعات عالية ، حيث يكون متوقعا تخطى حدود القانون . 

والعمليات الرطبة فى خطوط إنتاج هذه الصناعات هى عمليات غسيل وكربنة الصوف فى مصنع غزل الصوف، وعملية البوش فى مصنع النسيج.
	مصانع العمليات الجــافة

	هذه المصانع تستعمل المياه والكيماويات لمعالجة الخيوط والاقمشة فى عمليات متتابعة مثل ازالة البوش، والتبييض، والصباغة ، والطباعة ، والتجهيز، …الخ. وتمثل خطوط الإنتاج هذه المصادر الرئيسية للتلوث فى صناعة الغزل والنسيج نتيجة للانبعاثات الهوائية الملوثة، ومياه الصرف الصناعى الملوثة، والمخلفات الصلبة الخطرة . 

وتعتبر العمليات الرطبة فى الصناعات  النسيجية من العمليات المتوقع تجاوزها للحدود القانونية للبيئة، ويجب على فريق التفتيش ان يعطى اكبر اهتمام لتقييم استجابة هذه العمليات لقانون (4/1994) . 
	مصـانع العمليات الرطبـة 




8-
الإعداد للتفتيش الميداني (فريق التفتيش)

8-1 
جمع المعلومات ومراجعتها 

سيناريو القيام بالتفتيش فى اى مصنع موضح تفصيليا فى الدليل العام للتفتيش ، فيما يتعلق بترتيب الفريق وتجميع ومراجعة المعلومات. 

8-2 
اعـداد خطـة التفتيش 
يوجد مثال لخطة تفتيش فى ملحق (هـ) بدليل إجراءات التفتيش البيئى (مشروع تخفيض التلوث المصرى-2002) 

ويجب ان يتوفر فى الخطة ما يلى: 

· فى حالة المصانع المتكاملة للغزل والنسيج (النوع الراسى)، التى تشتمل على عدة خطوط انتاج، مثل الغزل، والتريكو ، والملابس، يمكن تقسيم فريق التفتيش الى مجموعات ، حيث تكون كل مجموعة مسئولة عن تفتيش خط إنتاج معين، او وحدة خدمية معينة ، او اكثر من خط انتاج واحد اذا كانت المجموعة كافية لهذا العمل. 
· فى بداية الزيارة الميدانية، يجب ان يقوم فريق التفتيش بمراجعة السجل البيئى ، باستخدام قوائم المراجعة المرفقة فى ملحق (و) من دليل إجراءات التفتيش البيئى (المشروع المصرى للحد من التلوث 2002)
· يجب مراجعة نتائج التحليل للسجل البيئى فى نهاية الزيارة الميدانية (فى حالة الشك فيها) ، ويجب الاحتفاظ بصور منها. ويوضح الملحق (ز) من دليل إجراءات التفتيش البيئى نموذج لاستمارة التفتيش على السجل البيئى وسجل النفايات الخطرة بالمنشأة. 

ويجب اتخـاذ الاحتياطـات التالية 

· حيث ان اتربة وزغب القطن، فى خط غزل القطن، من المحتمل ان يتخطى حدود قانون 4/1994، يجب التخطيط  لأخذ عينات لاسيما من منطقة ماكينات تفتيح وتنظيف القطن. 

· حيث ان مستوى الضوضاء (ديسيبل) مرتفع فى مناطق الغزل الحلقى، وغزل الطرف المفتوح، او ماكينات التدوير، فانه من المتوقع تخطى حدود القوانين البيئية ، ويجب التخطيط لقياس مستوى الضوضاء فى هذه المناطق والمناطق المماثلة 

· فى العمليات الرطبة لتصنيع الغزل والنسيج من المتوقع استعمال اصباغ وراتينجات خطرة ، واستخدام نسبة عالية لحمام الصبغة (نسبة حجم حمام الصبغة الى وزن القماش) ، لذلك يجب التخطيط لاخذ عينات من مياه الصرف الصناعى للعمليات الرطبة . ونظرا لاحتمال التغير فى درجة التلوث لحمام الصبغة مع الزمن، يجب التخطيط لاخذ عينة مركبة من عينات جزئية مأخوذة على فترات طوال فترة الوردية .، للحصول على عينة ممثلة للتلوث الفعلى المتواجد. 

· يجب على المفتش التأكد من ان جميع الماكينات فى خط الإنتاج المسبب للتلوث تعمل ، حيث ان بعض إدارات المصانع تحاول ايقاف الماكينات المسببة للتلوث اثناء اجراء التفتيش. 

ترتيب الاشخـاص، والمعدات وطـرق التفتيش

المفتش الذى يقوم بالعمل من الجائز ان يكون مهندس غزل ونسيج، او مهندسا كيميائيا،…الخ. ويعتمد العدد المطلوب من المفتشين على كون الشركة من النوع الافقى، اى انها فرع واحد  (غزل قطن،او غزل صوف، او نسيج، او تريكو، او تجهيز) او من النوع الرأسى، اى تشمل اكثر من فرع واحد ، مثل غزل قطن ، وتريكو ، وصباغة ، ملابس متجمعة مع بعضها. 

فى العمليات الجافة للغزل والنسيج مثل غزل القطن، والنسيج، يكون المصدر الرئيسى للتلوث اتربة وزغب القطن، حيث يستخدم جهاز تصفية رأسى لقياس تركيز التلوث بالملليجرام/المتر المكعب من الهواء. وتكون القياسات ممثلة لفترة 8 ساعات، ويجرى القياس لكل وردية، ولكل منطقة عمل داخل المصنع .

ويعتبر ضجيج الماكينات مصدرا للتلوث فى العمليات الجافة مثل الغزل،والنسيج، ومن المتوقع تجاوز مستوى الضجيج فى هذه العمليات للحدود المسموح بها فى قانون 4/1994 . ويقاس مستوى الضوضاء بجهاز " ديسيبل" 

اما العمليات الرطبة فى الصناعات النسيجية ، مثل الغسيل، وازالة البوش والتبييض ، والصباغة، والطباعة، والتجهيز ، فهى تمثل المصادر الرئيسية للتلوث فى هذه الصناعة ، من حيث الانبعاثات الهوائية، ومياه الصرف الصناعية المتولدة من العمليات الرطبة المختلفة والتى يوجه صرفها اما للمياه السطحية ، او لشبكة الصرف العمومية . لذلك كان من الواجب، معالجة هذه السوائل الملوثة قبل صرفها ، لتحقق المواصفات المنصوص عليها فى قانون البيئة. 

8-3 
إعـداد قوائم المراجعة 

يبين ملحق (1) من هذا الدليل قوائم المراجعة للتفتيش على مصانع الغزل والنسيج . وقد اعدت هذه القوائم بطريقة بحيث تبدأ بالمعلومات العامة للمصنع ونوعية انتاجه . وتملأ قوائم منفصلة لكل خط انتاج ولكل وحدة خدمية ، بالنسبة للأمور البيئية المتعلقة بكل منها. ويقوم فريق التفتيش بتجميع قوائم المراجعة الخاصة بخطوط الإنتاج او بالوحدات الخدمية الموجودة بالشركة. ويجب ملاحظة ان قانون (4) للبيئة لا ينص على بيانات قياسية لسوائل الصرف من خطوط الانتاج، وانما هذه الحدود القياسية هى لنقط الصرف النهائية للشركة (مثلا مواقع الصرف عند اتصالها بشبكة الصرف العمومية. وعلى اى حال فان حالة مياه الصرف من خطوط الإنتاج تعتبر مؤشرا هاما لحالة مياه الصرف النهائية للشركة. وكما يتضح من الباب الثانى نجد ان العمليات الرطبة (البوش، ازالة البوش، الغسيل، التبييض،والصباغة، …الخ) هى الاكثر احتمالا لتخطى الحدود المسموح بها فى قوانين البيئة، لاسيما بالنسبة لمياه الصرف الصناعى غير المعالجة . وفى العمليات الرطبة تنبعث ملوثات هوائية ، وبقايا راتينجات وأوحال خطرة لها تأثيرات صحية ضارة، ومن الممكن ان تتخطى التنظيمات والقوانين البيئية 

8-4 
الجوانـب القـانونية 

فى حالة ما يجد فريق التفتيش اى انتهاك لقوانين البيئة، يجب اتخاذ اجراءات قانونية كما هو مبين بالتفصيل فى دليل إجراءات التفتيش البيئى .

9- 
القيـــام بالتفتيش الميدانى 

التفتيش الميدانى للمصنع يعتبر هاما لمعرفة عما اذا كان خط الإنتاج مستجيبا للقوانين البيئية ام لا، ولتحديد المواقع غير المستجيبة وتأثيرها الصحى على العمال والبيئة المحيطة بالمصنع. كما ان التفتيش قد يكتشف مصادر التلوث فى حالة المشاكل البيئية، ويساعد فى تقييم التطبيقات المستخدمة للانظمة البيئية وطرق التحكم فيها. 

9-1 
بدء الزيارة التفتيشية 

الخطوات الاجرائية المتبعة لدخول المنشاة الصناعية موضحة بالتفصيل فى الدليل العام للتفتيش، مع بيان الاحتياطات والنصائح والملاحظات الهامة التى تؤخذ فى الاعتبار من قبل المفتشين. 

9-2 
مواصلة الزيارة التفتيشية 

تعتمد المعلومات التى تجمع اثناء التجول بالمصنع على اللقاءات الشخصية مع العاملين ، وعلى الملاحظات البصرية . ويوجد اساليب تقنية مفيدة بالملحق (ح) فى دليل فريق التفتيش (المشروع المصرى للحد من التلوث ،2002) 

والخطوة الاولى التى يتخذها المفتش، ان يحدد عما اذا كانت المنشأة تشتمل على خط انتاج واحد او اكثر، وعما اذا كانت خطوط الإنتاج تنتمي الى نوعية العمليات الجافة (غزل قطن، نسيج، تريكو، ملابس،…الخ) او تنتمى الى نوعية العمليات الرطبة (ازالة البوش، الغسيل، التبييض، الصباغة، …الخ). وبالاستعانة بتخطيط المصنع يبدأ المفتش فى مراجعة الانبعاثات الهوائية (مثل اتربة وزغب القطن، والجسيمات العالقة، والابخرة الكيماوية،…الخ)، وكذلك مراجعة نقط صرف السوائل الملوثة الناتجة من العمليات الرطبة (الكيماويات العضوية ، والمواد البيولوجية المخفضة للاكسجين الذائب فى الماء، والمعادن الثقيلة )، وكذلك مراجعة نقط تجمع المخلفات الصلبة (مثل الوحل، وبقايا الراتينجات، وبودرة الاصباغ). هذه الدراسة لتخطيط المصنع تساعد على تحديد اماكن وطرق اخذ العينات للملوثات المختلفة. ومن الممكن الملاحظة البصرية لاتربة وزغب القطن فى خط الغزل ، واخذ عينات من الهواء الملوث من منطقة التفتيح والتنظيف حيث يتوقع الحد الاقصى للتركيز. 

وفى العمليات الرطبة يمكن ادراك التلوث الهوائى من رائحة ابخرة الكيماويات مثل الكلور فى عملية التبييض، والامونيا فى عملية الصباغة ، واليوريا او الفورمالدهايد فى عملية الطباعة او التجهيز. 

والسوائل الملوثة التى تنتج من عمليات ازالة البوش، والغسيل، والتبييض، والصباغة، والطباعة، والتجهيز، اما ان تعالج كيميائيا قبل صرفها الى المياه السطحية او شبكة الصرف العمومية ، او يتم صرفها بدون معالجة . وعلى المفتش ان يحدد نقط الصرف النهائية لمياه الصرف الصناعى، حيث تؤخذ العينات للتحاليل. كما يلاحظ المفتش بصريا اى فائض للسوائل الكيماوية او محلول البوش على ارض المصنع. وفى صالة الصباغة ، يلاحظ المفتش انتشار غبار بودرة الصبغة فى هواء مخزن الاصباغ حيث تعد وصفة الصبغة ، يمكن اخذ عينة من هذا الهواء للتأكد من ان تركيز التلوث لا يهدد صحة عامل تحضير الاصباغ . 

وبالنسبة للمخلفات الصلبة الناتجة من العمليات الجافة مثل الالياف، وفضلات الخيوط والاقمشة ، يمكن ملاحظتها بصريا ولكنها لا تمثل اى خطورة بيئيا وصحيا. اما المخلفات الصلبة الناتجة من العمليات الرطبة مثل الشحوم من غسيل الصوف، والوحل من الصباغة والطباعة ، وبقايا الراتينجات من التجهيز ، هذه تمثل مخلفات خطرة . 

ويجب على المفتش ملاحظة كيفية التخلص من المخلفات الصلبة ،وعما اذا كان هناك نظام مخطط للتخلص منها، وعما اذا كان هناك تعاقد مع هيئات خاصة لرفع هذه المخلفات بصورة منظمة واوقات دورية . كما يلاحظ المفتش طريقة تداول المخلفات الصلبة الخطرة مثل بقايا التجهيز، والوحل ، والاتربة ، والراتينجات،…الخ ، وما اذا كان العمال المختصين بالتعامل مع هذه المخلفات يستعملون وسائل واقية عند التعامل مع الوحل،وبودرة الاصباغ والاتربة، …والخ.

ويعتبر الضجيج من الملوثات الهامة للبيئة فى صناعة الغزل والنسيج لاسيما مع استعمال الماكينات الحديثة ذات السرعات العالية. ويكون مستوى الضوضاء عاليا فى العمليات الجافة، وكذلك فى بعض العمليات الرطبة . ويتوقع ان يزيد مستوى الضوضاء بحيث يتخطى الحدود المسموح بها فى قانون 4/1994، لاسيما حول ماكينات الغزل الحلقى ، وماكينات التدوير ، والانوال ، وماكينات التريكو وماكينات التضخيم ، وماكينات السجاد التفت. 

ويجب ان يبدأ تفتيش خط الإنتاج بمرحلة تغذية المواد الخام، وينتهى بالانتاج النهائى والتغليف والتخزين. 

	التفتيش على خطوط الإنتاج 

	· التأكد من وجود نظام الشفط الكاسح لاتربة وزغب القطن، وملاحظة اى تراكمات للشعيرات على الماكينات ، وتركيز الزغب المتطاير فى جو صالة العمل. واذا كانت الملاحظة البصرية تتوقع تخطى الحدود المسموح بها، يجب اخذ عينات من الهواء المشكوك فيه للتحليل. 

· مراجعة الجدول الزمنى لتفريغ فلاتر الاتربة، وطريقة تداول عوادم الفلاتر والتخلص منها. 

· مراجعة طريقة التعامل مع عوادم الماكينات . فيما يتعلق بالإزالة الدورية، ومكان التخزين وطريقة التخلص منها. 


مراجعة مستوى الضجيج لاسيما فى المواقع المحتمل تجاوزها للحدود القانونية مثل صالة الغزل الحلقى، وغزل الطرف المفتوح ، والتدوير، …الخ . ونظرا لان جهاز قياس الضوضاء (ديسيبل) يمكن حمله وتشغيله بسهولة ، فيجب على المفتش مراجعة قياس الضوضاء كلما أمكنه ذلك ، لاكتشاف اى اهتزازات زائدة قد تكون ناتجة من سوء الصيانة وتسبب تجاوز لمستوى الضوضاء 
	خــط غزل القطـن 



	· التأكد من وجود نظام الشفط الكاسح للزغب والشعيرات المتطايرة فى جو العمل 

· مراجعة نوع الكيماويات العضوية المتطايرة والمستخدمة كمذيبات فى عملية الغسيل. فى حالة استخدام كيماويات خطرة، تؤخذ عينات من الهواء الملوث، والسوائل الناتجة للتحليل من حيث تأثيرها على تخفيض الاكسجين الذائب فى المياه 

· مراجعة النقطة النهائية لمياه الصرف الصناعى للمصنع، ومراجعة طريقة التخلص من الشحوم والوحل. 

· التأكد من وجود نظام شفط كاسح فى منطقة عملية الكربنة للتخلص من ابخرة حامض الكبريتيك، واذا كان هناك اى رائحة لابخرة الحامض، تؤخذ عينات للهواء الملوث للتحليل. 

· التأكد من عدم وجود اى تسرب للبخار من مواسير نقل البخار، او سلندرات التجفيف .

· التأكد من توافق مستوى الضجيج مع الحدود المسموح بها، 

لاسيما حول ماكينات الغزل وماكينات التدوير.
	خــط غزل الصوف

	· التأكد من نوع مادة البوش المستخدمة . اذا كانت مادة 
(PVA) هى المستخدمة ، يجب مراجعة الاحتياطات الواجب اتخاذها حيال تصاعد غاز ميثانول الذى يعتبر ملوثا خطرا. كما يجب تواجد شفاط اعلى حوض البوش لكسح الابخرة المتصاعدة من الحوض. 
· التأكد من عدم وجود اى فائض لمحلول البوش على ارض المصنع، او اى فاقد لمادة البوش من عملية طبخ البوش. 
· التأكد من درجة الحرارة حول ماكينة البوش، وملاحظة نظام العادم لمعدات التجفيف. 
· التأكد من مستوى الضوضاء فى صالة النسيج (باستخدام جهاز ديسيبل)، حيث يتوقع تعدى المستوى القانونى للضوضاء (90ديسيبل) . كذلك يجب التأكد عما اذا كان النساجون يستعملون سدادات واقية للأذن من الضوضاء. 
	خــط النسيـج

	· التأكد من كثافة الزغب المتطاير فى جو المصنع، وعما اذا كان هناك تهوية او نظام شفط كاسح لإزاحة الزغب من هواء المصنع. 

· التأكد من مستوى الضجيج حول الماكينات بأنه اقل من 90 ديسيبل طبقا لقانون (4) 
	خــط التريـكو 



	· ملاحظة كثافة زغب الشعيرات حول ماكينة تحضير طبقة الشعيرات . اذا كان جو المصنع يبدو مغبرا بالزغب ، يجب اجراء قياسات للتأكد من عدم تخطى الحدود القانونية. 

· التأكد من احتمال استعمال رذاذ مادة لاصقة، وعما اذا كانت المادة اللاصقة المستعملة ينبعث منها غاز فورمالدهايد، وفى هذه الحالة يجب اخذ عينات للتحليل والتأكد من ان تركيز الفورمالدهايد اقل من الحدود المسموح بها فى القانون
	خــط الأقمشة غير المنسوجـة 



	· التأكد من كثافة زغب الشعيرات حول ماكينة الوبرة، وماكينة تسوية السطح الوبرى . 

· التأكد من نوعية العجينة الكيماوية اللاصقة المستخدمة لظهر السجاد ، فاذا كانت من النوع الذى ينبعث منه فورمالدهايد ، يمكن اخذ عينات للتأكد من مطابقة هواء المصنع للحدود المسموح بها قانونيا، بواسطة التحليل 

· التأكد من مستوى الضوضاء حول ماكينة الوبرة 

· التأكد من درجة الحرارة حول ماكينة التجفيف 


	خــط السجـاد التفت 




	خــط العمليات الرطبة

	· التأكد من تركيز الكيماويات العضوية المتطايرة من "جليكول اثير" المستخدم فى العملية . التأكد كذلك من عدم استخدام الحامض فى هذه العملية ولكن استخدام هيدروجين بيروكسايد وانزيمات كبديل للحامض. 

· التأكد من مستوى التلوث فى مياه الصرف لهذه العملية واخذ عينات لفحص تأثير محتواها من مواد بيولوجية وكيماوية خافضة للاكسجين الذائب فى المياه . 

· التأكد من درجة حرارة السوائل المنصرفة من العملية (70- 80O م) 
	عملية ازالة البـوش



	· التأكد من تركيز ابخرة الكيماويات العضوية فى موقع العملية 

· التأكد من الدهون الزيتية، والمواد البيولوجية الخافضة للاكسجين الذائب فى الماء، والاس الهيدروجينى ، ودرجة الحرارة (70- 80 O م) ، واللون فى مياه الصرف من عملية الغسيل، مع امكانية اخذ عينات للتحليل. 

· التأكد من استخدام (الكايل سلفيت بولى جليكول اثير) بدلا من (الكايل بنزين سلفونيت)، واستعمال زيولايت (صوديوم الومنيوم سيليكات) بدلا من (N.T.A)، (E.D.T.A) 
	عملية الغسيـل



	· التأكد من تركيز غازات الكلور السامة ، بانها اقل من الحدود المسموح بها قانونيا. 
· التأكد من استعمال مبيضات بيروكسايد بدلا من مبيض "صوديوم هيبوكلورايت" او مبيضات الكبريت، او الكلور 
· التأكد من مستوى تلوث مياه الصرف من العملية ، من حيث الاس الهيدروجينى والهيدروجين بيروكسايد، وبقايا المواد الخافضة للتوتر السطحى ومواد التبييض. 
	عمليـة التبييـض 



	· التلوث الهوائى فى هذه العملية ضئيل او منعدم بالمرة 

· للتأكد من الرقم الهيدروجينى ، والصودا الكاوية فى مياه الصرف من هذه العملية ،ويفضل اخذ عينات للتحليل. 
	عمليـة المـرسرة 


	· يجب على المفتش اعطاء عناية كبيرة لعملية الصباغة لانها تتعامل مع عدة انواع مختلفة من المركبات الكيماوية المحتوية على معادن ثقيلة (نحاس،كروم) ، وأمينات سرطانية ، ومركبات سامة ، ومسببة للالتهابات. 

· تركيز الكيماويات العضوية المتطايرة تستحق مراجعتها وفحصها لخطورتها 

· مياه الصرف من الصباغة تمثل مصدرا هاما للتلوث لاحتوائها على مواد بيولوجية وكيماوية خافضة للاكسجين الذائب فى الماء والذى يعتبر ضارا بالكائنات المائية الحية. ويجب على المفتش التأكد من وجود وحدة معالجة للسوائل الناتجة قبل صرفها الى شبكة الصرف العمومية ، او الى قناة او بحيرة قريبة من المصنع . ويجب اخذ عينات من مياه الصرف قبل وبعد المعالجة للتأكد من صلاحيتها وعدم اضرراها بالبيئة. 

· التأكد من استبدال الاصباغ الخطرة باصباغ اخرى اكثر امانا مثل استعمال صبغة بيجمنت معدنية بدلا من اصباغ بنزيدين او الاصباغ التى تولد "أمين"، واستعمال حامض فورميك بدلا من حامض استيك فى حمام الصبغة ، واستخدام مركبات بوليمرية بدلا من استخدام كبريتات النحاس المستخدمة فى الصباغة المباشرة ، واستعمال الاصباغ السائلة بدلا من استعمال بودرة الاصباغ فى الحقن الاتوماتيكى، واستعمال بوليمرات طويلة السلاسل كمواد مساعدة بدلا من الديهايد، واملاح المعادن السامة المستخدمة كمواد مساعدة. 

· التاكد من نسبة حمام الصبغة (وزن محلول الصبغة الى وزن القماش) الذى يجب ان يكون منخفضا بقدر الامكان لتخفيض حمل مياه الصرف 

· التأكد من اعادة استعمال كيماويات حمام الصبغة لتقليل مياه الصرف 

· التأكد من طريقة اعداد وصفة الصبغة من بودرة الاصباغ، وان عبوات صغيرة الحجم تستخدم بدلا من البراميل الكبيرة التى يضطر العامل لادخال وجهه فى عمقها واستنشاق غبار بودرة الصبغة الذى يعتبرا خطرا على صحة العامل. 

· التأكد من طريقة التخلص من الوحل والرواسب المتبقية والمستخلصة من مياه الصرف، والتاكد من وجود جدول زمنى للتخلص منها، والتأكد من عدم وجود اى تراكم للوحل او للرواسب الخطرة حول المصنع. كذلك التأكد من ان العمال الذين يتعاملون مع الوحل والرواسب الكيماوية ، يستخدمون وسائل واقية من الانبعاثات الخطرة. 

· التأكد من تواجد رائحة الامونيا، واذا كان من الضرورى تؤخذ عينة من الهواء للفحص

· التأكد عند كل عملية صرف لحمام الصبغة، من ان المعالجة الضرورية قد أجريت لمياه الصرف الملوثة الى المستوى الذى لا يتخطى حدود قانون 4/1994 

· التأكد من مستوى الضجيج حول ماكينات الصباغة والتجفيف 
	عمليــة الصبـاغة 



	· التأكد من الانبعاثات الهوائية من المذيبات ، وحامض اسيتك ، والتجفيف وانبعاثات الفرن، واحتراق الغازات ، حيث ان هذه الانبعاثات لها تأثيرات خطرة (سرطانية، الاشتعال، مسببة للالتهابات )  

· التأكد من انبعاث اليوريا، والكيروسين، والفورمالدهايد ، والامونيا، ويجب اخذ عينات للتحليل لان هذه الانبعاثات تمثل تلوثا خطرا فى بيئة العمل .

· التأكد من مياه الصرف الناتجة من الطباعة لما تحتوية من كيماويات سامة ، ومواد بيولوجية وكيماوية خافضة للاكسجين الذائب فى المياه ، وارتفاع الرقم الهيدروجينى ، والمواد الصلبة الذائبة التى تعتبر ملوثات خطرة يجب ان تكون بمستوى اقل من الحدود المسموحة فى قانون البيئة. لذلك يجب على المفتش ان يتأكد من معالجة مياه الصرف قبل صرفها الى شبكة الصرف العمومية. واذا لم يكن هناك معالجة ، يجب اخذ عينات من النقطة النهائية للصرف الصناعى للمصنع لتحليلها للتأكد من ان مياه الصرف لا تتخطى حدود قانون البيئة 

· التأكد من استخدام الانظمة المائية فى الطباعة بدلا من استعمال الكيروسين او الكحول الابيض 

· التأكد من مستوى الضجيج حول ماكينة الطباعة. 
	عملية الطبـاعـة 



	
	

	· يجب ملاحظة ان انواع الكيماويات المستخدمة فى التجهيز النهائى تعتمد على نوع التجهيز (طارد للماء، ضد الكهرباء الاستاتيكية ، مقاوم للعتة ، …الخ)، ولكن معظم الكيماويات المستخدمة تعتبر خطرة (سامة، سرطانية، تسبب التهابات وحساسية للجلد، …الخ) لذلك يوصى غالبا بالتفتيش والتحليل للتأكد من ان البيئة آمنة للعمال . 

· التأكد ، فى حالة تصنيع وتخزين الاقمشة المغطاة بطبقة من الراتينج، من وجود نظام شفط كاسح لابخرة الفورمالدهايد المتولدة فى هذه الحالة. ويمكن اخذ عينات من الهواء الملوث للفحص والتأكد من توافق مستوى هواء المصنع مع الحدود البيئية القانونية .

· التأكد من استعمال حامض بولى كاربوكسيلك بدلا من فورمالدهايد ، ومادة "الكحول اثى اكساليت" بدلا من " الكايل فينول" 

· التأكد من تركيز الكيماويات العضوية المتطايرة ، وابخرة الفورمالدهايد، وغازات الاحتراق. 

· التأكد من المواد البيولوجية والكيماوية المخفضة للاكسجين الذائب فى الماء، والمواد الصلبة المعلقة، والمواد السامة، والمذيبات المستنفذة فى النقطة النهائية لمياه الصرف الصناعى . وفى حالة وجود وحدة معالجة لمياه الصرف الصناعى ، يجب على المفتش اخذ عينة من المياه قبل المعالجة وعينة اخرى بعد المعالجة لتحليلهما والتأكد من مواصفات المياه المنصرفة. 

· التفتيش على مواقع تجمع المخلفات الصلبة، وهى الوحل ، وبقايا الراتينجات ، والتأكد من طريقة التخلص من هذه المخلفات والجدول الزمنى لتنظيف موقع العمل . 

· فى حالة استخدام تجهيز التطرية يجب التأكد من استخدام انزيمات السليلوز بدلا من استخدام مواد مركبة  (M.A.C) 
	عملية التجهيز النهائى 



	· فى حالة تعامل المصنع مع اقمشة مغطاة بالراتينج، يجب على المفتش التأكد من ان لفات القماش فى مخزن الخامات تكون مغلفة لتفادى انبعاث ابخرة فورمالدهايد، وكذلك الملابس المنتجة من الاقمشة المجهزة بطبقة راتينج يجب تغليفها قبل تخزينها لنفس الغرض. 
· الملاحظة البصرية لكثافة زغب الشعيرات فى عملية القص، وعملية الحياكة، واذا لوحظت الكثافة عالية يؤخذ عينات من هواء المصنع للتحليل. 
· التأكد من وجود اى رائحة لابخرة كيماوية حول عملية اللصق الحرارى للحشو على القماش 
· التأكد من طريقة التخلص من قصاصات الاقمشة الناتجة من عملية القص. كذلك على المفتش ان يلاحظ بصريا حول المصنع من الخارج ليتأكد من عدم وجود القصاصات، وان التخلص منها يتم بالصورة الصحيحة. 
· 2التأكد من مستوى الضوضاء فى صالة الحياكة . 
· التأكد من عدم وجود اى تسرب للبخار فى عملية كى الملابس.
	خـط انتاج الملابس 



	خطوط إنتاج الالياف الصناعية

	· التأكد من تركيز ابخرة الصودا الكاوية حول مكابس النقع . كذلك من عدم وجود اى فائض من الصودا الكاوية او اى قطع من السليلوز المنقوع حول المكابس 
· التأكد من وجود وحدة شفط كاسح لإزاحة غاز كبريتيد الهيدروجين الناتج من عملية الكبرتة (خلط السليلوز القلوى مع ثانى كبريتيد الكربون) اذا لم يستخدم هذا النظام يؤخذ عينة من الهواء الملوث لتحليلها للتأكد من مطابقتها للشروط المنصوص عليها فى القانون. 
· التأكد من احكام غطاء حوض الغزل ، وانه لا يوجد اى تسرب لابخرة حامض الكبريتيك التى يمكن ملاحظتها من الرائحة. 
· التأكد من مستوى الضجيج فى موقع ماكينات الغزل، وماكينات التدوير 
· التأكد من نقطة الصرف الصناعى النهائية للمصنع، وفى حالة عدم وجود معالجة لمياه الصرف، تؤخذ عينات للفحص من النقطة التى تسبق مباشرة الصرف الى شبكة الصرف العمومية. 
· التأكد من احتياطات الامان لخزانات الصودا الكاوية ، وحامض الكبريتيك ، وملاحظة اى فائض حول هذه الخزانات.

	خــط انتاج الفسكوز 



	· التأكد من عدم وجود تسرب بخار، او تناثر بوليمر فى منطقة البلمرة 

· التأكد من درجة الحرارة فى منطقة الغزل 

· التأكد من عدم وجود تناثر لخرز النايلون 

· التأكد من عدم وجود بقايا من زيوت التجهيز 

· التأكد من مستوى الضجيج حول ماكينات البرم، والتضخيم ، والتدوير 

· التأكد من النقطة النهائية لصرف المياه الملوثة الناتجة ، وما اذا كانت تحتاج الى معالجة قبل صرفها الى شبكة الصرف العمومية. كذلك التأكد من تركيز زيوت المعالجة ضد الكهرباء الاستاتيكية ، والصابون ، والصودا ، والاسترات الدهنية. 

· 
التأكد من وجود نظام للتخلص من المخلفات الصلبة، والوحل، وبقايا الخيوط وخرز النايلون
	خــط انتاج النايلون 



	· التأكد من عدم وجود تسرب للبخار فى عملية البلمرة ، وعملية الشد مع التسخين 
· التأكد من عدم وجود خرز (D.M.T.) متناثر 
· التأكد من مستوى الاشعاع المسجل لكل من السيزيوم ، والكوبلت المستخدمين فى اجهزة التحكم فى مفاعلات البلمرة 
· التأكد من الاحتياطات المتبعة لتداول الميثانول كمنتج ثانوى (احتياطات الحريق) 
· التأكد من مستوى الضجيج حول ماكينات برم الخيط، والتضخيم ، والتدوير 
· التأكد من محتويات مياه الصرف الصناعى الناتجة من المصنع (بقايا الزيوت ومواد التجهيز) وتركيز هذه الملوثات، وما اذا كان هناك وحدة معالجة لمياه الصرف. 
· التأكد من وجود نظام للتعامل مع عوادم الالياف ، وبقايا الخيوط، وما اذا كان هناك تراكمات من المخلفات الصلبة حول الماكينات .

	خــط انتـاج البوليستر 



	الوحـدات الخدمية

	· فى حالة استعمال كيماويات للتجلط مثل الجير ، كبريتات الألومنيوم، وكبريتات الحديد، يتكون وحل غير عضوى ، ولذلك يجب التأكد من الكميات المتكونة وطريقة التخلص منها 

· فى حالة استخدام وحدة التبادل الايونى، والازموزى العكسى ، فان مياه الصرف الناتجة تكون محتوية على نسبة عالية من المواد الصلبة الذائبة . 
	وحـدة معالجة المياه  



	· التأكد من ارتفاع المدخنة بالنسبة للمبانى المجاورة للمصنع 

· يجب تحليل الغازات الناتجة من الاحتراق فى حالة استخدام المازوت كوقود، وكان هناك شك فى نتائج التحليل المقدمة من ادارة المصنع اثناء الاجتماع الافتتاحى. 

· التأكد من تعليمات تخزين الوقود، ومنع فائض وتناثر الوقود. 

· التأكد من مستوى الضجيج داخل غرفة الغلايات. 
	الغــلايــات 



	· تمثل المياه المنصرفة من ابراج التبريد (مياه التفوير) حوالى 10-15% من البيولوجية ، الخافضة لاكسجين الماء قليلة ، ونسبة احتوائها على المواد الصلبة الكلية الذائبة عالية ..المياه اللازمة للغلاية وهذه المياه تكون نسبة احتوائها للمواد
	أبـراج التبريـد 



	· مراجعة مخازن الكيماويات الخطرة ، وعبوات الاصباغ 

· التأكد من عدم وجود فائض او تناثر لآي سوائل كيماوية ، وهل هناك نظام محكم لتخزين السوائل. 

· مراجعة مخزن الاقمشة المجهزة فى حالة الاقمشة المغطاة بطبقة راتينج، والتأكد من تغليف لفات القماش.
	المخــازن



	· مراجعة فلاتر انظمة الشفط الكاسح فى خطوط الغزل والنسيج، والتأكد من ان الانظمة تعمل وغير متوقفة، وان هناك نظام للتخلص الدوري من الاتربة والشوائب المتجمعة فى الفلاتر ، مع الملاحظة البصرية لصفاء جو المصنع 
	انظـمة الشفط الكاسح 



	تحـليل سوائل الصرف



	· طبيعة المصب الذى يستقبل مياه الصرف الصناعى هى التى تحدد القوانين التى تطبق 

· يجب التأكد فى العمليات الرطبة عما اذا كانت السوائل تصرف الى شبكة الصرف العمومية، او الى القنوات المائية، او الى البحيرات ، او الى فروع نهر النيل، او الى المصارف الزراعية، او الى البحر ، او الى نهر النيل الرئيسى. 

· تبعا لذلك تحدد القوانين التى تطبق، والمتغيرات المتعلقة بها، والحدود القانونية الخاصة بها 


	المصب المستقبل لمياه الصرف 



	· يجب اخذ عينة مركبة لمياه الصرف الصناعى من كل نقطة صرف نهائية على مدى فترة الوردية. ويتم تحليل كل عينة على حدها 

· طبقا للإجراءات القانونية فى مصر، تصنف مياه الصرف، الى عينتين، حيث تحفظ احداهما وتحرز دون اى مساس مع المعمل، والأخرى تحلل والثالثة تحفظ مع صاحب المنشأة طبقا لللائحة التنفيذية للقانون 48/ 1982 واللائحة التنفيذية لقانون 93/ 1962. 

	أخـذ العـينات 




9-3 
الانتهاء من الزيارة التفتيشية 

عندما تكتشف اى تعديات او انتهاكات لقوانين البيئة يعد تقرير قانونى، ينص على المعلومات التى تحدد موقع وزمن العينة. وفى حالة تخطى تعليمات بيئة العمل ، يجب اقرار موقع وزمن القياسات. وبالنسبة للملاحظات البصرية التى تشير الى التعدى على تعليمات بيئة العمل مثل اتربة وزغب القطن، وتراكم العوادم ، وطريقة تداول العوادم، وفيض المواد وتناثرها، وغبار بودرة الأصباغ، فيجب تصويرها فوتوغرافيا ويحتفظ بها كمستندات. كما يجب على ادارة المصنع ان توقع على التقرير القانونى . ويمكن عقد اجتماع ختامي مع إدارة المصنع لمناقشة الحقائق التى تم الحصول عليها والانتهاكات البيئية المتواجدة بالمصنع. 

10- 
ختـــام الزيــارة التفتيشية 

يعتبر العمل الذى يؤدى اثناء تفتيش المصنع عملا ضروريا من اجل الاهداف التاليـة: 

· إعــداد تقرير التفتيش 

· تقدير خطورة التعديات على القوانين البيئية 

· الشروع فى اقامة دعوى جنائية او مدنية ضد المصنع 

· متابعة حالة استجابة المصنع لقوانين البيئة 

10-1 
اعـداد التقرير النهائى للتفتيش 

يوجد مثال لتقرير التفتيش فى الملحق (ك) بدليل إجراءات التفتيش البيئى (المشروع المصرى للحد من التلوث، 2002). ويقدم تقرير التفتيش الحقائق التى تم الحصول عليها (الملوثات التى تتخطى التوصيات، والمعلومات التى تساند ذلك فى صورة منظمة). كما يقدم التقرير لادارة التفتيش البيئى القاعدة التى على اساسها يتم اقتراح معايير الالتزام وانشطة المتابعة 

10-2 
دعـم اتخـاذ الإجراءات الإلزامية  

فى بعض إجراءات الالتزام قد يوجد بعض الامور التى يحدث بشأنها منازعات، وفى هذه الحالة يجب على مسئولى الالتزام ان يكونوا دائما على استعداد لما يأتى: 

· اثبات ان التعدى على قوانين البيئة قد حدث، وعلى المفتش ان يقدم المعلومات التى تستخدم كدليل وبرهان فى القضاء (مثل الصور الفوتوغرافية، والتحاليل المعملية، والقياسات الميدانية بالموقع). 

· اثبات ان الإجراءات التنظيمية قد اتبعت. 

· توضيح التأثير البيئى والصحى للملوث الذى تعدى الحدود المسموحه. 


10-3 
وضع المنشآت المخالفة تجاه الالتزام بالقوانين البيئية 


نتيجة لاداء التفتيش الشامل واكتشاف مصادر التخطى، يجب على ادارة التفتيش ان تقوم بالاجراءات التالية : 

· اقرار العقوبات وارسال التقرير القانونى الى الهيئة القضائية. 

· عمل خطة للتفتيش الروتينى للمتابعة. هذا النوع من التفتيش يركز على مصادر التعدى ومعايير تخفيض التلوث المتعلقة بها. وفى هذه الزيارات تراجع نتائج الرصد الذاتى للمصنع .
· متابعة حالة الالزام (من الادارة القانونية). 

مـلاحظـات : حمـاية الحقوق الاصلية  

· يجب ان تكون زيارات التفتيش الروتينية متباعدة لاعطاء الوقت الكافى لتنفيذ الحلول العلاجية. 

· يجب ان تتأكد ادارة التفتيش ان المفتشين لا يسيئون استغلال نفوذهم. 

· لا يجب ان يصبح المفتشون على صلة صداقة وثيقة مع مديرى المصنع وعليهم ان يكونوا فى وضع وسط بين الموضوعية والاندماج. 

مـلاحظات لادارة التفتيش 


بالرغم من انه غير مطلوب من المفتش اقتراح حلول لتخفيض التلوث ، الا ان ادارة التفتيش يجب ان تكون قادرة لبيان ان علاج التخطى امر مستطاع 


يجب ان يكون الزام المصنع باتباع حلول معينة لعلاج التخطى، لا يسبب انهيار اقتصادى للمصنع، وعلى ادارة التفتيش اختيار الوسائل الواقعية التى فى متناول قدرة المصنع المخالف
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